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Optimalni reseni pro precizni vysledek



OPTIMA

PRECISE

Nasim cilem a pranim je byt optimalni FeSeni pro precizni vysledek Vasi

¢innosti v oblasti brouseni, rezani, frézovani a dalSich ¢innostech spojenych
s Uspésnym dokongenim vyrobniho procesu nebo projektu.

OPTIMALNI RESENI

Nejvétsimivyzvami prikazdé cinnostije pracovat efektivné, byt produktivnia to vSechno s co nejvyssimirou pohodli
pri praci. Z naseho pohledu jde predevsim o to, zvolit optimalni produkt namiru pro Vase potreby. Tento kol je néco,
¢eho se s nadsenim chopi odbornici z nasi spole¢nosti, kterd uz 33. rokem poskytuje stovkam aktivnich zakaznikd
poradenstvi a komplexni Feseni v oblasti brusnych materidld a feznych nastrojd.

PRO PRECIZNI VYSLEDEK

Abychom pro Vas mohli byt dlouhodobym a silnym partnerem, nase produkty neustale zlepsSujeme a dikladné
testujeme jejich vykon a kvalitu na zakladé managementu kvality certifikovaného podle EN ISO S001. Vime take,
jak je dllezité mit nastroje co nejdrive k dispozici, a proto drzime drtivou vétsinu produktd skladem a jsme schopni
Vam je dodat do druhého dne od objednani.

MILNIKY SPOLECNOSTI

1992 ZaloZeni spolecnosti pod nazvem KOVOKUBAT s.r.0. 2012 Zahgjeni prodeje znacky OPTIMA® v ramci zemi EU
1998 Registrace vlastni ochranné znamky OPTIMA® 2015 \lyrazné rozsiteni portfolia Feznych nastroji OPTIMA®
2001 Uvedeni feznych, brusnych a lamelovych kotouct znacky OPTIMA® 2016 Nové vyrobni prostory pro zpracovani brusiva na podkladé
na cesky trh .
2018 Ziskani certifikatu systému kvality CSN EN 1SO 9001:2016
2002 Zavedeni technickych kartact pod vlastni znackou OPTIMA®
B . o . ; 2019 Rozsiteni portfolia o ochranné pracovni pomdicky
2003 Vlastni technologie zpracovani brusiva na podkladé
2004 Zah3jenti strategického partnerstvi se spole¢nosti DEERFOS 2020 Zr—nena‘nazvVuNspc‘)Iecngst| na OPTIMA Precise =10,
\/yrazné rozsireni sortimentu brusiva na podkladé
2005 Vyvoj a zprovoznéni vlastni technologie vyroby vulkanfibrovych diski a zahajeni strategického regionalniho pal:tnerstvf
s jihokorejskym vyrobcem elektrického naradi KEYANG
2006 Rozsifeni portfolia o diamantové nastroje OPTIMA®
2021 Rozsiteni spolecnosti o pobocku v Ostravé
2007 Zahgjeni vlastni vyroby brusnych past a vstup na slovensky trh
L R R B . B . 2024 Nové znacky v portfoliu: Spole¢nost se stava distributorem
2008 Prestéhovani do novych prostor s vyraznym navysenim skladové kapacity nastrojti OSAWA a NIKKO TOOLS pro tfiskové obrab&ni.
2009 Otevreni vlastniho testovaciho centra
2025 Spusténi e-shopu: Zahajeni prodeje pro pohodIngjsi a
2010 Rozsiteni portfolia o sortiment technickych fréz OPTIMA® rychlejsi nakup nasich produktd.
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REZNE A BRUSNE KOTOUCE, ZNACENI

BRUSIVO:
A - korund

ZA - zirkon korund
C - karbid kfemiku
SG - keramika

sloZeni kotouce

pouZiti kotouce

maximdini otdcky
maximdlni
obvodovd rychlost

evropskd norma

identifikace
kotouce (objednaci kod)

.

TVRDOST KOTOUCE:
K - P meékky

Q - S strednfi

T-V tvrdy

W - velmi tvrdy

ZRNITOST

l

- bez

VYZTUZE:
F - sklolaminatova textilie

vyztuze

POJIVO: B - bakelit

SLOZENI KOTOUCE

datum pouZitelnosti

registrovand
ochrannd zndmka

rozméry kotouce

bezpecnostni pokyny

cdrovy kod
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REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMApower

®

Ip/!%r OPTIMApower Top kvalita 00000
OPTIMAprofi Profi kvalita (X XX
OPTIMAflex Standard kvalita o000

STEELTECH STEELTECH Economy kvalita o0

» na nerez a ocel

- tenké fezné kotouce OPTIMApower FAST CUT CERAMIC jsou extremné rychlym a vykonnym ndstrojem pro profesionalni pouZiti na oceli a nerezi
« specidlni technologie se zérukou dlouhodobé Zivotnosti a absolutni bezpe¢nosti

« zaruceny obsah prvki Fe, Cl, 5<0,1%.

REZNE KOTOUCE OPTIMApower Ceramic FAST CUT % ‘

« typ SG60T-BF (IEK23019 - SG46T-BF)

1EK12510 125x1,0x22,2 80m/s 12250 ot/min 50
IEK12516 125x1,6x22,2 4]  —-—— 80m/s 12 250 ot/min 50
1EK15012 150%1,2x22,2 4] - 80m/s 10 200 ot/min 50
IEK15016 150x1,6x22,2 4] ——m— 80m/s 10200 ot/min 50
1EK23019 230x1,9x22,2 4] ——— 80m/s 6650 ot/min 50

- typ SG30T-BF

IR [T Y R T P
1EK12530 125x3,0x22,2 80m/s 12250 ot/min 50
1EK15030 150x3,0x22,2 42 -l N 80m/s 10200 ot/min 50

BRUSNE KOTOUCE OPTIMApower Ceramic

» na nerez a ocel % ‘

« brusné kotouce OPTIMApower s keramickym zrnem jsou profesionalni brusné kotouce s nizkou prasnosti a exceletnim vykonem pro brouseni oceli a nerezovych oceli

- typ CRA30R-BF

1EK12540 125x4,0%22,2 27 80m/s 12250 ot/min
1EK15040 150x4,0x22,2 2] N 80m/s 10200 ot/min 25

- typ CRA24R-BF

1EK12565 150x6,5%22,2 2] =l N 80m/s 12 250 ot/min 25
IEK15065 150x6,5%22,2 2] el Nm 80m/s 10 200 ot/min 25
1EK23070 230x7,0x22,2 2] N 80m/s 6650 ot/min 25

n



(, REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi
”

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi - tenké
» nanereza ocel o ‘ =
- typ AGOT-BF a A46T-BF '
- opracovani tenkosténnych profilii a trubek z nerezu a uslechtilé oceli =
« super tenké a tenké profesionalni kotouce E
- zaru¢eny obsah prvki Fe, Cl, 5<0,1% Q
- potvrzeno protokolem z akreditované zkusebni laboratofe ©
c
IN11508 115x0,8x22,2 80m/s 13 300 ot/min 50 )DQ:J
IN11510% 115x1,0x22,2 4] - 80m/s 13300 ot/min 50
IN11512* 115x1,2x22,2 4] - 80m/s 13300 ot/min 50
IN11516* 15x1,6x22,2 4] - 80m/s 13300 ot/min 50
IN12508 125x0,8x22,2 4] - Nam 80 m/s 12 250 ot/min 50
IN12510% 125x1,0x22,2 4] - 80m/s 12250 ot/min 50
IN12512* 125x1,2x22,2 4] - 80m/s 12 250 ot/min 50
IN12516* 125x1,6x22,2 4] ——— 80m/s 12250 ot/min 50
IN15012* 150x1,2x22,2 4] —-—— 80 m/s 10200 ot/min 50
IN15016* 150x1,6x22,2 4] ——— 80 m/s 10200 ot/min 50
IN18016 180x1,6x22,2 4] —-—— 80 m/s 8500 ot/min 50
IN23019 230%1,9x22,2 4] —-—— 80m/s 6650 ot/min 50

* Kotouce jsou vakuové baleny.

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi

» ha nerez a ocel ‘
« typ A46R-BF INOX

- fezdni nerezu a oceli pfi pouZiti thlovych brusek viech vykonovych tfid

« vysoky vykon, dlouhd Zivotnost a vyborné pracovni vysledky

« zaruceny obsah prvkd Fe, Cl, S<0,1%

« potvrzeno protokolem z akreditované zkusebni laboratore

IN11520 115x2,0x22,2 80m/s 13300 ot/min
IN12520 125x2,0x22,2 4] —-—— 80m/s 12250 ot/min 25
IN15020 150x2,0x22,2 4] - 80m/s 10200 ot/min 25
IN18020 180x2,0x22,2 4] —-—— 80m/s 8500 ot/min 25
IN23020 230x2,0x22,2 4] ——— 80m/s 6650 ot/min 25
BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi ‘
» na nerez a ocel
- typ A30P-BF-INOX
« vysoky brusny vykon

- zaruceny obsah prvkii Fe, €, S<0,1%
« potvrzeno protokolem z akreditované zkusebni laboratore

IN11565 115x6,5%22,2 80m/s 13300 ot/min

IN12565 125x6,5x22,2 2] -l Nam 80m/s 12250 ot/min 25
IN15065 150x6,5%22,2 2] N 80m/s 10200 ot/min 25
IN18065 180x6,5x22,2 2] N 80m/s 8500 ot/min 25
IN23065 230x6,5x22,2 2] N 80m/s 6650 ot/min 25

4



REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi

»na ocel { ‘
- typ A465-BF, A30S-BF

« fezdni oceli pii pouZiti Ghlovych brusek v3ech vykonovych tiid

- vysoky vykon, dlouhd Zivotnost, vyborné pracovni vysledky

1P11520 115x2,0x22,2 80m/s 13 300 ot/min 25
1P12520 125x2,0x22,2 4] = - 80m/s 12 250 ot/min 25
1P15020 150x2,0x22,2 4] == - 80m/s 10 200 ot/min 25
1P18020 180x2,0x22,2 4] - 80m/s 8500 ot/min 25
1P23020 230x2,0x22,2 4] - 80m/s 6650 ot/min 25
1P11530 115x3,0x22,2 4 - 80m/s 13300 ot/min 25
1P12530 125x3,0x22,2 4] = m 80m/s 12 250 ot/min 25
1P15030 150x3,0x22,2 4) N 80m/s 10 200 ot/min 25
1P23030 230x3,0x22,2 4)  Nm 80m/s 6650 ot/min 25

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na ocel 1 ‘

- typ A24R-BF
- technologické vybrusovani svard celnim brusem a vybrus svarovych chyb

1P11540 15x4,0x22,2 80m/s 13300 ot/min

1P12540 125x4,0x22,2 2] - N 80m/s 12250 ot/min 25
1P15040 150x4,0x22,2 2] - 80m/s 10200 ot/min 25
1P23040 230x4,0x22,2 2] - Nm 80m/s 6650 ot/min 25

- typ A24R-BF
« univerzalni broueni v priimyslu v3ude tam, kde se pouZivaji méné vykonné hlové brusky

IP11565R 15x6,5x22,2 80m/s 13300 ot/min 25

1P12565R 125x6,5x22,2 2] - 80m/s 12250 ot/min 25
IP15065R 150x6,5%22,2 2] = Nem 80m/s 10200 ot/min 25
1P18065R 180x6,5x22,2 2] = Nem 80m/s 8500 ot/min 25
1P23065R 230x6,5x22,2 2] = N 80m/s 6650 ot/min 25
1P15080R 150x8,0x22,2 2] =l Nem 80m/s 10200 ot/min 25
1P18080R 180x8,0x22,2 2] N 80m/s 8500 ot/min 10
1P23080R 230x8,0x22,2 2] =l Nem 80m/s 6650 ot/min 10

- typ A24S-BF
« brouseni v priimyslu vSude tam, kde se pouZivaji vysokofrekven¢ni nebo vysoce vykonné dhlové brusky
- vysokd agresivita a vykon

1P12565S 125x6,5x22,2 27 80m/s 12250 ot/min 25
1P15065S 150x6,5x22,2 2] - 80m/s 10200 ot/min 25

Cn



<’ REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

”

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na hlinik
- typ A30ON-BF
« fezani houZevnatého a tvrdého hliniku a ostatnich nezeleznych kovi

1A11516 15x1,6x22,2 80m/s 13300 ot/min 100

1A12516 125x1,6x22,2 4] - — 80m/s 12250 ot/min 100
1A15016 150x1,6x22,2 4] - - 80m/s 10200 ot/min 50
1A23020 230x2,0x22,2 4] m—— 80m/s 6650 ot/min 25

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na hlinik

- typ A3ON-BF

« pro brouseni houzevnatého a tvrdého hliniku a ostatnich neieleznﬁch kovii

1A11565 115x6,5%22,2 27 80m/s 13300 ot/min
1A12565 125%6,5%22,2 2] -l Nm 80m/s 12250 ot/min 25
1A15065 150%6,5x%22,2 2] - N 80 m/s 10 200 ot/min 25

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi

»na ocel
« urceny do staciondrnich feznych stroji pro déleni béznych druhd oceli

1P3003532100 300x3,5%32 4] - — 100 m/s 6400 ot/min
1P4004032 400x4,0x32 4] - 80m/s 3850 ot/min 25
1P4004080100 400x4,0x 80 4] w—=_m— 100 m/s 4800 ot/min 10

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na ocel a litinu, kolejnice

+A30-36 S ALLCUT

- univerzalni pouZiti pro jakykoli typ fezu

+ mimofadné bezpecny

« s vysokym feznym vykonem, zvl&3té vhodny pro primyslové montdze, demolice automobild, silni¢ni a Zelezni¢ni pohotovostni ¢ety atd.

1PA35025100 350x4,0x 25,4 4 100 m/s 6650 ot/min

<A 24 RRAILCUT
« specialné navrzeny kotouc pro profesiondIni fezani Zeleznicnich koleji
« kotouce RAILCUT umozriuji extrémné rychly, rovny, pfesny, vyvézeny a,studeny” fez

1PK35025100 350x4,0x254 M 100 m/s 6650 ot/min 10
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REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex

REZNE KOTOUCE OPTIMAflex - tenké [
»nanerez a ocel % ‘
- typ A46T-BF, A60T-BF

- opracovani tenkosténnych profildi a trubek z nerezu a oceli

1011510* 115x1,0x22,2 80m/s 13300 ot/min 100
1011516* 15x1,6x22,2 4] w—-—— 80m/s 13 300 ot/min 100
1012510* 125x1,0x22,2 4] w—-—m— 80m/s 12 550 ot/min 100
1012516* 125x1,6%22,2 4] - 80m/s 12550 ot/min 100
1015012* 150x1,2x22,2 4] - — 80m/s 10200 ot/min 50
1015016* 150x1,6%22,2 41 —-—— 80m/s 10 200 ot/min 50
Vhodné pro pouZitf na nerez. *Kotoude jsou vakuové baleny.
REZNE KOTOUCE OPTIMAflex
» na ocel ‘

- typ A46R-BF, A30S-BF

1011520 15x2,0%x22,2 4 80m/s 13300 ot/min

1012520 125x2,0x22,2 4] - - 80m/s 12 250 ot/min 25
1015020 150x2,0x22,2 4] w—-— 80m/s 10200 ot/min 25
1018020 180x2,0x22,2 4] - — 80m/s 8500 ot/min 25
1023020 230x2,0x22,2 4] —— 80m/s 6650 ot/min 25
1011525 15x2,5%22,2 4 =—— 80m/s 13300 ot/min 25
1012525 125x2,5x22,2 4 m—— 80m/s 12250 ot/min 25
1015025 150%2,5%22,2 4 =—— 80m/s 10 200 ot/min 25
1018025 180x2,5x22,2 4 m—— 80m/s 8500 ot/min 25
1023025 230x2,5x22,2 4 —— 80m/s 6650 ot/min 25

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex

» na ocel
- typ A24R-BF

1011560 115x6,0x22,2 80m/s 13 300 ot/min 25
1012560 125x6,0x22,2 2] - N 80m/s 12250 ot/min 25
1015060 150 6,0x 22,2 2] - N 80m/s 10200 ot/min 25
1023060 230x6,0x22,2 2] 80m/s 6650 ot/min 25
Do vyprodani zasob
REZNE KOTOUCE OPTIMAflex 227
» na kdmen s moznosti pouziti na litinu =7 ‘

- typ (30S-BF
- fezani cihel, stiesnich tasek, umélého kamene, betonu a dalSich stavebnich materialGi

1K11525 15x2,5%22,2 80m/s 13300 ot/min

1K12525 125x2,5x22,2 4] - — 80m/s 12250 ot/min 25
1K15025 150%2,5%22,2 4] - — 80m/s 10200 ot/min 25
1K18030 180x3,0x22,2 4] - — 80m/s 8500 ot/min 25

1K23025 230x2,5x22,2 4 80m/s 6650 ot/min 25




(, REZNE KOTOUCE STEELTECH
”

REZNE KOTOUCE STEELTECH - tenké

» na nerez a ocel c
« fezné kotouce STEELTECH A60T-BF a A46T-BF jsou urceny pro opracovani tenkosténnych profilli a trubek z nerezu a oceli ,%
« dosahuji standardnich feznych vykonii 8
PN11510 15x1,0x22,2 80m/s 13 300 ot/min \r_u
C
PN11516 15x1,6x22,2 4] w—-—m— 80m/s 13300 ot/min 50 ~r'3
PN12510 125x1,0%22,2 4] w——m— 80m/s 12 250 ot/min 50 : &
PN12516 125x1,6x22,2 4] w—-—— 80m/s 12 250 ot/min 50
PN15012 150%1,2x22,2 4] ——— 80m/s 10200 ot/min 50
PN15016 150x1,6x22,2 4] - 80m/s 10 200 ot/min 50
REZNE KOTOUCE STEELTECH
» na ocel ‘

« fezné kotouce STEELTECH typ A36T-BF jsou urceny pro fezani oceli
« dosahuji standardnich feznych vykond

P011520 115x2,0x22,2 80m/s 13300 ot/min

P012520 125x2,0x22,2 41 —-—— 80m/s 12 250 ot/min 50
P015020 150x2,0x22,2 4] === 80m/s 10 200 ot/min 50
P018020 180x2,0x22,2 41 —-—— 80m/s 8500 ot/min 50
P023020 230x2,0x22,2 41— — 80m/s 6650 ot/min 50

» dodrzujte bezpecnostni doporuceni
» pouZzivejte ochranu oci

» pouzivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice

» pouzivejte protipraSnou masku

» zdkaz pouziti jakkoli pp_ik_@zln ‘




Lamelove
brusne
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LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi CURVED

OPTIMAprofi Keramik topkvalita ®®® e e keramika polyester LA AL o000

OPTIMAprofi profikvalita ® ® ® @ zirkon polyester-bavina ®® @@ o eeoo0e
OPTIMAflex XL standard kvalita ® @ @ zirkon bavlna ‘XxXx ‘XxXx
OPTIMAflex standard kvalita ® @ @ zirkon bavlna ‘XX ‘XxXx

OPTIMAabrasives standard kvalita ® @ @ zirkon/korund bavlna (XX ) ‘XX

STEELTECH economy kvalita @ @ zirkon/korund bavlna LA LA A

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi Curved
« Specidlni zaoblené slozeni brusnych lamel pro presné a optimdIni vybrouseni geometrie koutového svaru ‘

« pouZiti na ocel a nerez
TOP KVALITA - KERAMIKA

ILKC125040 125x22,2 40 do rohu polyester/keramika 80m/s 12250 ot/min 10

ILKC125060 125x22,2 60 do rohu polyester/keramika 80m/s 12250 ot/min 10
ZIRKON

1LC125040 125x22,2 40 do rohu polyester/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10

1LC125060 125x22,2 60 do rohu polyester/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10




(, LAMELOVE KOTOUCE PRO DOKONCOVACI OPERACE

”

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi Visual

« brou3ent svari, odjehlovani, srézeni hran, pro bézné oceli, oceli vy33ich pevnosti, nerez oceli,
vysokopevnostni a Zdruvzdomé oceli a litiny

« konstrukei kotouce je docileno efektu, pfi kterém je mozné pozorovat brousici proces
- materidl ZK765X

1LV115040 115x22,2 40 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80 m/s 13300 ot/min

1LV115060 15x22,2 60 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80 m/s 13300 ot/min 10
1LV115080 15x22,2 80 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80 m/s 13300 ot/min 10
1LV125040 125x22,2 40 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80 m/s 12250 ot/min 10
1LV125060 125x22,2 60 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10
1LV125080 125x22,2 80 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi COMBI - Kombinace brusného platna a netkané textilie
» na nerez a ocel
« pro soucasné brouseni a dokoncovaci operace svarli na oceli a nerezové oceli

ILCOM125C 125x22,2 coarse / P60 polyester-bavina/netkana textilie/keramika 80m/s 12250 ot/min 10
ILCOM125M 125x22,2 medium /P80 polyester-bavina/netkana textilie/keramika 80m/s 12250 ot/min 10
ILCOM125F 125x22,2 fine /P120 polyester-bavina/netkana textilie/keramika 80m/s 12250 ot/min 10

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi - Netkana textilie
» na nerez a ocel
« pro jemné brouseni a CiSténi povrchu na bézné i nerezové oceli, hliniku a nezeleznych kovech

ILW125C 125x22,2 coarse netkana textilie 80m/s 12250 ot/min 10
ILW125M 125x22,2 medium netkana textilie 80m/s 12250 ot/min 10
ILW125F 125x22,2 fine netkana textilie 80m/s 12250 ot/min 10
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LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi - keramik

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi Keramik
»na nereza ocel % { ‘

« pouZiti v fadé oblasti opracovani kovovych povrchli

- nékolikanasobny vykon oproti jingm néstrojim diky plosnému radidlnimu uspofadani brusnych lamel z tkaniny

« pro narocné brusné prace, pro brouseni ploch nebo hran

« idedlni k obrabéni svarii

« spliiuji potteby extrémné ndrocnych brousicich operaci na viech typech materiali

+ slozeno z lamel (polyester/keramika) s keramickym zrnem uloZenych rovnomémé na nosicich zumélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vléknem

TOP KVALITA

. T st
1LK115040 115x22,2 40 Sikmy polyester/keramika 80m/s 13300 ot/min 10
ILK115060 15x22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80m/s 13300 ot/min 10
1LK115080 115x22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80m/s 13300 ot/min 10

1LK125040 125x22,2 40 Sikmy polyester/keramika 80m/s 12200 ot/min 10
1LK125060 125x22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80m/s 12200 ot/min 10
1LK125080 125x22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80m/s 12200 ot/min 10

ILK150040 150x22,2 Sikmy polyester/keramika 80m/s 10200 ot/min 10
ILK150060 150x22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80m/s 10200 ot/min 10
1LK150080 150x22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80 m/s 10200 ot/min 10

SKVELY POMER CENY A VYKONU

1LK9115040 15x22,2 40 Sikmy polyester/keramika 80m/s 13300 ot/min 10
1LK9115060 1M5x22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80m/s 13300 ot/min 10
1LK9115080 15x22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80m/s 13300 ot/min 10

1LK9125040 125x22,2 Sikmy polyester/keramika 80m/s 12200 ot/min 10
1LK9125060 125x22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80m/s 12200 ot/min 10
1LK9125080 125x22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80 m/s 12200 ot/min 10

ILK9150040 150x22,2 40 Sikmy polyester/keramika 80m/s 10200 ot/min 10
I1LK9150060 150x22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80 m/s 10200 ot/min 10
1LK9150080 150x22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80m/s 10 200 ot/min 10

POUZITi BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCD OPTIMAkeramik

T e T I T T




(, LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi
”

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi
» na nerez a ocel % ’ ‘ c
- opracovéni fady oblasti kovovych povrchil (nerez a ocel) >$
« profesionaIni nastroj pro ndrocné brusné préce, pro brouseni ploch nebo hran 3
« idedlni k obrdbéni svari o
« nékolikanasobny vykon oproti jinym nastrojiim diky ploSnému radidlnimu usporadani brusnych lamel z tkaniny 0
« splfiuji potfeby extrémné nérocnych brousicich operaci na viech typech materiall ©
+ slozeno z lamel (polyester/bavina) se zirkonkorundovym zrnem uloZenych rovnomémé na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vidknem '

11115040 115x22,2 40 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10

11115060 115x22,2 60 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80 m/s 13300 ot/min 10

11115080 115x22,2 80 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10

11115120 115x22,2 120 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10
Y ] ay | evome

11125040 125x22,2 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10

11125060 125x22,2 60 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10

1L125080 125x22,2 80 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10

11125120 125x22,2 120 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10
E ] Cvbin

11150040 150x22,2 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10

11150060 150x22,2 60 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10

11150080 150x22,2 80 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10

11150120 150x22,2 120 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10
[amo | pproeaen | it Lo i L

1L180040 180x22,2 40 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min

1L180060 180x22,2 60 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10

11180080 180x22,2 80 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10

1L180120 180x22,2 120 Sikmy polyester-bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10
ROVNE PROVEDENI
(o] s | o iy | ovban]

1L125040R 125x22,2 40 rovny polyester-bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10

I1L125060R 125x22,2 60 rovny polyester-bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10

1L125080R 125x22,2 80 rovny polyester-bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10

I1L150040R 150x22,2 40 rovny polyester-bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10
IL150060R 150x22,2 60 rovny polyester-bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10
I1L150080R 150x22,2 80 rovny polyester-bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10

POUZITI BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCU OPTIMAprofi

Opracovani hran Opracovani svari Rovinné brouseni “ “ Nastrojova ocel

(XX XX/ (X X XX 0000 (XX XX (X X XX/ 00000




LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex XL - S VICE LAMELAMI
»na nerez a ocel ‘
- opracovavani fady oblasti kovovych povrchii

« vysoky vykon a dlouhd Zivotnost diky ploSnému radidlnimu uspofédéani vétsiho poctu brusnych lamel z tkaniny

- doporuceno zejména na rovinné brouseni pro své specidIni technické vlastnosti

« slozeno z lamel (100% bavlna) se zirkonkorundovym zrnem uloZenych rovnomérné na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vlaknem

10LXL115040 115x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10
10LXL115060 115x22,2 60 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10
10LXL115080 15x22,2 80 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10

10LXL125040 125x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10
10LXL125060 125x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10
10LXL125080 125x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10

10LXL150040 150x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10
10LXL150060 150x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10
10LXL150080 150x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10
LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex
»na nerez a ocel ‘

- opracovani fady oblasti kovovych povrchli (nerez a ocel)

- vysoky vykon a dlouhd Zivotnost diky ploSnému radidlnimu uspofédéni brusnych lamel z tkaniny

- doporuceno zejména na rovinné brouseni pro své specidini technické vlastnosti

« slozeno z lamel (100% bavlna) se zirkonkorundovym zrnem uloZenych rovnomérné na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vlaknem

10L115040 115x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10
10L115060 15x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10
10L115080 115x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10
10L115120 115x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10
(oo | ppoesen | verst ay | ovbse
10L125040 125x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10
10L125060 125x22,2 60 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10
10L125080 125x22,2 80 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10
10L125120 125x22,2 120 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10
(oo | opoeten | et o i L
10L150040 150x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 10200 ot/min
10L150060 150x22,2 60 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10
10L150080 150x22,2 80 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10
10L150120 150x22,2 120 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10

POUZITI BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCD OPTIMAflex

00000 00000 00000 00000 00000 0000




(, LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAabrasive
”

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAabrasive
»na nerez aocel ‘ =
- opracovani fady oblasti kovovych povrchli ,g
- vyvazeny vykon oproti jinym ndstrojiim diky plo3nému radidinimu usporadani vétsiho poctu brusnych lamel z tkaniny 3
- doporuceno zejména na rovinné brouseni pro své specidini technické vlastnosti E
+ slozeno z lamel (100% bavlna) se zirkonkorundovym zrnem uloZenych rovnomérné na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vlaknem 0
)
| zmo | Typprovedeni prac 1y m k=
IML115040 15x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 13300 ot/min ONJ
IML115060 115x22,2 60 Sikmy bavIna/zirkon/korund 80m/s 13300 ot/min 10 =
IML115080 15x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 13300 ot/min 10
IML115120 115x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 13300 ot/min 10

IML125040 125x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 12 200 ot/min 10
IML125060 125x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 12 200 ot/min 10
IML125080 125x22,2 80 Sikmy bavlna/zirkon/korund 80m/s 12 200 ot/min 10
IML125120 125x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 12200 ot/min 10

IML150040 150x22,2 Sikmy bavIna/zirkon/korund 80m/s 10200 ot/min 10
IML150060 150x 22,2 60 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 10 200 ot/min 10
IML150080 150x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 10 200 ot/min 10
IML150120 150x 22,2 120 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 10 200 ot/min 10

POUZITI BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCD OPTIMAabrasive
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LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE STEELTECH

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE STEELTECH
»na nerez a ocel m { ‘

« brusné lamelové kotouce Steeltech jsou urceny pro poufiti v fadé oblasti opracovévani kovovych povrchli
« diky plosnému radidlnimu usporadani brusnych lamel z tkaniny dosahuji oproti jinym nastrojim vysokého vykonu a dlouhé Zivotnosti
« tento vyrobek je diky svym specidlnim technickym vlastnostem doporucovan zejména na rovinné brouseni

PL115040 15x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10
PL115060 15x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10
PL115080 115x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10
PL115120 115x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10

PL125040 125x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 12200 ot/min 10
PL125060 125x22,2 60 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 12 200 ot/min 10
PL125080 125x22,2 80 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 12 200 ot/min 10
PL125120 125x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 200 ot/min 10

PL150040 150x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10
PL150060 150x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10
PL150080 150x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10
PL150120 150x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10
BEZPECNOST PRI PRACI S LAMELOVYMI KOTOUCI OPTIMA A STEELTECH » dodriujte bezpeénostni doporuent
» pouzivejte ochranu oci

» pouzivejte ochranu sluchu

» pouZivejte rukavice
@ » pouzivejte protipra3nou masku

» zakaz poufiti jakkoli poskozeného néstroje

POUZITI BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCU STEELTECH

STEELTECH | opracoinitvan | Opracovanisvri | Rovimnébrowseni | ocel | Nerw | Nastojouiocel |

0000 0000 00000 00000 00000 0000
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Lesteni






FILCOVE KOTOUCE

Filcové kotouce se pouzivaji k dokoncovacim pracim po brouSeni, leSténi obvodem i plochou za
pouziti pfislusné lestici pasty. Kotouce je mozné pouzit na kovy, ocel, sklo, Sperky ¢i mramor.

FILCOVA TELISKA NA STOPCE

« lestici filcova téliska jsou vyrobena z plsti, pouzivaji se pro lesténi a dokoncovani povrchdi na kovech, dievé, plastech a dalSich materidlech

903905 4x10-3 vélcovy 10
903912 6x10-3 vélcovy 10
903913 8x10-3 vélcovy 10
903914 10x10-3 vélcovy 10

90393 15x15-3 vélcovy 10
903933 15x25-6 vélcovy 10

90395 20x30-6 vélcovy 10
903955 25x40-6 vélcovy 10
903959 30x10-6 vélcovy 10
9039650 30x50-6 vélcovy 10

90397 40 x 20-6 vélcovy 10
903916 10x10-3 zaobleny 10
903934 15x25-6 zaobleny 10
903952 20x30-6 zaobleny 10
903950 20x30-6 se Spickou 10
903935 15%25-6 kuzelovy 10
903915 10x10-3 kuzel zaobleny 10

LESTiCi KOTOUCE FILC- OTVOR
« plsténé lestici kotouce s hustotou materidlu 0,45-0,50g/m3
« jsou uréeny pro pouZiti do vrtacek, piimych brusek, dvoukotoucovych brusek a specidlnich lesticek

903991 60x25x8 1
90401 80x20x8 1
90402 80x25x8 1

9041 100x20x8 1
90412 100x25x8 1
9042 100x10x38 1
90424 127x20x 20 1
90425 125x25x20 1
90426 127x25x10 1
90429 150x20x8 1
9043 150x20x 20 1
9046 180x20x 20 1
90461 180x25x20 1
9057 200x20x 20 1
90578 200x25x 20 1
9059 250x25x20 1
9068 300x30x20 1

.



(, FILCOVE KOTOUCE
”

FILCOVE LAMELOVE KOTOUCE SE STOPKOU

« jsou idedlIni pro dosazeni hladkého a lesklého povrchu na kovech, dievé, plastech a dal3ich materidlech
« pouZiti ve vrtacce nebo pfimé brusce s regulaci otdcek

LKF3030 30x30-6 4800 - 9800 ot/min

LKF4030 40x30-6 4800 - 9800 ot/min 10

LKF6030 60x30-6 4800 - 9800 ot/min 10

LKF6060 60x60-6 4800 - 9800 ot/min 10

LKF8030 80x30-6 4800 - 9800 ot/min 10

LKF8050 80x50-6 4800 - 9800 ot/min 10
LKF100306 100x30-6 4800 - 9800 ot/min 10

FILCOVE LAMELOVE KOTOUCE

« ureny k lesténi a predbéznému lesténi predevsim uslechtilé oceli a dalSich materidll
« diky lameldm se plst , nespéli” a pfi leSténi docilite hladkého a lesklého povrchu

« pouZiti ve vrtacce nebo pfimé brusce s requlaci otdcek

16398 15x22 10
16399 125x22 10

LESTiCi KOTOUCE - SUCHY ZIP
« pro lesténi na plocho o tloustce 0,5 nebo 1 cm podlepeny velurovou vrstvou
- pouZiva se spolu s pfislusnym podloznym talifem v rucnich Ghlovych bruskéch a lestickach s requlaci otacek

1641 15x6 10
16411 115x10 10
1642 125x6 10
16421 125x10 10
1643 150x6 10

16431 150x 10 10




LATKOVE KOTOUCE A ROUNO

LATKOVE KOTOUCE - KALIKO

« bavinéné letici kotouce

- pouZiti na jemné predlesténi, leSténi z ruky pomoci tuhych past

« doporucend rychlost: 20-30 m/s

« na lesténi hliniku, mosazi, oceli, nerezovych materiald, barevnych kovi a hlinikovych slitin

9001 70x20x8 kaliko 2

9004 80x20x8 kaliko 2 1
9007 100x20x8 kaliko 2 1
9008 125x25x8 kaliko 2 1
9009 125x25x20 kaliko 2 1
9013 150x25x 20 kaliko 3 1
9019 180x25x20 kaliko 3 1
9021 200x25x 20 kaliko 3 1
9026 220x25x 10 kaliko 3 1
9028 250x25x20 kaliko 4 1
9031 300x25x20 kaliko 6 1
9033 350x25x20 kaliko 7 1

LATKOVE KOTOUCE - SYPEK

« bavinéné ledtici kotouce

- pouZiti na jemné predlesténi, leSténi z ruky pomoci tuhych past

« doporucend rychlost: 20-30 m/s

- na lesténi hliniku, mosazi, oceli, nerezovych materidld, barevnych kovd a hlinikovych slitin

90042 80%20x8 sypek

90062 100x20x8 sypek 1 1
9018 150x25x8 sypek 2 1
90181 150x25x8 sypek 3 1
90122 150x 15 x 20 sypek 3 1
90152 150x25x20 sypek 3 1
90298 250x25x20 sypek 4 1
90299 250x25x20 sypek 3 1

LATKOVE KOTOUCE - FLANEL

« lestici kotouc vyrobeny ze 100% bavinéné latky
«vhodny pro findIni leSténi

« doporucené rychlost: 16-22m/s

«na lesténi hliniku, niklu, zlata, zinku

90011 70x20x8 flanel

90041 80x20x8 flanel 2 1
90061 100x20x8 flanel 1 1
9010 125x25x20 flanel 2 1
90100 125x25x20 flanel 1 1
9012 150x25x 20 flanel 3 1
90120 150x25x20 flanel 1 1
90123 150x25x8 flanel 1 1
90124 150x25x 20 flanel 1 1
90182 150x25x8 flanel 2 1
90191 180x25x8 flanel 1 1
9020 200x25x 20 flanel 3 1

e



(, LATKOVE KOTOUCE A ROUNO
”

LESTICi ROUNO
« pro orbitaIni uhlové brusky a lesticky s podloznym talifem
« nafindini leSténi

9070 piirodni vina Sndirka

90701 125 syntetickd vina Sndirka 1

16494 125 syntetickd vina suchy zip 1

16495 150 syntetickd vina suchy zip 1
MOLITAN

« lesténi lakd spolu s pfisluSnou tekutou pastou
« doporucené rychlost 1000 az 2000 ot/min
- odliné vlastnosti dle barevného provedeni

395050 150x 20 suchy zip oranzovy tvrdy
395040 150x 20 suchy zip Zluty stfedni 1
395030 150x20 suchy zip modry mékky 1




LESTICIi PASTY

LESTICI PASTY TUHE

« tuhé pasty na bazi kalciového korundu

- pasty maji chopnost konzervovat vylestény povrch

« pasty je mozné nanaset na lestici kotouc, nebo na leStény dil

90810 Witex bila Zelezné kovy, hlinik
90811 Chromax Super bila kovy, hlinik, mosaz 4/9 1
90812 Midas Zlutd vsechny kovy 8/1 1
90813 Maxfin zelend vsechny kovy 117 1
90819 Titan Sedd Zelezné kovy 93 1
90820 Tripomax hnéda mosaz, hlinik 77 1
90822 Splendour Sedd Zelezné kovy 7/6 1
90824 Brillmax 7luta Zelezné kovy 9/5 1
90825 Chromax green zelend kovy, nerez, plast, dfevo 3-4/9-10 1
9073 Pragopol | zelend kovy, chrom, hlinik 3/8 1
9076 Pragopol J sv. hnéda FindIni lesténi hliniku 1/10 1
9071 Magg 3 modrd plast, stfibro, zlato jemnd 1
9072 Magg 2 zelend méd, hlinik, nerez, mosaz nejjemnéjsi 1
90720 Magg 5 Sedd méd, hlinik, nerez, mosaz stredni 1
9080 Pragopol lojova sv. hnédd pimazdvani tuhych past bez Gbéru 1

LESTiCi PASTA POLOTUHA

« pasta CHROMAX modrd polotuha pro findIni lesténi lakd, plastd, plexiskla a v3ech kovii
« doporucujeme predlestit brusivem P800 nebo pastou TRIPOMAX

9084 Chromax modrd findIni lesténi jemna




(, LAPOVACI PASTY
”

LAPOVACI PASTY

« pro zabrusovani oceli, Sedé litiny, barevnych kovd, ventild

» Dostupnost na poptavku

9095621 (760 olejem
909562 (T60 olejem 1
909563 (T80 olejem 05
909564 (T80 olejem 1
90991 (T100 olejem 0,5
910011 (T120 olejem 0,5
910035 (T120 olejem 1
91004 (T150 olejem 1
910045 (T180 olejem 0,5
910060 (T240 olejem 0,5
91006 (1240 olejem 1
91042 (7320 olejem 0,5
91053 (T 400 - ventily olejem 0,5
9106 (T 600- ventily olejem 0,5
o
90953 W36 vodou
90956 W60 vodou 0,5
909561 W60 vodou 1
90959 (W8o vodou 0,5
90957 w80 vodou 1
90961 CW100 vodou 1
91001 w120 vodou 05
91002 W120 vodou 1
91003 CW150 vodou 1
91005 (W 240 vodou 0,5
910050 (W 240 vodou 1
91008 (W 280 vodou 1
91004 (W320 vodou 0,5
91052 CW 400 vodou 1

91062 (W 600 vodou 0,5




DIAMANTOVE LESTICi KOTOUCE

DIAMANTOVE LESTICI KOTOUCE PRO KAMENIKY
- standardni flexibilni disk se suchym zipem

« pouZiti za sucha/mokra na leSténi Zuly, mramoru a skla

« doporucené otacky 1200-5000 za min., doporuceny piitlak 1-2kp/cm

- typ: standard tloustka dia-vrstvy 2,6mm

1080 za sucha/ za mokra
1081 100 100 zasucha/ za mokra 15
1082 100 200 za sucha/ za mokra 15
1083 100 400 za sucha/ za mokra 15
1084 100 800 za sucha/ za mokra 15
1085 100 1500 za sucha/ za mokra 15
1086 100 3000 za sucha/ za mokra 15
IR IR R T
90801 zasucha
90802 125 100 zasucha 1
90803 125 200 zasucha 1
90804 125 400 zasucha 1

DIAMANTOVE LESTiCi KOSTKY

« pouZiti na sklo, keramické materialy, Zulu, sklolamindt, mramor

22115 90x 55 zasucha

22116 90x55 120 zasucha 1
22117 90x55 200 zasucha 1













LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive

LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive — Normal korund

« brouseni Zeleznyich, nerezovych a dal3ich materidl

« vyborné pracovni vykony

« v zdvislosti na hrubosti zrna Ize dosdhnout kvalitnich hladkych povrchil i razantniho ibytku materidlu v pripadé potteby vyssi miry obrouseni
« podlozka - pldtno

Objednaci kod Priimér x Sika- stopka vmm m m m

BK2020040 20%x20-6 40 30500 ot/min
BK2020060 20x20-6 60 30500 ot/min 25
BK2020080 20x20-6 80 30500 ot/min 25
BK2020120 20x20-6 120 30500 ot/min 25
. e
BK3020040 30x20-6 25 500 ot/min
BK3020060 30x20-6 60 25 500 ot/min 25
BK3020080 30x20-6 80 25 500 ot/min 25
BK3030040 30x30-6 40 25500 ot/min 25
BK3030060 30x30-6 60 25 500 ot/min 25
BK3030080 30x30-6 80 25500 ot/min 25
BK3030120 30x30-6 120 25500 ot/min 25
| e
BK4020040 40x20-6 40 19100 ot/min
BK4020060 40%x20-6 60 19100 ot/min 25
BK4020080 40x20-6 80 19100 ot/min 25
BK4020120 40x20-6 120 19100 ot/min 25
BK4030040 40x30-6 40 19100 ot/min 25
BK4030060 40x30-6 60 19100 ot/min 25
BK4030080 40x30-6 80 19100 ot/min 25
. e
BK5030040 50x30-6 15300 ot/min
BK5030060 50x30-6 60 15300 ot/min 25
BK5030080 50x30-6 80 15300 ot/min 25
BK5030120 50x30-6 120 15300 ot/min 25
. e
BK6030040 60x30-6 12150 ot/min
BK6030060 60x30-6 60 12150 ot/min 25
BK6030080 60x30-6 80 12150 ot/min 25
BK6030120 60x30-6 120 12150 ot/min 25
BK6030180 60x30-6 180 12150 ot/min 25
BK6030240 60x30-6 240 12 150 ot/min 25
BK6040040 60x40-6 40 12150 ot/min 25
BK6040060 60x40-6 60 12 150 ot/min 25
BK6040080 60x40-6 12150 ot/min 25
m A e
BK8050040 80x50-6 9550 ot/min
BK8050060 80x50-6 60 9550 ot/min 10
BK8050080 80x50-6 80 9550 ot/min 10
BK8050120 80x50-6 120 9550 ot/min 10

.



(, LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive
”

LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive — kombinace brusného platna a netkané textilie

s

T T N T T g
BK(3030320040 30x30-6 40/320 14.000 ot/min 10 g
BK(3030320060 30x30-6 60/320 14000 ot/min 10 _E
BK(3030320080 30x30-6 80/320 14000 ot/min 10 \E
BK(3030320120 30x30-6 120/320 14000 ot/min 10 ‘§

ez

B N e
BK(6030320040 60x30-6 40/320 9000 ot/min
BK(6030320060 60x30-6 60/320 9000 ot/min 10
BK(6030320080 60x30-6 80/320 9000 ot/min 10
BK(6030320120 60x30-6 120/320 9000 ot/min 10

Do vyprodani zasob

LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive — Zirkon

- brouseni Zeleznych, nerezovych a dal3ich material(i
« vyborné pracovni vykony
« v zdvislosti na hrubosti zrna Ize dosdhnout kvalitnich hladkych povrchil i razantniho ibytku materidlu v pfipadé potteby vyssi miry obrouseni

Objednaci kod Pramér x Sifka- stopka vmm “ m

BKZ3030080 30x30-6 80 23000 ot/min
BKZ3030120 30x30-6 120 23000 ot/min 10

Objednaci kod Pramér x Sifka- stopka vmm “ m

BKZ4030040 40x30-6 40 18000 ot/min 10
BKZ4030060 40x30-6 60 18000 ot/min 10
BEZPECNOST PRI PRACIS LISTKOVYMI KOTOUCI OPTIMAabrasive » dodrzujte bezpecnostni doporuceni

» pouZivejte ochranu oci
» pouZivejte ochranu sluchu

» pouZivejte rukavice
@ » pouZivejte protiprasnou masku

» zakaz poufiti jakkoli poskozeného néstroje

I - .~ o N .
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FIBROVE BRUSNE DISKY BORA9

FIBROVE BRUSNE DISKY BORA9
100% keramika % ‘

« jsou uréeny pro agresivni brouseni nerezové oceli, legovanych oceli a titanu
- agresivni brouseni oceli a nerezové oceli

« s vysokym brusnym vykonem, zejména s pouzitim podlozného talife turbo
« podlozka: fibr 0,8 mm

« posyp: uzavieny s chladicim pietérem

« pojivo: uméla pryskyfice

- znitost: 36, 40, 50, 60, 80, 120

BORA9115036

BORA9115040 115 40 40
BORA9115050 15 50 50
BORA9115060 15 60 50
BORA9115080 15 80 50
BORA9115120 15 120 50

BORA9125036

BORA9125040 125 40 40
BORA9125050 125 50 50
BORA9125060 125 60 50
BORA9125080 125 80 50
BORA9125120 125 120 50

BORA9150036

BORA9150040 150 40 40
BORA9150050 150 50 50
BORA9150060 150 60 50
BORA9150080 150 80 50
BORA9150120 150 120 50

BORA9180036*

BORA9180040* 180 40 40
BORA9180050* 180 50 50
BORA9180060* 180 60 50
BORA9180080* 180 80 50
BORA9180120* 180 120 50

Minimélni objednaci mnozstvi 25 ks (P36 a P40 - 20ks)
* Polozky pouze na objedndni.




(; FIBROVE BRUSNE DISKY VS999
”

FIBROVE BRUSNE DISKY V5999

100% keramika

« obruSovani oceli, nerezi a mosazi, opracovani svari mosazi nebo tvrdého dreva
- agresivni brouseni oceli a nerezové oceli

« dlouhéd Zivotnost a vysoky brusny vykon pfi zvy3ené pfitlacné sile

- podlozka: fibr 0,8mm

« posyp: uzavfeny s chladicim petérem

« pojivo: uméla pryskyfice

« zmitost: 36, 50, 60, 80

V5999115036

V5999115050 15 50 50
V5999115060 15 60 50
V5999115080 115 80 50

V5999125036

V5999125050 125 50 50
V5999125060 125 60 50
V5999125080 125 80 50

V5999150036

V5999150050 150 50 50
V5999150060 150 60 50
V5999150080 150 80 50

Minimélni objednaci mnoZstvi 25 ks.

., &

Brusivo na podkladu




FIBROVE BRUSNE DISKY VZ133

FIBROVE BRUSNE DISKY VZ133

« obruSovani oceli, nerezi a mosazi, opracovani svarli ‘
- agresivni broueni oceli a nerezové oceli

« vysoky brusny vykon pfi zvy3ené pfitlatné sile

« brusivo: zirkon

« podlozka: fibr 0,8mm

« posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

- Zrnitost: 24, 36, 40, 50, 60, 80, 100, 120

VZ133115024
VZ133115036 115 36 50
VZ133115040 115 40 50
VZ133115050 115 50 50
VZ133115060 115 60 50
VZ133115080 115 80 50
VZ133115100 115 100 50
VZ133115120 115 120 50
IS R T
VZ133125024
VZ133125036 125 36 50
VZ133125040 125 40 50
VZ133125050 125 50 50
VZ133125060 125 60 50
VZ133125080 125 80 50
VZ133125100 125 100 50
VZ133125120 125 120 50
IS S T
VZ133150024
VZ133150036 150 36 50
VZ133150040 150 40 50
VZ133150050 150 50 50
V2133150060 150 60 50
VZ133150080 150 80 50
VZ133150100 150 100 50
VZ133150120 150 120 50
I S T
VZ133180024*
VZ133180036* 180 36 50
VZ133180040* 180 40 50
VZ133180050* 180 50 50
VZ133180060* 180 60 50
VZ133180080* 180 80 50
VZ133180100* 180 100 50
VZ133180120* 180 120 50

Minimélni objednaci mnoZstvi 25 ks (P24 - 20ks)
* Polozky pouze na objednani.

e



¢ FIBROVE BRUSNE DISKY VA113
”

FIBROVE BRUSNE DISKY VA113

« univerzalni brouseni oceli v primyslu a femesiné vyrobé
« brusivo: korund

« podlozka: fibr 0,8mm

* posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

« zritost: 36, 40, 60, 80, 100

>
S
T
=~
o
VAT13115036 a
VAT13115040 115 40 50 L
VAT13115060 15 60 50 9
VAT13115080 15 8 50 o
VAT13115100 15 100 50 5

VA113125036

VA113125040 125 40 50
VA113125060 125 60 50
VA113125080 125 80 50
VA113125100 125 100 50

VA113150036

VA113150040 150 40 50
VA113150060 150 60 50
VA113150080 150 80 50
VA113150100 150 100 50

VA113180036*

VA113180040* 180 40 50
VA113180060* 180 60 50
VA113180080* 180 80 50
VA113180100* 180 100 50

MinimaIni objednaci mnoZstvi 25 ks.
*Polozky pouze na objednéni.

BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI DISKY » dodrzujte bezpecnostni doporuceni

» pouZivejte ochranu odi
» pouZivejte ochranu sluchu

O @ » pouZivejte rukavice
» pouzivejte protiprasnou masku

» zékaz pouZiti jakkoli poskozeného ndstroje

> .




FIBROVE BRUSNE DISKY CUBITRON

FIBROVE BRUSNE DISKY CUBITRON 11982C

» mozno i v provedeni 987C ‘
« pro brouseni, odstrafovani svard, srazeni hran apod.

« vykazuji rychlejsi ibér a del3i Zivotnost néZ standardni fibrové disky
« brusivo: specilni pfesné tvarované zrno CUBITRON Il

« podlozka: fibr

+ posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

« zmitost: 36, 60, 80

(BTF982(115036 (156141) 100
(BTF982C115060 (156341) 15 60 100
(BTF982C115080 (156441) 115 80 100

(BTF982(125036 (1571410)
(BTF982(125060 (1573410) 125 60 100
(BTF982(125080 (1574410) 125 80 100

(BTF982(150036 (1581410)
(BTF982(150060 (158341) 150 60 100

Minimélni objednaci mnoZstvi 25 ks.

FIBROVE BRUSNE DISKY CUBITRON 111 1182C

« pro brouseni, odstrariovani svard, srazeni hran apod.

« ve srovnani s pedchozi generaci 3SM™ Cubitron™ Il 982C nabizi az 0 60 % vy33i ubér materidlu,
coz snizuje pocet vymén kotoutii a zvy3uje efektivitu prace

« vyuziva keramické zrno 3M Precision-Shaped Grain, které se samoostfi a zajiStuje konzistentni,
rychlé a chladné brouseni s dlouhou Zivotnosti

« brusivo: speciélni pfesné tvarované zrno CUBITRON Il

« podlozka: fibr

« posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

« zritost: 36, 60, 80,

: 000

(BTF1182€115036 100
(BTF1182€115060 15 60 100
(BTF1182C115080 15 80 100

(BTF1182(125036
(BTF1182(125060 125 60 100
(BTF1182(125080 125 80 100

(BTF1182(150036
(BTF1182(150060 150 60 100
(BTF1182(150080 150 80 100

Minimaini objednaci mnozstvi 25 ks.

.



() FIBROVE BRUSNE DISKY NA PODLOZCE 984F
”

FIBROVE BRUSNE DISKY NA PODLOZCE

« fibrovy brusny disk na skolamindtové podlozce urceny k rychlému a agresivnimu
rovinnému brouseni i na tézko obrobitelnych materidlech

« brusivo: presné tvarované keramické zro

« podlozka: sklolamint

« Zrnitost: 36, 60

- set: podlozka + matice
- upinaci matice je zapustnénd, neprekaZi pi brouseni celou plochou kotouce

MCL matice + podlozka 1set

o

(L125036 125 36 20 E

X

(L125060 125 60 20 '8
Q.

e
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PODLOZNE TALIRE PRO FIBROVE BRUSNE DISKY

PODLOZNE TALIRE LT - HLADKE

« pro fibrové disky
- zvitM14
« flexibilni material
« uréeno pro bézné poufiti
Objednaci kod Typ provedeni Max. prac. rychlost m
LT115 115mmxM14 hladky 80m/s 13300 ot/min
LT125 125mmxM14 hladky 80m/s 12250 ot/min 1
LT150 150mm x M14 hladky 80m/s 10200 ot/min 1
LT180 180mm x M14 hladky 80m/s 8500 ot/min 1

PODLOZNE TALIRE TF - TURBO

« pro fibrové disky
« poloflexibilni
«vhodné pro prdci v tepelné néro¢nych podminkéch
- zavitM14
Objednaci kod Typ provedeni Max. prac. rychlost m
TF115 115mm x M14 turbo 80m/s 13300 ot/min
TF125 125mmxM14 turbo 80m/s 12250 ot/min 1
TF150 150mm x M14 turbo 80m/s 10 200 ot/min 1
TF180 180mm x M14 turbo 80m/s 8500 ot/min 1

PODLOZNE TALIRE DQ - TURBO

« pro fibrové disky

- ZavitM14

PR ) T T Y T
DQ115 115mm x M14 turbo 80m/s 13300 ot/min
DQ125 125mmxM14 turbo 80m/s 12250 ot/min 1
DQ180 165mm x M14 turbo 80m/s 8500 ot/min 1

PODLOZNE VROUBKOVANE TALIRE RED 3M

« pro fibry CUBITRON

- optimalizovany vzor drazkovani, zvy3uje vykon a prodluzuje Zivotnost brusiva

- Z4vitM14
Objednaci kod Typ provedeni Max. prac. rychlost m
TF7000032409 115mm x M14 vroubkovany 80m/s 13300 ot/min
TF7000032410 125mmxM14 vroubkovany 80m/s 12250 ot/min 1

TF7100242134 150mm x M14 vroubkovany 80m/s 10200 ot/min 1




(, UNASECi TALIRE A SAMOLEPICi RENOVACE SUCHYCH zIPU
”

PODLOZNE TALIRE OPTIMAtools

« pro kruhové vyseky, suchy zip (SA331, EA343)

- podlozZné talife do excentrickych brusek OPTIMAtools

- spodni deska u téchto podloznych taliti je vyrobena z ndrazuvzdorného syntetického materidlu a péna z kvalitniho polyuretanu

UF2125100 125mm x 10mm x 5/16-24UNF/M08 0 dér 80m/s 12000 ot/min
UF2150100 150mm x 10mm x 5/16-24UNF/M08 0 dér 80m/s 10000 ot/min 1
UF2150106 150mm x 10mm x 5/16-24UNF/M08 6 dér 80m/s 10000 ot/min 1

UF21501052 150mm x 10mm x 5/16-24UNF/M08 52 dér 80m/s 10000 ot/min

Brusivo na podkladu

UNIVERZALNI UNASEC OPTIMAtools

« univerzélni unase¢ s pruznou mezivrstvou, suchy zip
- z4vit M14 + stopka pro uchyceni brusnych vyseki se suchym zipem do thlové brusky nebo vrtacky

U115N 115mm xM14 0 dér 80m/s 13300 ot/min
U125N 125mmx M14 0dér 80m/s 12000 ot/min 1
U150N 150mm x M14 0 dér 80m/s 10000 ot/min 1

SAMOLEPICI RENOVACE SUCHYCH ZIPU NA UNASECI TALIRE

RENOVACESZ115

RENOVACESZ125 125 0 1
RENOVACESZ1258 125 8 1
RENOVACESZ1259 125 9 1
RENOVACESZ150 150 0 1
RENOVACESZ1506 150 6 1
RENOVACESZ1507 150 7 1
RENOVACESZ1509 150 9 1




MOZNOSTI TYPU VYSEKU PRO BORA1, SA331, CA331, EA343
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n Ostatni tvary, rozméry a dérovani na poptavku.



(, BRUSNA MRIZKA ZA350M, suchy zip
”

BRUSNA MRIZKA ZA350M, SUCHY ZIP
« se suchym zipem

« zrnitost: 80 - 600

« brusivo: korund

- podlozka: polyesterova mfizka

« posyp: otevieny

« pojivo: uméld pryskyfice

« pro bezpra$né brouseni laku, pIniva a kryciho laku. _g
]
T R T T T T <
ZA350M125080 125 80 0 50 -§_
ZA350M125100 125 100 0 50 ©
ZA350M125120 125 120 0 50 g
ZA350M125150 125 150 0 50 %
ZA350M125180 125 180 0 50 o
ZA350M125220 125 220 0 50 &
ZA350M125240 125 240 0 50
ZA350M125280 125 280 0 50
ZA350M125320 125 320 0 50
ZA350M125360 125 360 0 50
ZA350M125400 125 400 0 50
ZA350M125500 125 500 0 50
ZA350M125600 125 600 0 50
ZA350M150080 150 80 0 50
ZA350M150100 150 100 0 50
ZA350M150120 150 120 0 50
ZA350M150150 150 150 0 50
ZA350M150180 150 180 0 50
ZA350M150220 150 220 0 50
ZA350M150240 150 240 0 50
ZA350M150280 150 280 0 50
ZA350M150320 150 320 0 50
ZA350M150360 150 360 0 50
ZA350M150400 150 400 0 50
ZA350M150500 150 500 0 50
ZA350M150600 150 600 0 50




BRUSNE VYSEKY BORAT1, suchy zip

BRUSNE VYSEKY BORA1, SUCHY ZIP

« se suchym zipem

« vhodny pro automobilovy priimys| - brouseni lakd, tmeld, kovi a plastd
« produkt s vysoce kvalitnim keramickym zrnem na féliové podloZce s vysokou odolnosti - top kvalita
« extrémné dlouhd Zivotnost a odolnost proti zanaseni

« snizeni tinavy obsluhy v ddsledku mensi ndmahy pfi praci

« brusivo: keramika

« podlozka: film

« posyp: otevieny s pfetérem proti zanaSeni

« pojivo: uméla pryskyfice

- zrnitost: 40, 60, 80, 120, 180, 220

BORA1115040

BORA1115060 115 60 0 100
BORA1115080 15 80 0 100
BORA1115120 115 120 0 100
BORA1115180 15 180 0 100
BORA1115220 115 220 0 100

BORA1125040

BORA1125060 125 60 0 100
BORA1125080 125 80 0 100
BORA1125120 125 120 0 100
BORA1125180 125 180 0 100
BORA1125220 125 220 0 100

BORA11250408

BORA11250608 125 60 8 100
BORA11250808 125 80 8 100
BORA11251208 125 120 8 100
BORA11251808 125 180 8 100
BORA11252208 125 220 8 100

BORA11250409

BORA11250609 125 60 9 100
BORA11250809 125 80 9 100
BORA11251209 125 120 9 100
BORA11251809 125 180 9 100
BORA11252209 125 220 9 100

e



0 BRUSNE VYSEKY BORAL, suchy zip
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BORA1150040 %
BORA1150060 150 60 0 100 o
BORA1150080 150 80 0 100 o
BORA1150120 150 120 0 100
BORA1150180 150 180 0 100
BORA1150220 150 20 0 100

BORA11500406

BORA11500606 150 60 6 100
BORA11500806 150 80 6 100
BORA11501206 150 120 6 100
BORA11501806 150 180 6 100
BORA11502206 150 220 6 100

BORA11500407

BORA11500607 150 60 7 100
BORA11500807 150 80 7 100
BORA11501207 150 120 7 100
BORA11501807 150 180 7 100
BORA11502207 150 220 7 100

BORA11500409

BORA11500609 150 60 9 100
BORA11500809 150 80 9 100
BORA11501209 150 120 9 100
BORA11501809 150 180 9 100
BORA11502209 150 220 9 100
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BRUSNE VYSEKY SA331, suchy zip

BRUSNE VYSEKY SA331, SUCHY ZIP
« se suchym zipem

«vhodny pro brouseni lakd, tmeld a plasti

« profesiondIni tiprava karoserie

« zv|a3té vynikajici pro profilové brouseni

« dlouhd Zivotnost a odolnost proti zanaSeni zrna

- velmi dobré uplatnéni i v truhlafském sektoru

« vyhody materidlu SA331 na filmu: velkd pevnost a odolnost proti roztrzeni, elasticita
« brusivo: korund

- podlozka: film

« posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice

« zmitost: 40 - 2000

40 0 100

SA331115040 115

SA331115060 115 60 0 100
SA331115080 115 80 0 100
SA331115100 115 100 0 100
SA331115120 115 120 0 100
SA331115150 115 150 0 100
SA331115180 115 180 0 100
SA331115220 115 220 0 100
SA331115240 115 240 0 100
SA331115280 115 280 0 100
SA331115320 115 320 0 100
SA331115360 115 360 0 100
SA331115400 115 400 0 100
SA331115500 115 500 0 100
SA331115600 115 600 0 100
SA331115800 115 800 0 100
SA3311151000 115 1000 0 100
SA3311151200 115 1200 0 100
SA3311151500 115 1500 0 100
SA3311152000 115 2000 0 100

T T v

SA331125040 125 40 0 100
SA331125060 125 60 0 100
SA331125080 125 80 0 100
SA331125100 125 100 0 100
SA331125120 125 120 0 100
SA331125150 125 150 0 100
SA331125180 125 180 0 100
SA331125220 125 220 0 100
SA331125240 125 240 0 100
SA331125280 125 280 0 100
SA331125320 125 320 0 100
SA331125360 125 360 0 100
SA331125400 125 400 0 100
SA331125500 125 500 0 100
SA331125600 125 600 0 100
SA331125800 125 800 0 100
SA3311251000 125 1000 0 100
SA3311251200 125 1200 0 100
SA3311251500 125 1500 0 100
SA3311252000 125 2000 0 100

e



(’ BRUSNE VYSEKY SA331, suchy zip

E
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SA3311250408 125 40 8 100 g
SA3311250608 125 60 8 100 g
SA3311250808 125 80 8 100 5
SA3311251008 125 100 8 100
SA3311251208 125 120 8 100
SA3311251508 125 150 8 100
SA3311251808 125 180 8 100
SA3311252208 125 220 8 100
SA3311252408 125 240 8 100
SA3311252808 125 280 8 100
SA3311253208 125 320 8 100
SA3311253608 125 360 8 100
SA3311254008 125 400 8 100
SA3311255008 125 500 8 100
SA3311256008 125 600 8 100
SA3311258008 125 800 8 100
SA33112510008 125 1000 8 100
SA33112512008 125 1200 8 100
SA33112515008 125 1500 8 100
SA33112520008 125 2000 8 100
T T v |
SA3311250409 125 40 9 100
SA3311250609 125 60 9 100
SA3311250809 125 80 9 100
SA3311251009 125 100 9 100
SA3311251209 125 120 9 100
SA3311251509 125 150 9 100
SA3311251809 125 180 9 100
SA3311252209 125 220 9 100
SA3311252409 125 240 9 100
SA3311252809 125 280 9 100
SA3311253209 125 320 9 100
SA3311253609 125 360 9 100
SA3311254009 125 400 9 100
SA3311255009 125 500 9 100
SA3311256009 125 600 9 100
SA3311258009 125 800 9 100
SA33112510009 125 1000 9 100
SA33112512009 125 1200 9 100
SA33112515009 125 1500 9 100
SA33112520009 125 2000 9 100

- J



BRUSNE VYSEKY SA331, suchy zip

BRUSNE VYSEKY SA331, SUCHY ZIP
« se suchym zipem

«vhodny pro brouseni lakd, tmelli a plasti

« profesiondlni Uiprava karoserie

« zvIa3té vynikajici pro profilové brouseni

- dlouhd Zivotnost a odolnost proti zandSeni zrna

- velmi dobré uplatnéniiv truhlaFském sektoru

« vyhody materidlu SA331 na filmu: velkd pevnost a odolnost proti roztrZeni, elasticita
« brusivo: korund

« podlozka: film

* posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice

40 0 100

SA331150040 150
SA331150060 150 60 0 100
SA331150080 150 80 0 100
SA331150100 150 100 0 100
SA331150120 150 120 0 100
SA331150150 150 150 0 100
SA331150180 150 180 0 100
SA331150220 150 220 0 100
SA331150240 150 240 0 100
SA331150280 150 280 0 100
SA331150320 150 320 0 100
SA331150360 150 360 0 100
SA331150400 150 400 0 100
SA331150500 150 500 0 100
SA331150600 150 600 0 100
SA331150800 150 800 0 100
SA3311501000 150 1000 0 100
SA3311501200 150 1200 0 100
SA3311501500 150 1500 0 100
SA3311502000 150 2000 0 100
Srimaron | e | b |
SA3311500406 150 40 6 100
SA3311500606 150 60 6 100
SA3311500806 150 80 6 100
SA3311501006 150 100 6 100
SA3311501206 150 120 6 100
SA3311501506 150 150 6 100
SA3311501806 150 180 6 100
SA3311502206 150 220 6 100
SA3311502406 150 240 6 100
SA3311502806 150 280 6 100
SA3311503206 150 320 6 100
SA3311503606 150 360 6 100
SA3311504006 150 400 6 100
SA3311505006 150 500 6 100
SA3311506006 150 600 6 100
SA3311508006 150 800 6 100
SA33115010006 150 1000 6 100
SA33115012006 150 1200 6 100
SA33115015006 150 1500 6 100
SA33115020006 150 2000 6 100

n Jiné rozméry vysekd na poptdvku.



0 BRUSNE VYSEKY SA331, suchy zip
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SA3311500407 150 40 7 100 (@)
SA3311500607 150 60 7 100 %
SA3311500807 150 80 7 100 g
SA3311501007 150 100 7 100
SA3311501207 150 120 7 100
SA3311501507 150 150 7 100
SA3311501807 150 180 7 100
SA3311502207 150 220 7 100
SA3311502407 150 240 7 100
SA3311502807 150 280 7 100
SA3311503207 150 320 7 100
SA3311503607 150 360 7 100
SA3311504007 150 400 7 100
SA3311505007 150 500 7 100
SA3311506007 150 600 7 100
SA3311508007 150 800 7 100
SA33115010007 150 1000 7 100
SA33115012007 150 1200 7 100
SA33115015007 150 1500 7 100
SA33115020007 150 2000 7 100
AT T v |
SA3311500409 150 40 9 100
SA3311500609 150 60 9 100
SA3311500809 150 80 9 100
SA3311501009 150 100 9 100
SA3311501209 150 120 9 100
SA3311501509 150 150 9 100
SA3311501809 150 180 9 100
SA3311502209 150 220 9 100
SA3311502409 150 240 9 100
SA3311502809 150 280 9 100
SA3311503209 150 320 9 100
SA3311503609 150 360 9 100
SA3311504009 150 400 9 100
SA3311505009 150 500 9 100
SA3311506009 150 600 9 100
SA3311508009 150 800 9 100
SA33115010009 150 1000 9 100
SA33115012009 150 1200 9 100
SA33115015009 150 1500 9 100
SA33115020009 150 2000 9 100

Jiné rozméry vysek{i na poptavku. “



BRUSNE VYSEKY CA331, suchy zip

BRUSNE VYSEKY CA331, SUCHY ZIP

« se suchym zipem

« brouseni lakt, tmelii - autolakyrnictvi - velmi lehky latexovy papir zajistuje vynikajici flexibilitu
« specidlné pro suché brouseni sloZitych tvari

« specidini steardtovy pretér - vysokd odolnost proti zandeni

« brusivo: korund

« podlozka: C papir

« posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyice

- zrnitost: 60, 80, 120, 180, 220, 320, 400, 600

CA331115060

(A331115080 115 80 0 100
(A331115120 15 120 0 100
(A331115180 115 180 0 100
(A331115220 15 220 0 100
(A331115320 115 320 0 100
CA331115400 15 400 0 100
CA331115600 15 600 0 100

CA331125060

(A331125080 125 80 0 100
(A331125120 125 120 0 100
(A331125180 125 180 0 100
(A331125220 125 220 0 100
(A331125320 125 320 0 100
CA331125400 125 400 0 100
(A331125600 125 600 0 100

(A3311250608

CA3311250808 125 80 8 100

CA3311251208 125 120 8 100

CA3311251808 125 180 8 100

CA3311252208 125 220 8 100

CA3311253208 125 320 8 100 1
CA3311254008 125 400 8 100

(A3311256008 125 600 8 100

CA3311250609

(A3311250809 125 80 9 100 4 \:2 i,
CA3311251209 125 120 9 100 At S
CA3311251809 125 180 9 100 ‘e e g
CA3311252209 125 220 9 100 |

CA3311253209 125 320 9 100 :

CA3311254009 125 400 9 100

CA3311256009 125 600 9 100

Jiné rozméry vysekd na poptdvku.

.



(, BRUSNE VYSEKY CA331, suchy zip
”
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CA331150060 100 ©
T
CA331150080 150 80 0 100 g
CA331150120 150 120 0 100 %
CA331150180 150 180 0 100 e
CA331150220 150 220 0 100 m
CA331150320 150 320 0 100
CA331150400 150 400 0 100
CA331150600 150 600 0 100

CA3311500606

CA3311500806 150 80 6 100
(A3311501206 150 120 6 100
(A3311501806 150 180 6 100
(A3311502206 150 220 6 100
(A3311503206 150 320 6 100
(A3311504006 150 400 6 100
(A3311506006 150 600 6 100

(A3311500607

CA3311500807 150 80 7 100

(A3311501207 150 120 7 100

CA3311501807 150 180 7 100 {
CA3311502207 150 220 7 100 i
CA3311503207 150 320 7 100 3
CA3311504007 150 400 7 100

CA3311506007 150 600 7 100

(A3311500609

CA3311500809 150 80 9 100
(A3311501209 150 120 9 100
(A3311501809 150 180 9 100
(A3311502209 150 220 9 100
(A3311503209 150 320 9 100
CA3311504009 150 400 9 100
CA3311506009 150 600 9 100

Jiné rozméry vysekdi na poptdvku.
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BRUSNE VYSEKY XZ677 a ZK225, suchy zip

BRUSNE VYSEKY XZ677, SUCHY ZIP - AGRESIVNI BROUSENI

« se suchym zipem

- vhodné pro agresivni broueni oceli, nerezové oceli, nezeleznych kovi, Sedé litiny a k vybrusovani svari
« brusivo: zirkon

« podlozka: Xwt plétno

« posyp: uzavieny s chladicim pretérem

« pojivo: uméla pryskyfrice

« zrnitost: 40, 60, 80, 120

X2677125040

X2677125060 125 60 0 50
X2677125080 125 80 0 100
X2677125120 125 120 0 100

XZ677150040

X2677150060 150 60 0 50
XZ677150080 150 80 0 100
X2677150120 150 120 0 100

BRUSNE VYSEKY ZK225, SUCHY ZIP

« se suchym zipem

- vhodné pro brousent oceli, nerezové oceli, nezeleznych kovi, Sedé litiny a k vybrusovani svar(
« brusivo: zirkon

« podlozka: Xwt pldtno

* posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfrice

« zrnitost: 40, 60, 80

ZK225125040
2K225125060 125 60 0 100
ZK225125080 125 80 0 100

7K225150040 100
ZK225150060 150 60 0 100
ZK225150080 150 80 0 100




(, BRUSNE VYSEKY EA343, suchy zip
”

BRUSNE VYSEKY EA343, SUCHY ZIP

« se suchym zipem

«vhodny pro brouseni tvrdého dfeva, preklizky, barvy, laku, tmelu, kovu

- velmi tvrdd podlozka vhodnd k ohrubovéni a odstranovani starych nétérd
« brusivo: korund

« podlozka: E papir

« posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice =
« zrnitost: 40, 60, 80, 100, 120, 150, 180, 240 T
V4
EA343125040 %
EA343125060 125 60 0 100 c
(@]
EA343125080 125 80 0 100 2
n
EA343125100 125 100 0 100 E
EA343125120 125 120 0 100 m
EA343125150 125 150 0 100
EA343125180 125 180 0 100
EA343125240 125 240 0 100

EA3431250408

EA3431250608 125 60 8 100
EA3431250808 125 80 8 100
EA3431251008 125 100 8 100
EA3431251208 125 120 8 100
EA3431251508 125 150 8 100
EA3431251808 125 180 8 100
EA3431252408 125 240 8 100

EA3431250409

EA3431250609 125 60 9 100
EA3431250809 125 80 9 100
EA3431251009 125 100 9 100
EA3431251209 125 120 9 100
EA3431251509 125 150 9 100
EA3431251809 125 180 9 100
EA3431252409 125 240 9 100

EA343150040

EA343150060 150 60 0 100
EA343150080 150 80 0 100
EA343150100 150 100 0 100
EA343150120 150 120 0 100
EA343150150 150 150 0 100
EA343150180 150 180 0 100
EA343150240 150 240 0 100

Jiné rozméry vysekd na poptdvku.
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BRUSNE VYSEKY EA343, suchy zip

EA3431500406

EA3431500606 150 60 6 100
EA3431500806 150 80 6 100
EA3431501006 150 100 6 100
EA3431501206 150 120 6 100
EA3431501506 150 150 6 100
EA3431501806 150 180 6 100
EA3431502406 150 240 6 100

EA3431500407

EA3431500607 150 60 7 100
EA3431500807 150 80 7 100
EA3431501007 150 100 7 100
EA3431501207 150 120 7 100
EA3431501507 150 150 7 100
EA3431501807 150 180 7 100
EA3431502407 150 240 7 100

EA3431500409
EA3431500609 150 60 9 100
EA3431500809 150 80 9 100
EA3431501009 150 100 9 100
EA3431501209 150 120 9 100
EA3431501509 150 150 9 100
EA3431501809 150 180 9 100
EA3431502409 150 240 9 100
Jiné rozméry vysekii na poptavku.
BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI VYSEKY » dodrzujte bezpecnostni doporuceni
» pouZivejte ochranu oci

» pouZivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice
@ @ @ » pouZivejte protiprasnou masku
» zékaz poutZiti jakkoli poskozeného ndstroje

2.






BRUSNE DISKY LOCKIT/ROLOC

BRUSNE DISKY LOCKIT/ROLOC@ 50 A 75 MM

« disky @ 50 a 75 mm s uchycenim ROLOC

« upinaci systém umoznuje rychlou vyménu diskdi bez pouZiti nastroj, zajistuje maximalni produktivitu a minimalizuje prostoje

- disk je bezpecné upevnén na pryzovou podlozku bez prokluzovani nebo uvolnéni v diisledku tepla a je spravné vycentrovan pro provoz bez vibraci
« idedIni brusny ndstroj pro lehké aZ stfedné narocné brouseni, sjednocovani a dokoncovani povrchu na malych nebo obtizné piistupnych mistech

« uplatnéni pfi vyrobé nastrojli a forem, automobilovy, letecky a kosmicky priimysl nebo zafizeni a vyroba tlakovych nddob

+ s velmi vykonnym keramickym zrnem s pretérem, material PS994

« vhodné na konstruk¢ni, uslechtilé a nerezové oceli

« provedeni SOFT (lepsi Ra, lepsi kopirovani povrchu materidlu) nebo HARD (tuzsi podklad, vy33i vydrz na hrandch)

PROVEDENI ROLOC SOFT
154417 50 40 100
154424 50 60 100
154432 50 80 100
154444 50 120 100
PROVEDENI ROLOC SOFT
1546191 75 40 100
1546221 75 60 100
1546321 75 80 100
1546421 75 120 100
PROVEDENI ROLOC HARD
154412 50 36 100
154422 50 60 100
154435 50 80 100
154445 50 120 100
PROVEDENI ROLOC HARD
154612 75 36 100
154622 75 60 100
154632 75 80 100
154642 75 120 100

Dal3i mozné rozméry: 620, 825, 638.




(, BRUSNE DISKY LOCKIT/SOC ATT, NETKANA TEXTILIE
”

BRUSNE DISKY LOCKIT/SOCATT @ 50 A 75 MM

« disky @ 50 a 75 mm s uchycenim Soc Att

« upinaci systém umoznuje rychlou vyménu diskdi bez pouZiti nastroj, zajistuje maximalni produktivitu a minimalizuje prostoje

- disk je bezpecné upevnén na pryzovou podlozku bez prokluzovani nebo uvolnéni v diisledku tepla a je spravné vycentrovan pro provoz bez vibraci
« idedIni brusny ndstroj pro lehké aZ stfedné narocné brouseni, sjednocovani a dokoncovani povrchu na malych nebo obtizné piistupnych mistech

« uplatnéni pfi vyrobé nastrojli a forem, automobilovy, letecky a kosmicky priimysl nebo zafizeni a vyroba tlakovych nddob

+ s velmi vykonnym keramickym zrnem, material PS994

« vhodné na konstrukéni, uslechtilé a nerezové oceli .g
« provedeni SOFT (lepsi Ra, lepsi kopirovani povrchu materidlu) nebo HARD (tuzsi podklad, vy33i vydrz na hrandch) T
i
PROVEDENI SOCATT HARD 3
Q.
[
154912 g
154923 50 60 50 i
154932 50 80 50 e
m
154942 50 120 50
PROVEDENI SOC ATT HARD
155112
155122 75 60 50
155132 75 80 50
155143 75 120 50

Dalsi mozné rozméry 920, 925 a 638 mm.

DISKY Z NETKANE TEXTILIE SOCATT
« vysoky tbér materidlu po celou dobu Zivotnosti disku
« snizené mnozstvi oprav, redukce celkovych nékladd

« uchyceni Soc Att

154951 Coarse

154961 50 Medium 50
155151 75 Coarse 25
155161 75 Medium 25

16526 unasec pro roloc trdy

16525 unasec pro roloc stfedni 50 1
16522 unasec pro SocAtt trdy 50 1
16523 unasec pro SocAtt stiedni 50 1

16535 unasec pro roloc stredni

16531 unasec pro SocAtt tvrdy 75 1

16530 unasec pro SocAtt stfedni 75 1




Tabulka materialll pro brusné pasy a role

BORA?7 Keramicky korund Plstno Y Polyester Uzavieny Chladici Suché
BORAS Keramicky korund Plstno X Polyester Uzavieny Chladici Suché
BORA3 Keramicky korund Plitno  J  Polyester/Bavina Uzavfeny Chladici Suché
PS994 Keramicky korund Pldtno Y  Polyester Uzavfeny Chladici Suché
JS997 Keramicky korund Plitno  J  Polyester/Bavina Uzavfeny Chladici Suché
PZ633 Zirkon-Korund Platno Y  Polyester Uzavieny Chladici Suché i mokré
PZ628 Zirkon-Korund Plso Y  Polyester Uzavieny Chladici / Vod&odolny Suché i mokré
PZ2533 Zirkon-Korund Plstno Y Polyester Uzavieny Chladici Suché
XZ677 Zirkon-Korund Plstno X Polyester/ Bavina Uzavieny Chladici / Vodéodolny Suché i mokré
PG730 Kompaktnikorund ~ Plstno Y Polyester Uzavieny Proti zanaseni Mokré
XA9MN Korund Plstno X Polyester/Bavina Uzavieny Chladici Suché
XA345 Korund Plitno X Polyester/Bavina Otevieny Antistaticky / Proti zanaseni Suché
XA167 Korund Plstno X Polyester/Bavina Uzavieny Chladici Suché
JAS512 Korund Plitno  J  Polyester/Bavina Uzavfeny Chladici / Protiskluzovy Suché
JA165 Korund Plitno  J  Polyester/Bavina Uzavteny Antistaticky Suché
KA162 Korund Plsno  J  Bavina Uzavieny Bez pretéru Suché
EA343 Korund Papir  E Otevieny Antistaticky / Proti zanaseni Suché
CA331 Korund Papir € Otevieny Proti zanaseni Suché
Podklad Typ Posypu Typ Zrna
S— ————.....
Platno Papir Uzavieny posyp Typ brusného zrma Popis
1 Mékky A Podklad je kompletné pokryty Turdé a odolné brusivo pro
- Extrémné flexibilni - 65~85 g/m? Papir brusnjm zrnem. Korund brouseni dreva, kovu a natéri
J
TieTer C Vhodny na tvrdé materily
- Flexibilni e 2p. 0 oy B
X 100~140 g/ Papir it 0 Gy Zirkon- Turdé a velmi odolné brusivo pro
- Semi-flexibilni D agresivni brouseni nerezového
Semi-flexibilni VeTtir
X -140~200 g/m? Papir . Korund ovu a deva
~pewny E Otevieny posyp
. Podklad je pokryty z 50~75% 3 Y Tvrdé a velmi odolné trvanlivé a
ﬂ{evny asilny 20-270g/n’ Papi brusn)’/szrﬂem).’ ! ' Keramicky  gnoid brusivo pro brousen
F korund ‘é{éﬁce legované oceli a nerezové
-YVelmi pevny ~270~350 g/m’ Papir Vhodny na mékké materialy,
} zejména pro dievo, = Kontinudinia trvanlivé
_Ygxtrémné - Turdy —6350~ 450 g/’ Papir meékké drevo a nezelezné kovy. Kompaktni o brusivo pro brouseni
pevny g Méné se zanas. korund ‘I’])ésrggg\}g%‘z‘élal"e ocelia

e



Ocel / Nezelezné kovy / Legované ocel / Nerez / Uhlikovd ocel /

24,36, 40, 50, 60, 80, 100, 120, 150, 180 Sitiny ikl Pasy / zké pasy / Role

60, 80, 100, 120 Ocel / Legovand ocel Pasy / Suchy zip

60, 80, 100, 120, 150, 180, 220 Zuslechtild ocel / NeZelezné kovy / Nerezovd ocel Pasy

24, 36, 40, 50, 60, 80, 100, 120 Nerezova ocel / Zuslechtila ocel / Ocel Pésy

60, 80, 100, 120, 150, 180, 220 Legovand ocel / Nerezova ocel / Zuslechtild ocel / NeZelezné kovy / Ocel ~ Pasy / Uzké pasy

24,36, 40, 50, 60, 80, 100, 120, 150, 180 Nerezova ocel / Zuslechtila ocel / Tvrdé dievo / Tvarna litina Pasy / Uzké pasy

24, 36,40, 50, 60, 80, 100, 120 gg:(z)ové ocel / Zuslechtild oce / Ocel / Tvarnd litina / Slitiny niklu / Pasy

24,36, 40, 50, 60, 80, 100, 120 Nerezovd ocel / Zuslechtild ocel / Ocel Pésy

24,36, 40, 50, 60, 80, 100, 120, 150, 180 Ocel / Nerez / Dfevo / Slitiny niklu / Titan / Uhlikové ocel / Litiny Psy / Uzké pasy / Suchy zip

80, 120, 180, 240, 320, 400, 600, 800 Karoserie / Ocel Bézné kovy / Nezelezné kovy / Slitiny niklu Role / Pésy

41180,2[510(3),66?)2, fzgo??o?)g 100, 120, 150, 180, 220, 240, 280, 320, 360, Ocel / Dfevo / Uhlikové ocel Pésy / Siroké pasy / Uzké pasy / Role
24,36, 40, 50, 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 280, 320, 360, 400 Preklizka / Dyha / Textil / Kize / Plast Pésy / Siroké pasy / Role

230320 g 06(?(? »60,80,100, 120, 150, 180, 220, 240, 280, 320, 360, Dfevo, Mékké dfevo, Bézna ocel Pasy / Uzké pasy / Siroké pasy / Suchy zip
40,50, 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 280, 320, 360, 400, 500, Nerezové ocel / Tepelné zpracovand ocel Pasy / Uzké pasy / Role

600, 800, 1000

60, 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 280, 320, 360, 400, 500, 600 M&kké drevo / Dyha / Laky / Plasty / BéZnd ocel / UniverzéIni pouziti ~ Pdsy

36,40, 50, 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 280, 320, 360, 400 M&kké drevo / Bézna ocel / Nabytek / Laky Role / Archy / Suchy zip / Samolepka

36, 40, 50, 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 280, 320, 360, 400,

500,600 Mékké drevo / Dyha / Textil / Kiize / Barva / Plast / Opravy automobildi  Pésy / Siroké pasy / Suchy zip / Samolepka

36,40, 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 280, 320, 360, 400, 500,

600, 800 Laky / Tmely / Dfevo / Ocel Role / Archy / Suchy zip / Samolepka

* Dostupné na poptavku

Jak vybrat vhodny brusny pas:

Turdost Zivotnost  Struktura
1. Jaky material chci brousit (nerez, ocel, nezelezné kovy, dievo)

Wity A r‘?’f;tva'!gv"?ema 2. Potiebuji jako podklad platno nebo papir
3. Tvrdy nebo flexibilni podklad (Y, X, J / C, E)
Twdy Velmivysokd g?\'lsr:glmogna 4. Budu brousit za sucha nebo za mokra
5. Jaky rozmeér pasu - sirka x délka v mm
Tordy Velmi vysokd - Microkrystalov 6. Jakou zrnitost (nap¥. P120, P180, ...)
Wy ok oicpojent Potiebujete-li pomoci s vybérem - zavolejte nam
mineraly

A



BRUSNE PASY KERAMICKE

BRUSNE PASY BORA7

- k z&tézovému odjehlovani pevnostni oceli, nerezové oceli, nezelenych kovi a jejich slitin
« vodéodolny materidl pro broudeni s chlazenim (emulzi)

- vrstva aktivniho pretéru zabrariuje prehfivéni materidlu pii agresivnim broueni

« vysoky brusny vykon
POUZITI VLASTNOSTI i Typ zma Podklad Posyp Pojivo
OSTAINI OSTATNI
é Uhlikova ocel Brougeni za sucha Keramika YYwt polyester Uzavieny Pryskyfice
Slltlny niklu
Ocel Nezelezné  Legovand Nerez Uzavieny  Chladici ZRNITOSTI: 24, 36, 40, 50, 60, 80, 100, 120
kovy ocel posyp piretér
BORA70752000036 2000 BORA7 4
BORA70752000060 75 2000 60 BORA7 4
BORA70752000080 75 2000 80 BORA7 4
BORA70752000120 75 2000 120 BORA7 4
BORA71502000036 150 2000 36 BORA7 2
BORA71502000060 150 2000 60 BORA7 2
BORA71502000080 150 2000 80 BORA7 2
BORA71502000120 150 2000 120 BORA7 2
BRUSNE PASY BORAS
« vhodné pro brouseni oblych povrchi
- flexibilnéjsi nez BORA7
POUZITI VLASTNOSTI Typ zma Podklad Posyp Pojivo
OSTAINI OSTATNI
Slltlny niklu Brougeni za sucha Keramika XYwt polyester Uzavieny Pryskyfice
Uhlikové ocel
o . . Ocel — -
Béinékovy Legovana Svéry Nerez Uzavieny  Chladici ZRNITOSTI: 60, 80, 100, 120
ocel NeZelezné kovy posyp Dretér

BORA50752000060 2000 BORAS 4
BORA50752000080 75 2000 80 BORAS 4
BORA50752000100 75 2000 100 BORAS 4
BORA50752000120 75 2000 120 BORAS 4
BRUSNE PASY BORA3
+ vhodné pro brouseni s nizkym pfitlakem
- odjehlovani kovanych a tlakové litych kovi
POUZITI ) VLASTNOSTI . Typ zrma Podklad Posyp Pojivo
é g % % Keramika :)\gl\tll;l)lglyester/ Uzavieny Pryskyfice
Slitiny niklu
Ocel Nezelezné Nerez Uzavieny  Chladici ZRNITOSTI: 60, 80, 100, 120, 150, 180
kovy posyp piretér
BORA30752000060 2000 BORA3 4
BORA30752000080 75 2000 80 BORA3 4
BORA30752000100 75 2000 100 BORA3 4
BORA30752000120 75 2000 120 BORA3 4

Ostatni rozméry pas od Sife 6 mm a délky od 200 mm vcetné moznosti nabidky Sirokych pasd.
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(, BRUSNE PASY KERAMICKE
”

BRUSNE PASY PS994

«vhodné pro brouseni s nizkym pfitlakem

- odolny proti roztazeni

- odjehlovani kovanych a tlakové litych kovii

PoUZITI ) VLASTNOSTI i Typ zrna Podklad Posyp Pojivo
OSTATNI OSTATNI
é g'b:-" Uhlikova ocel Brougeni za sucha Keramika Ywt polyester Uzavieny Pryskyfice _g
Slitiny niklu ©
—
Ocel Nerez Uzavieny  Chladici ZRNITOSTI: 24, 36, 40, 50, 60, 80, 100, 120 %
posyp pretér o
(e
. e m
P$9940752000036 2000 PS994 4 g
P$9940752000040 75 2000 40 PS994 4 m
3
P$9940752000060 75 2000 60 PS994 4 5
P$9940752000080 75 2000 80 PS994 4
P$9940752000100 75 2000 100 PS994 4
P$9940752000120 75 2000 120 PS994 4
BRUSNE PASY J5997
«vhodné pro brouseni s nizkym pfitlakem
- odjehlovani kovanych a tlakové litych kovi
POUZITI VLASTNOSTI Typzrna Podklad Posyp Pojivo
OSTATNI M ) Jwt polyester / - "
Uhlikova ocel Brousenizasucha  Keramika bavina Uzavieny Pryskyfice
Slltlny niklu
Bénékovy  Ocel Legovana Nerez Uzavieny  Chladici ZRNITOSTI: 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220
ocel posyp pietér
J59970752000060 2000 15997 4
J59970752000080 75 2000 80 15997 4
J59970752000100 75 2000 100 15997 4
J59970752000120 75 2000 120 15997 4

Ostatni rozmeéry pas od Sife 6 mm a délky od 200 mm vcetné moznosti nabidky Sirokych pasd.
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BRUSNE PASY ZIRKONOVE

BRUSNE PASY PZ633
- odolny proti roztazeni
- odhrotovani kovaného materialu
« vhodné pro brouseni s vysokym pfitlakem
- odolny proti olejim a vodé

POUZIT ) VLASTNOSTI ) Typzma Podklad Posyp Pojivo
OSTATNI OSTATNI
é g‘tﬁ-:" Uhlikové ocel Vodé odolny Zirkon Ywt polyester Uzavieny Pryskyfice
Litd ocel Broudeni za sucha
Ocel Nerez Dievo  Shuny mikdu Uzavienj  Chladici mokea ZRNITOSTI: 24,36, 40, 50, 60, 80, 100, 120

posyp piretér

PZ6330752000036 2000 PZ633 4
PZ6330752000040 75 2000 40 Pz633 4
PZ6330752000060 75 2000 60 PZ633 4
PZ6330752000080 75 2000 80 Pz633 4
PZ6330752000100 75 2000 100 PZ633 4
PZ6330752000120 75 2000 120 Pz633 4
BRUSNE PASY PZ628
« k brouseni a odjehlovani materidl pfi vysokém tlaku a zatizeni
« povrchové brouseni nerezi, oceli s nizkym obsahem uhliku, titanu, slitiny niklu a hliniku
« vhodné pro brouseni s vysokym piitlakem
POUZITi VLASTNOSTI Typ zma Podklad Posyp Pojivo
+ m m ) YYwt polyester - .
é g Uhlikové ocel Vodé odolny Zirkon (0-120=ywy  Uzvieny Pryskyfice
Brouseni za sucha
Ocel Nerez ~ Dievo Uzavieny  Chladici 2™ ZRNITOSTI: 24, 36,40, 50, 60, 80, 100,120

posyp pietér

PZ26280752000036 2000 P7628 4
PZ26280752000040 75 2000 40 P7628 4
PZ26280752000060 75 2000 60 P7628 4
PZ6280752000080 75 2000 80 PZ628 4
PZ6280752000100 75 2000 100 PZ628 4
PZ26280752000120 75 2000 120 PZ628 4
IR T T T T
PZ6281502000036 2000 PZ628 2
PZ6281502000040 150 2000 40 PZ628 2
PZ6281502000060 150 2000 60 P7628 2
PZ6281502000080 150 2000 80 P7628 2
PZ6281502000100 150 2000 100 P7628 2
PZ6281502000120 150 2000 120 P7628 2

Ostatni rozméry pas od Sife 6 mm a délky od 200 mm vcetné moznosti nabidky Sirokych pasd.
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(’ BRUSNE PASY ZIRKONOVE

”

BRUSNE PASY PZ533

« vysoce odolny a velmi stabilni podkladovy materidl
« odhrotovani kovaného materidlu

- vhodné pro brouseni s vysokym pitlakem

POUZITI VLASTNOSTI Typzma Podklad Posyp Pojivo
OSTATNI OSTATNI
é g‘t‘:-" Slitiny niklu Broueni za sucha Zirkon Ywt polyester Uzavieny Pryskyfice _g
Uhlikova ocel T
Titan — L ~
Ocel Nerez Uzavienj  Chladici ZRNITOSTI: 24,36, 40, 50, 60, 80, 100, 120 -
posyp pretér o
(e
jednad | wateisl_| ©
PZ5330752000036 2000 PZ533 4 o
>
PZ5330752000040 75 2000 40 PZ533 4 m
3
PZ5330752000060 75 2000 60 PZ533 4 5
PZ5330752000080 75 2000 80 PZ533 4
PZ5330752000100 75 2000 100 PZ533 4
PZ5330752000120 75 2000 120 PZ533 4
BRUSNE PASY XZ677
« k agresivnimu strojnimu brouseni nerezové oceli, pevnostni oceli, tvrdého difeva
- flexibilnéjsi materidl pro snadnéjsi kopirovani pi brouseni riznych tvard povrchi
- vodéodolny material pro brouseni s chlazenim (emulzi)
- vysokd odolnost pro tvrdé zachdzeni diky polyesterovému nosnému materidlu
- vrstva aktivniho pretéru zabraruje prehfivani materialu pfi agresivnim brouseni
POUZITI VLASTNOSTI Typzma Podklad Posyp Pojivo
OSTATNI OSTATNI
hodiiL) —_ ) Xwt polyester / - .
é g‘* Slitiny niklu Vodé odolny Zirkon bavlr[:a ’ Uzavfeny Pryskyfice
Titan Brouseni za sucha
Ocel Nerer  Dievo  ikovdoce Uzavieny  Chladici 2K/ ZRNITOSTI: 24,36, 40, 50, 60, 80, 100, 120, 150, 180
y posyp pretér
XZ677012330040 X2677
XZ677012330060 12 330 60 X2677 12
XZ677012330080 12 330 80 X2677 12
XZ677012330120 12 330 120 X2677 12

XZ6770752000040

XZ6770752000060 75
XZ6770752000080 75
XZ6770752000120 75

2000
2000
2000
2000

Ostatni rozméry pésd od Sife 6 mm a délky od 200 mm véetné moznosti nabidky Sirokych pasd.
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BRUSNE PASY KOMPAKTNI KORUND

BRUSNE PASY PG730
« dlouhé Zivotnost v porovnani s béZnym korundem
« jednotny pracovni povrch a hrubost povrchi

POUZITI VLASTNOSTI ) Typzma Podklad Posyp Pojivo
é 2I?tT|ﬁ;an|klu % g %zasucha Eg::s:km' Yt polyester Uzavieny Pryskyfice
Svitky amokra
Karoserie Ocel Béinékovy Nezelezné Uzavieny Proti ZRNITOSTI: 80, 120, 180, 240, 320, 400, 600, 800
kovy posyp zandeni
PG7300752000080 2000 PG730 4
PG7300752000120 75 2000 120 Pa730 4
PG7300752000180 75 2000 180 PG730 4
PG7300752000240 75 2000 240 Pa730 4
PG7300752000320 75 2000 320 PG730 4
PG7300752000400 75 2000 400 PG730 4
I B T TV T T T
PG7301502000080 2000 PG730 2
PG7301502000120 150 2000 120 Pa730 2
PG7301502000180 150 2000 180 PG730 2
PG7301502000240 150 2000 240 PG730 2
PG7301502000320 150 2000 320 PG730 2
PG7301502000400 150 2000 400 PG730 2

Ostatni rozméry_pésﬁ od Sife 6 mm a délky od 200 mm véetné moznosti nabidky Sirokych pasd.




(, BRUSNE PASY KORUNDOVE
”

BRUSNE PASY XA911

« universlni brusné platno pro opracovéni kovu a tvrdého dfeva
« k pdsovému brousent ploch, hran a plochych radiusi

- vyssi vykon oproti XW341 pii brouseni tvrdsich materiall

POUZITI VLASTNOSTI Typzrna Podklad Posyp Pojivo
OSTATNI OSTATNI
LA e Xwt polyester / - .
g‘* Uhlikova ocel Brousenizasucha  Korund bavina Uzavieny Pryskyfice =
]
Nerez Drevo Podlahy Uzavieny  Chladici ZRNITOSTI: 36, 40, 50, 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220, %
posyp preter 240, 320, 400, 500, 600 o
o
Objedrnacikid mmm | Ksvbaleni | o
j | Materisl_| e
XA9111502000036 2000 XA911 4 (o)
XA9111502000040 150 2000 40 XA911 4 %
XA9111502000060 150 2000 60 XA911 4 E!E]
XA9111502000080 150 2000 80 XA911 4
XA9111502000120 150 2000 120 XA911 4
XA9111502000180 150 2000 180 XA911 4

KRATKE BRUSNE PASY XA345

- univerzalni brusné pldtno pro opracovani dfeva a kovu
« pasové brouseni ploch, hran a plochych rédiusi

POUZITI VLASTNOSTI Typzma Podklad Posyp Pojivo
ga;gm 23@::1, icky Korund )l:‘:vtl I[]):Iyester / Otevieny Pryskyfice
’ Brouseni za sucha
Direvo Podlahy Kize Devéné Otevfeny Protl ZRNITOSTI: 36, 40, 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240,
desky posyp  zanalenlivy 320,400
T T
XA345075457040 75x 457
XA345075457060 75x 457 60 10
XA345075457080 75x 457 80 10
XA345075457100 75x 457 100 10
XA345075457120 75x 457 120 10
I T
XA345075533040 75x533
XA345075533060 75x533 60 10
XA345075533080 75x533 80 10
XA345075533100 75x533 100 10
XA345075533120 75x533 120 10
T T
XA345100610040 100x610
XA345100610060 100x610 60 10
XA345100610080 100x 610 80 10
XA345100610100 100x610 100 10
XA345100610120 100610 120 10
T T
XA345100620040 100 x 620
XA345100620060 100x 620 60 10
XA345100620080 100x 620 80 10
XA345100620100 100x 620 100 10
XA345100620120 100 x 620 120 10

Ostatni rozméry pas od Sife 6 mm a délky od 200 mm vcetné moznosti nabidky Sirokych pasd.
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BRUSNE PASY KORUNDOVE

KRATKE BRUSNE PASY XA167

« pro brouseni povrchu a brouseni hran
« viceticelové brouseni / dokoncovani / lesténi

POUZITI VLASTNOSTI Typ zrna Podklad Posyp Pojivo
OSTATNI OSTATNI
A Xwt polyester / - .
%-ﬁ-.-:- E Plast Brougeni za sucha Korund bavina Uzavfeny Pryskyfice
Uhlikova ocel
Béinékovy  Nerez Dievo Nabytek Uzavieny  Chladici ZRNITOSTI: 24,36, 40, 50, 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220,
posyp preter 240, 280, 320, 400, 600,
XA1670752000036 2000 XA167 4
XA1670752000040 75 2000 40 XA167 4
XA1670752000060 75 2000 60 XA167 4
XA1670752000080 75 2000 80 XA167 4
XA1670752000100 75 2000 100 XA167 4
XA1670752000120 75 2000 120 XA167 4
BRUSNE PASY JA512

« pro opracovani nerezové oceli, kovu a dfeva
« k pasovému brouseni ploch, hran a plochych radiusi
- flexibilni materidl pro kopirovani pfi brouseni riiznych tvard povrchi

POUZIT VLASTNOSTI Typzrma Podklad Posyp Pojivo
OSTATNI OSTATNI
A Jwt polyester / - .
g‘* ‘E Uhlikova ocel Proti skluzny Korund bavina Uzavieny Pryskyfice
Litinové ocel Brouseni za sucha
Nerez Dievo  Nabytek N2/ Uzavienj  Chladici ZRNITOSTI: 60, 80, 100,120, 150, 180, 220, 240, 280,
posyp pretér 320, 400, 600, 800, 1000
JA5120752000060 2000 JAS12 4
JA5120752000080 75 2000 80 JAS12 4
JA5120752000120 75 2000 120 JA512 4
JA5120752000180 75 2000 180 JA512 4
JA5120752000240 75 2000 240 JAS12 4
JA5120752000320 75 2000 320 JAS12 4
BRUSNE PASY JA165
- antistaticky vyrobek
« flexibilni podklad
POUZITI VLASTNOSTI Typ zrna Podklad Posyp Pojivo
OSTAINI OSTATNI Jwt polyester / _— .
Plast Brougeni za sucha Korund bavina Uzavfeny Pryskyfice
Lak
Bemékowy  Ocel OV Uzavieny Ar]tl , ZRNITOSTI: 60,80, 100,120, 150, 180, 220, 240, 280,
posyp staticky 320, 400, 600
JA1650752000060 2000 JA165 4
JA1650752000080 75 2000 80 JA165 4
JA1650752000100 75 2000 100 JA165 4
JA1650752000120 75 2000 120 JA165 4
JA1650752000150 75 2000 150 JA165 4

Ostatni rozméry pas od Sife 6 mm a délky od 200 mm vcetné moznosti nabidky Sirokych pasd.
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(, BRUSNE PASY KORUNDOVE
”

BRUSNE PASY EA343
- vysokd vydrz
POUZITI VLASTNOSTI Typzma Podklad Posyp Pojivo
OSTATNI OSTATNI
Auto| aky Anti staticky Korund Ewt papir Otevfeny Pryskyfice
Plasty Brouseni za sucha .g
Direvo Parkety Kiize Karoserie Otevieny Prgtl ) ZRNITOSTI: 36,40, 50, 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220, e
posyp Zanaseni 240, 280, 320, 360, 400, 500, 600 %
o
j | Material | =
EA3430752000040 2000 EA343 4 c
o
EA3430752000060 75 2000 60 EA343 4 =
EA3430752000080 75 2000 80 EA343 4 g
ju
EA3430752000100 75 2000 100 EA343 4 m
EA3430752000120 75 2000 120 EA343 4

EA3431502000040 2000 EA343 2
EA3431502000060 150 2000 60 EA343 2
EA3431502000080 150 2000 80 EA343 2
EA3431502000100 150 2000 100 EA343 2
EA3431502000120 150 2000 120 EA343 2

Ostatni rozméry pas od Sife 6 mm a délky od 200 mm vcetné moznosti nabidky Sirokych pasd.
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Brusne role






BRUSNE ROLE PAPIR {

BRUSNA ROLE EA343 — ANTISTATIK

« opracovani tvrdého dfeva, preklizky, barvy, laku, tmelu, kovu
« pasové brouseni rovinnych ploch tvrdého dreva a nabytku

« k ohrubovani a odstrafiovani starych natérd

« poufiti téZ v textilnim a kozedéIném priimyslu

« produkt vhodny k vyrobé nekonecnych past

« brusivo: korund

« podlozka: E papir

« posyp: otevieny, pojivo: uméld pryskyfice

ROLEEA343150040
ROLEEA343150060 150 60 50
ROLEEA343150080 150 80 50
ROLEEA343150100 150 100 50
ROLEEA343150120 150 120 50
ROLEEA343150150 150 150 50
BRUSNA ROLE CA331

- opracovani mékkého dieva, barvy, laku, tmelu, kovu
« brusivo: korund

« podlozka: C papir

« posyp: otevfeny, pojivo: uméld pryskyfice

ROLECA331115060

ROLECA331115080 15 80 50
ROLECA331115100 15 100 50
ROLECA331115120 15 120 50
ROLECA331115150 15 150 50
ROLECA331115180 15 180 50

ROLECA3310930605M 5
ROLECA3310930805M 93 80 5
ROLECA3310931005M 93 100 5
ROLECA3310931205M 93 120 5
ROLECA3310931505M 93 150 5
ROLECA3310931805M 93 180 5

ROLECA3311150605M 5
ROLECA3311150805M 15 80 5
ROLECA3311151005M 15 100 5
ROLECA3311151205M 15 120 5
ROLECA3311151505M 15 150 5
ROLECA3311151805M 15 180 5




(, BRUSNE ROLE PLATNO
”

BRUSNA ROLE XA345

« pasové brouseni rovinnych ploch a hran mékkého deva a nébytku

- opracovani mékkého dreva, dyhy, preklizky, dievotfisky, plastu, laku, kovu
« vhodny zejména pro stfedné Siroké a (zké pasy

« brusivo: korund

- podlozka: X pldtno (polyester/bavina)

« posyp: otevieny, pojivo: uméld pryskyfice

S = = | BT = 3
ROLEXA345150040 §
ROLEXA345150060 150 60 50 B
ROLEXA345150080 150 80 50 %
ROLEXA345150100 150 100 50 g
ROLEXA345150120 150 120 50 E
ROLEXA345150150 150 150 50 o
o
S = B -
ROLEXA3451000405M 5
ROLEXA3451000605M 100 60 5
ROLEXA3451000805M 100 80 5
ROLEXA3451001005M 100 100 5
ROLEXA3451001205M 100 120 5
ROLEXA3451001505M 100 150 5
S = = = R | I
ROLEXA3451500405M 5
ROLEXA3451500605M 150 60 5
ROLEXA3451500805M 150 80 5
ROLEXA3451501005M 150 100 5
ROLEXA3451501205M 150 120 5
ROLEXA3451501505M 150 150 5
BRUSNA ROLE KA162

« ruéni brouseni

- nejen pro rovinné brousent, ale také pro zaoblené povrchy diky flexibilni podlozce
- opracovani dfeva, laku, kovu

« brusivo: korund

« podlozka: JX - pl&tno(100% bavina)

+ posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

ROLEKA162150040

ROLEKA162150060 150 60 50
ROLEKA162150080 150 80 50
ROLEKA162150100 150 100 50
ROLEKA162150120 150 120 50

ROLEKA1621500405M 5
ROLEKA1621500605M 150 60 5
ROLEKA1621500805M 150 80 5
ROLEKA1621501005M 150 100 5
ROLEKA1621501205M 150 120 5

- J



BRUSNE ROLE MOLITAN A ROUNO |

BRUSNA ROLE CA331, SIRE 115MM, DELKA 25M — MOLITAN SP
« pro ru¢ni brouseni rovinnych i tvarovych ploch.

- pouZiti: plasty, barvy, laky , tmely - automotive - vhodné pouze na suché brouseni

« brusivo: korund

- podlozka: polyester C/ molitan

« posyp: otevieny, pojivo: uméla pryskyfice

CA3315P080

CA3315P100 115 100 140 25
CA3315P120 15 120 140 25
CA3315P150 115 150 140 25
CA3315P180 115 180 140 25
CA3315P220 115 220 140 25
CA3315P240 15 240 140 25

Zrnitosti 280, 320, 400, 500, 600, 800 na poptavku.

BRUSNE ROLE Z NETKANE TEXTILIE PRO RUCNi BROUSENI - 10 M

mwmmm

ROLES7056120A netkand textilie

ROLES7056180A 100 10 180 netkané textilie 1
ROLES7056320A 100 10 320 netkand textilie 1
ROLES7056800A 100 10 800 netkand textilie 1

BRUSNE ARCHY Z NETKANE TEXTILIE PRO RUCNI BROUSENI

$7056120A 100 x 250 netkana textilie
$7056180A 100 x 250 180 netkand textilie 10
$7056320A 100 x 250 320 netkana textilie 10

$7056800A 100 x 250 800 netkand textilie 10




(, BRUSNE HOUBICKY
”

BRUSNE BLOKY A HOUBICKY

« rlizné druhy brusnﬁch pomdicek pro ru¢ni brouseni

=)
MH2060 korund 123x98x12,5 2str. houbicka -%
MH2080 korund 123x98x12,5 2str. 80 houbicka 50 %
MH2100 korund 123x98x12,5 2str. 100 houbicka 50 8_
MH2180 korund 123x98x12,5 2str. 180 houbicka 50 g
MH2220 korund 123x98x12,5 2str. 220 houbicka 50 g
o
MH4036 korund 98x68x25 4str. 36 houbicka 50 E
MH4060 korund 98x68x25 4str. 60 houbicka 50 =
MH4080 korund 98x68x25 A4str. 80 houbicka 50
MH4100 korund 98x68x25 4str. 100 houbicka 50
MH4120 korund 98Xx68x25 A4str. 120 houbicka 50
MH4150 korund 98x68x25 A4str. 150 houbicka 50
MH4180 korund 98x68x25 A4str. 180 houbicka 50
MH4220 korund 98x68x25 4str. 220 houbicka 50

Brusny blok 70x 120 - suchy zip 1




BRUSNE ARCHY PAPIR

BRUSNY PAPIR VODNI

« jemné brouseni riznych povrchd, predevsim lakd, barev, kovl
« prebrusovani pied nandsenim laku, ruéni brouseni za mokra

« brusivo: karbid kfemiku

- podlozka: AC papir

+ posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

(768128060 230x280

((768128080 230x280 80 100
((768128100 230x 280 100 100
(768128120 230x 280 120 100
((768128150 230x 280 150 100
AC768128180 230x 280 180 100
AC768128220 230x280 220 100
AC768128240 230x280 240 100
AC768128280 230x280 280 100
AC768128400 230x 280 400 100
AC768128600 230x 280 600 100
AC768128800 230x 280 800 100
AC7681281000 230x 280 1000 100
AC7681281200 230x 280 1200 100
AC7681281500 230x 280 1500 100
AC7681282000 230x 280 2000 100

BRUSNY ARCH PAPIR VODNi

« brusivo: karbid kfemiku

« pojivo: uméla pryskyfice

« podklad: papir C-wt

« posyp: uzavieny

« pouZiti: mokré a suché brouseni lakd, kovd, neZeleznych kovd, dfeva a plastdi

2145128060 230x280

2145128080 230x280 80 50
2145128100 230x280 100 50
2145128120 230x280 120 50
2145128150 230x280 150 50
2145128180 230x280 180 50

BRUSNY ARCH PAPIR 230X280 MM - CARBORUNDUM 145
« brusivo: korund

« pojivo: klih

« podklad: papir D

« posyp: polootevieny

« pouZiti: suché broudeni lakd, kovd, nezeleznych kovi, dfeva a plastil

2145128030P 230x 280

2145128036P 230x 280 36 25
2145128040P 230x 280 40 25
2145128050P 230x 280 50 25
2145128060P 230x 280 60 25
2145128080P 230x 280 80 50
2145128100P 230x280 100 50
2145128120P 230x280 120 50
2145128150P 230x280 150 50
2145128180P 230x280 180 50

.



" BRUSNE ARCHY PLATNO
”

BRUSNY ARCH 230X280 MM - PLATNO
« brusivo: korund

« pojivo: uméld pryskyfice

« podklad: flexibilni plétno, J-wt (poly/coton)

« posyp: uzavieny

« pouZiti: kov, dfevo, plast, neZelezné kovy

=)
2637128040 230x280 -r%
2637128060 230x280 60 25 %
2637128080 230x280 80 25 8_
2637128100 230x280 100 25 E
2637128120 230x280 120 25 (@)
2637128150 230x280 150 50 %
2637128180 230x280 180 50 g
2637128220 230x 280 220 50
2637128240 230x 280 240 50
2637128320 230x 280 320 50
2637128400 230x 280 400 50

BRUSNY ARCH PLATNO 230X280 MM - CARBORUNDUM 637
« brusivo: korund

« pojivo: klih

- podklad: platno 637

* posyp: uzavieny

« pouZiti: kov, dfevo, plast, neZelezné kovy

2637128030P 230x 280

2637128036P 230x 280 36 25
2637128040P 230x 280 40 25
2637128050P 230x 280 50 25
2637128060P 230x 280 60 25
2637128080P 230x 280 80 50
2637128100P 230x280 100 50
2637128120P 230x280 120 50
2637128150P 230x280 150 50
2637128180P 230x280 180 50
2637128220P 230x280 220 50
2637128240P 230x280 240 50
2637128280P 230x280 280 50
2637128320P 230x280 320 50

2637128400P 230x280 400 50
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7 TECHNICKE KARTACE OPTIMAtools, ocel

TECHNICKE KARTACE OPTIMAtools, OCEL

« viceti¢elové ndstroje vhodné pro Sirokou Skalu poufiti

« idedlni pro pfipravu materialu pfed zdkladnim natérem a dal3i findlni povrchové dpravy
- mohou také Cistit ocelové odlitky, paziny a fasady

HRNCOVE KARTACE - VLNITY DRAT

K063H030VS 0,30 stopka 6 mm
K075H030VS 75 0,30 stopka 6 mm 1
K075H030VZ 75 0,30 M14x2 1

HRNCOVE KARTACE — COPANKOVE, KUZELOVE

K065H050(Z 0,50 M14x2
K080H050(Z 80 0,50 M14x2 1

K075H050CS 0,5 stopka 6 mm

OKRUZNI KARTACE — VLNITY DRAT, STOPKOVE

K0750030VS 0,30 stopka 6 mm
K1000030VS 100 0,30 stopka 6 mm 1

OKRUZNi KARTACE — VLNITY DRAT, PRO STOJANOVE BRUSKY

K1500030VD 0,30 32mm
K1750030VD 175 0,30 32mm 1
K2000030VD 200 0,30 32mm 1

OKRUZNI KARTACE — VLNITY DRAT, UZKE (T = 13MM)

K1000030VD 0,30 20mm
K1250030VD 125 0,30 20mm 1




() TECHNICKE KARTACE OPTIMAtools, ocel 7
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OKRUZNi KARTACE - COPANKOVE

K0750050CS stopka 6 mm

K1150050CZ 115 0,50 M14x2 1
K1250050CZ 125 0,50 M14x2 1
K1500050CD 150 0,50 22,2 1
K1780050CD 178 0,50 22,2 1

MISKOVE KARTI'\('ZE VLNITY DRAT

K100M030VZ M14x2

Q
U
‘0
]

|

L)
-
‘a
-
U

c
L=

@
—

MISKOVE KARTI'\(IE COPANKOVE

K100M050(Z M14x2
KONCOVE KARTACE
Objednacikid mmmm
K025K030VS stopka 6 mm

RUCNI KARTACE - PLASTOVA RUKOJET

K002P030VR jednorady plast

RUCNi KARTACE - DREVENA RUKOJET

K004D030RR (tyffady dievo

RUCNI KARTACE - NA ZAPALOVACI SViCKY

K001P030VR tfitady plast




7 TECHNICKE KARTACE OPTIMAtools, nerez

TECHNICKE KARTACE INOX OPTIMAtools

« material INOX

- vyrobeny z nerezavéjici austenitické nestabilizované oceli jakosti AlSI 301

- vhodné pro ocisténi nerezavéjicich oceli, které se pouzivaji i v prostredi vyZadujicim vysokou Cistotu produktu

HRNCOVE KARTACE - VLNITY DRAT

KNO75H030VZ 0,3 M14x2

HRNCOVE KARTACE - COPANKOVE, KUZELOVE

KN065H050(Z 0,5 M14x2

OKRUZNI KARTACE - COPANKOVE

KN1150050(Z 0,50 M14x2
KN1250050(Z 125 0,50 M14x2 1
KN1500050(Z 150 0,50 M14x2 1

Objednacikid mmmm

KN1500050CD 0,50 22,2
KN1780050CD 178 0,50 22,2 1

RUCNI KARTf\fE - PLASTOVA RUKOJET

KN002P030VR ]ednorady 03 plast

RUCNi KARTACE - DREVENA RUKOJET

KN004D030RR ctyrrady 0,3 dievo

0 PTI Chemické slozeni v %
10018 Mn Si P S @ Ni Cu
Predpis pro mat. AISI 301 max. 0,12 max. 2,0 max. 1,0 max. 0,045 max. 0,03 17,0a220,0 8,0az11,0 -
BEZPECNOST PRI PRACI S KARTACI OPTIMAtools » dodrzujte bezpecnostni doporuceni

» pouZivejte ochranu oci
» pouzivejte ochranu sluchu

» pouZivejte rukavice
@ @ @ » pouZivejte protiprasnou masku

» zékaz pouZiti jakkoli poskozeného ndstroje

.
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TECHNICKE FREZY OPTIMAtools

POPIS OBJEDNACIHO KODU: PRIKLAD: AO616506
, DELKA
TVAR FREZY pracovni &dstivmm
PRUMER PROMER
pracovni &dstiv mm stopky vmm

DVOJITY BRIT

Unikatni tvar bfitu s dvéma druhy stoupani — hrubym (pro rychlé obruSovani) a jemnym (pro hladké dobrouseni) umoziiuje o 20 % rychlejsi brouseni s kvalitnim hladkym povrchem oproti
standardnim frézkdm. Stopkové frézy jsou presné obrabéjici nastroje pro nasazeni do rucniho elektrického a pneumatického nafadi.

Pracovni ¢ast z tvrdokovu (karbid wolframu) je specidlni technologii spojena s ocelovou stopkou. Opracovani na CNC strojich zarucuje rovnomérnost kvality nastrojt, optimalni chod a vysokou kvalitu
opracovavanych ploch. PouZiti: ocel, kalend ocel, nerezovd ocel, slitiny niklu, slitiny titanu, palend keramika, téZko obrobitelné plasty, tvrdé drevo.

BLUE NACO

Povlakovani skvéle odvadi teplo hromadici se béhem operace a prodluZuje celkovou Zivotnost néstroje a tim snizuje celkové naklady na operaci.

ALUMA BRIT
Uhel biitu a $irsi prostor pro tfisku umoZiiuje efektivni vyuZiti pro mékéi materidly. PouZiti: hlinik, hlinikové slitiny, zinek, lehké neelezné kovy, tvrda pryz, devo.

INOX BRIT
Inovativni geometrie zub(i dosahuje mimoiddné vysokého vykonu pii odstraniovani viech korozivzdornych oceli (nerez, INOX).

[ fréza VALCOVA

H freza VALCOVA S CELEM

fréza VALCOVA ZAOBLENA

@ fréza KULOVA

@ fréza KAPKOVITA

@ fréza OBLA

@A freza SPICATA

[ fréza PLAMINKOVA

M fréza ZAOKROUHLOVAC - thel 60°
[ freza ZAOKROUHLOVACI - thel 50°
M fréza KUZELOVA ZAOBLENA

M fréza KUZELOVA

I fréza KONICKA

H fréza VNITRNI ODJEHLOVACT

Doporucené pracovni otacky - RPM (ot. / min)

Priimér 3mm 6mm 8mm 10 mm 12mm 16 mm

Nerezové ocel 40000 - 56 000 13000 - 19000 10000 - 14000 8000- 11000 7000-9000 5000-7000

Konstrukcni ocel, upravené

oceli (<40 HRC), karbonové
ndstrojové ocell, nelegované 53000 - 64 000 27000 - 32 000 20000 - 24 000 16000 - 19 000 13000 - 16 000 10000 - 12 000

oceli, ocelolitiny

Oceli, 40-60 HRC nastro-
jové oceli, uslechtilé

R P 27000 - 37 000 13000- 19000 10000 - 14 000 8000- 11000 7000-9000 5000-7000
oceli,legované oceli,
ocelové odlitky
Sedd litina 42000 - 64 000 24000 -32 000 18000 - 24 000 14.000-19 000 12000 - 16 000 9000- 12000
Hlinik a jeho slitiny 30000 - 90 000 32000 - 59 000 24.000 - 44 000 19000 - 35000 16000 - 30 000 12000 - 22 000

.
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PROVEDEN I: VI'\LCOVA
I I T T N N T
A0314503 3mm 14mm 38 mm 3mm 14 - dvojity
A0613503 6mm 12,7mm 53 mm 3mm 74 - dvojity 1
A0616506 6 mm 16 mm 56 mm 6mm 74 - dvojity 1
A0820506 8mm 20 mm 64 mm 6mm 74 - dvojity 1
A1020506 10 mm 20mm 65 mm 6mm 24 - dvojity 1
A1225506 12mm 25mm 70 mm 6mm 14 - dvojity 1 — ===
A1625506 16mm 25mm 70mm 6mm 74- dvojity 1 L
PROVEDENi' VI'\LCOVA' S CELEM ~§
I I T T N B T E
B0314503 3mm 14mm 38 mm 3mm 14 - dvojity &J
B0613503 6mm 12,7mm 53 mm 3mm 74 - dvojity 1 'é
B0616506 6mm 16 mm 56 mm 6mm 14 - dvojity 1 -S
B0820506 8mm 20 mm 64 mm 6mm 74 - dvojity 1 'g
B1020506 10 mm 20 mm 65 mm 6mm 24 - dvojity 1 %
B1225506 12mm 25mm 70 mm 6mm 14 - dvojity 1 :%
B1625506 16 mm 25mm 70 mm 6mm 14 - dvojity 1
PROVEDEN I: VI'\LCOVI'\ ZAOBLENA
I I T T N B T
(0314503 3mm 14mm 38 mm 3mm 14 - dvojity
(0613503 6mm 12,7 mm 53mm 3mm 14 - dvojity 1
(0616506 6mm 16mm 56 mm 6mm 14 - dvojity 1
(0820506 gmm 20mm 64 mm 6mm 74 - dvojity 1
(1020506 10mm 20mm 65mm 6mm 14 - dvojity 1
(1225506 12mm 25mm 70mm 6mm 24 - dvojity 1
(1625506 16 mm 25mm 70mm 6mm 74 - dvojity 1
(1020508 10mm 20mm 65 mm §mm 14 - dvojity 1 :@
(1225508 12mm 25mm 70 mm §mm 14 - dvojity 1 ,_J7
PROVEDENI'° KULOVI-'\
I T T R N T
D0303503 3mm 2,8mm 38 mm 3mm 14 - dvojity
D0605503 6mm 5mm 44 mm 3mm 14 - dvojity 1
D0403506 4mm 3mm 56 mm 6mm 14 - dvojity 1
D0605506 6mm 5mm 56 mm 6mm 74 - dvojity 1
D0807506 8mm 7mm 52mm 6mm 74 - dvojity 1
D1009506 10mm 9mm 54mm 6mm 24 - dvojity 1
D1210506 12mm 10 mm 56 mm 6mm 14 - dvojity 1
D1614506 16 mm 14 mm 59 mm 6mm 24 - dvojity 1
PROVEDENi' KAPKOVITI'\
I T T T T N T
E0306503 3mm 55mm 38 mm 3mm 74 - dvojity
E0609503 6mm 9,5mm 50 mm 3mm 24 - dvojity 1
E0610S06 6mm 10 mm 56 mm 6mm 14 - dvojity 1
E0813506 gmm 13mm 58 mm 6mm 24 - dvojity 1
E1016506 10mm 16 mm 61mm 6mm 14 - dvojity 1
E1225506 12mm 25mm 65 mm 6mm 14 - dvojity 1 :@
E1625506 16 mm 25mm 70 mm 6mm 24 - dvojity 1

—‘



TECHNICKE FREZY OPTIMAtools

PROVEDENI" OBLI'\
I T T T N IR
F0313503 3mm 12,7 mm 38 mm 3mm 14 - dvojity
F0613503 6mm 12,7 mm 53mm 3mm 14 - dvojity 1
F0618506 6mm 18mm 56 mm 6mm 14 - dvojity 1
F0820506 8mm 20mm 63 mm 6mm 14 - dvojity 1
F1020506 10mm 20 mm 65 mm 6mm 24 - dvojity 1
F1225506 12mm 25mm 70 mm 6mm 74 - dvojity 1 :@
F1625506 16 mm 25mm 70 mm 6mm 24 - dvojity 1
PROVEDENi' §PICAT[\
I T Y T N N T
60313503 3mm 12,7 mm 38 mm 3mm 14 - dvojity
60613503 6mm 12,7 mm 53 mm 3mm 14 - dvojity 1
60618506 6mm 18mm 56 mm 6mm 14 - dvojity 1
60820506 gmm 20 mm 64 mm 6mm 14 - dvojity 1
61020506 10 mm 20 mm 65 mm 6mm 14 - dvojity 1
61225506 12mm 25mm 70 mm 6mm 74 - dvojity 1 :@
61625506 16mm 25mm 70 mm 6mm 74 - dvojity 1
PROVEDEN i' PLAMiN KOVA
IR T T R N
H0307503 3mm 6,3 mm 38 mm 3mm 24 - dvojity
H0510503 5mm 9,5mm 50 mm 3mm 14 - dvojity 1
H0618506 6mm 18mm 56 mm 6mm 14 - dvojity 1
H0820506 8mm 20mm 64 mm 6mm 14 - dvojity 1
H1025506 10 mm 25mm 70 mm 6mm 24 - dvojity 1
H1232506 12mm 32mm 77 mm 6mm 24 - dvojity 1
H1636506 16 mm 36 mm 81mm 6mm 24 - dvojity 1
H0820508 8mm 20mm 64 mm 8mm 24 - dvojity 1 :@
H1025508 10mm 25mm 70 mm 8mm 14 - dvojity 1

PROVEDENi' ZAOKROUHI.OVACi UHEL 60°

J0303503 3mm 3mm 38mm 3mm 13 - standard

J0605506 6mm 5mm 50 mm 6mm 13 - standard 1

J0807506 8mm 7mm 52mm 6mm 13 - standard 1

11009506 10mm 9mm 58mm 6mm 13 - standard 1

1210506 12mm 10mm 60mm 6mm 73 - standard 1 j:[%
11614506 16 mm 14 mm 64mm 6mm 13 - standard 1

PROVEDENi’ ZAOKROUHLOVACi UHEL 90°

K0303503 3mm 1,5mm 38 mm 3mm 13 - standard

K0603506 6mm 3mm 50 mm 6mm 13 - standard 1

K0804506 8mm 4mm 52mm 6mm 13 - standard 1

K1005506 10mm 5mm 58 mm 6mm 13 - standard 1

K1206506 12mm 6mm 60 mm 6mm 13 - standard 1 ﬂ%
K1608506 16 mm 8mm 64mm 6mm 13 - standard 1

.
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PROVEDENi' KU?EI.OVA ZAOBLENA

10313503 3mm 12,7 mm 38mm 3mm 14 - dvojity

10612503 6mm 12mm 52mm 3mm 24 - dvojity 1

10616506 6mm 16 mm 56 mm 6mm 14 - dvojity 1

10822506 gmm 22mm 67 mm 6mm 14 - dvojity 1

11025506 10 mm 25mm 72mm 6mm 14 - dvojity 1

11228506 12mm 28 mm 73mm 6mm 74 - dvojity 1

11633506 16 mm 33mm 75mm 6mm 14 - dvojity 1

N

PROVEDENi' KUiELOVf\ ;g
I T T T N N @

M0311503 3mm 11mm 38 mm 3mm 14 - dvojity g

M0618503 6mm 18mm 38 mm 3mm 74 - dvojity 1 -S

M0618506 6mm 18 mm 56 mm 6mm 4 - dvojity 1 &

M0820506 gmm 20mm 65mm 6mm 14 - dvojity 1

M1020506 10mm 20mm 65mm 6mm 14 - dvojity 1

M1225506 12mm 25mm 70 mm 6mm 14 - dvojity 1

M1625506 16 mm 25mm 70 mm 6mm 14 - dvojity 1
PROVEDENi' KONICKA
I T T T N T

N0304503 3mm 3mm 38 mm 3mm 14 - dvojity

N0606503 6mm 6mm 46 mm 3mm 14 - dvojity 1

N0809506 8mm 9mm 53 mm 6mm 14 - dvojity 1

N1010506 10mm 10mm 55mm 6mm 14 - dvojity 1 :|§

N1313506 12,7 mm 13mm 58 mm 6mm 24 - dvojity 1

PROVEDENi' VNITRNI' ODJEHLOVACI

$16120506 16 mm 18 mm 120 mm 6 mm
$22120508 22mm 22 mm 120mm 8mm 10 1
I
PROVEDENI' RADIALNI
R1225506 72mm
KRABI(ZKA PRO 8 KS FREZ

krabicka-F krabicka pro 8 ks fréz




PRODLOUZENE FREZY OPTIMAtools

PROVEDENi: VALCOVA ZAOBLENA, PRODLOUZENA STOPKA

€0616506P160 6mm 16 mm 6mm 160 mm 14 - dvojity 1
€0820506P160 8mm 20mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1 :@
€1020506P160 10mm 20mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1 [_J7

PROVEDENI" KUI.OVI'\ PRODLOUZENA STOPKA

D0504503P80 5mm 4mm 3mm 80mm 24 - dvojity
D0605506P160 6mm 5mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1

D1009506P160 10mm 9mm 6mm 160 mm 14 - dvojity 1 %
D1210506P160 12mm 10mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1 N 5

PROVEDENi‘ KAPKOVITI'\ PRODLOUiENA STOPKA

E0813506P160 8mm 12,7mm 160 mm 14 - dvojity 1

PROVEDENi' OBLI'\ PRODLOUZENA STOPKA

F0618506P160 6mm 18 mm 6mm 160 mm 74 - dvojity — B
F1020506P160 10mm 20mm 6mm 160 mm 14 - dvojity 1

PROVEDENi: SPICATA, PRODLOUZENA STOPKA

G0618506P160 6mm 18 mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1 —
G1020506P160 10mm 20mm 6 mm 160 mm 74 - dvojity 1

PROVEDENI: PLAMINKOVA, PRODLOUZENA STOPKA

H0820506P160 8mm 20 mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1 :@

H1025506P160 10 mm 25mm 6mm 160 mm 14 - dvojity 1

PROVEDENI" KU2EI.0VI'\ ZAOBLENA, PRODLOU?ENI-'\ STOPKA

L0616506P160 6mm 16 mm 160 mm 24 - dvojity 1

.



(’ TECHNICKE FREZY OPTIMAtools, BLUE NACO
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TECHNICKE FREZY OPTIMAtools, BLUE NACO
« tvrdost povlaku : 4000HV, tepelnd stabilita: 1200 C
« zejména vhodné pro velmi tvrdé materidly (hardox, titan, titanové slitiny)

PROVEDENi' VI'\LCOVI'\/ BLUE NACO povlak

AB0820506 8mm 20 mm 64 mm 6 mm kiizové
AB1020506 10mm 20 mm 65 mm 6 mm kfizové 1
AB1225506 12mm 25 mm 70 mm 6 mm kfizové 1

PROVEDENi' VI'\LCOVI'\ ZAOBLENA / BLUE NACO povlak \EIT
I T T T N N E
(B0820S06 8mm 20mm 64 mm 6mm kiizové %

(B1020506 10mm 20 mm 65 mm 6 mm kfizové 1 =

(B1225506 12mm 25mm 70 mm 6mm kiizové 1 _S

@

PROVEDENi' KULOVI'\/ BLUE NACO povlak

DB0807506 8§ mm 7mm 52mm 6mm kfizové
DB1009506 10mm 9mm 54 mm 6 mm kfizové 1
DB1210506 12mm 10 mm 56 mm 6 mm kfizové 1

PROVEDENi' OBI.A/ BLUE NACO povlak

FB0820S06 8mm 20 mm 63 mm 6 mm kiizové
FB1020506 10mm 20mm 65 mm 6mm kfizové 1 )
FB1225506 12mm 25 mm 70 mm 6 mm kiizové 1

PROVEDENi' §PICATI'\/ BLUE NACO povlak

GB08205S06 8mm 20 mm 64 mm 6 mm kiizové
GB1020506 10mm 20mm 65 mm 6mm Kiizové 1 —
GB1225506 12mm 25mm 70 mm 6mm kiizové 1

PROVEDENi' KUiEI.OVf\ ZAOBLENA / BLUE NACO povlak

LB08205S06 8 mm 20 mm 67 mm 6 mm kfizové

LB1025506 10 mm 25mm 72mm 6mm kfizové 1 %’)

LB1228506 12mm 28 mm 73 mm 6mm kfizové 1




TECHNICKE FREZY OPTIMAtools, INOX SPECIAL

TECHNICKE FREZY OPTIMAtools, INOX SPECIAL

- vyznatuji se mimoradné vysokym vykonem pfi odstrafovani vech korozivzdomych oceli (nerez, INOX)
» inovativni geometrie zubii

» optimalni povrchova kvalita

» vysoky odvod tepla

PROVEDENi‘ VI'\LCOVI'\ INOX SPECIAL

Al0820506 8mm 20mm 63 mm 6mm Inox
AI1020506 10mm 20mm 65mm 6mm Inox 1 — ==
A11225506 12mm 25mm 70mm 6mm Inox 1 I L
PROVEDENI" VALCOVI'\ S CELEM, INOX SPECIAL
B T T T T M T
B10820S06 8mm 20mm 63 mm 6mm Inox %
BI1020506 10mm 20mm 65mm 6mm Inox 1 :g’élf
BI1225506 12mm 25mm 70 mm 6mm Inox 1
PROVEDENI" VALCOVI'\ ZAOBLENA, INOX SPECIAL
I T AT T T I
(10820506 §mm 20 mm 63 mm 6mm Inox
(11020506 10mm 20 mm 65mm 6mm Inox 1 :@
(11225506 12mm 25mm 70 mm 6mm Inox 1 ’Jﬁ

PROVEDENI" KULOVA INOX SPECIAL

DI0807506 gmm 7mm 52mm 6mm Inox

DI1009506 10mm 9mm 54 mm 6 mm Inox 1 %
DI1210506 12mm 10mm 56 mm 6mm Inox 1 N 3

PROVEDENI"OBL[\ INOX SPECIAL

F10820506 8 mm 20 mm 63 mm 6 mm Inox
FI1020506 10mm 27mm 65mm 6mm Inox 1 s
FI1225506 12mm 30 mm 70 mm 6 mm Inox 1

PROVEDENI" KUiELOVf\ ZAOBLENA, INOX SPECIAL

L10822506 8mm 22mm 67 mm 6mm Inox
LI1027506 10mm 27 mm 72mm 6 mm Inox 1
L11230506 12mm 30mm 75 mm 6 mm Inox 1 E’/L'

Doporucené pracovni otacky - RPM (m/min) pro frézy INOX SPECIAL

PROMER 3mm 6mm 8mm 10 mm 12mm
NEREZOVA OCEL 48000 - 64 000 24000 - 32 000 18,000 - 24 000 14.000- 19 000 12.000- 16 000

s
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TECHNICKE FEZAY OPTIMAtools, ALUMA
« Uhel bfitu a $irdi prostor pro tfisku umoziiuje efektivni vyuZiti pro mékéi materidly
« pouZiti na hlinik, hlinikové slitiny, zinek, lehké nezelezné kovy, tvrdé pryzZ, dfevo

PROVEDENi' VI'\LCOW'\ S CELEM / ALUMA

BA0820506 8mm 20mm 63 mm 6mm Aluma

BA1020506 10mm 20mm 65mm 6mm Aluma 1
BA1225506 12mm 25mm 70 mm 6mm Aluma 1
BA1225508 12mm 25mm 70 mm 8mm Aluma 1
BA1625506 16 mm 25mm 70 mm 6mm Aluma 1

>~
N
Y
PROVEDENI: VALCOVA ZAOBLENA/ALUMA =
j y ]
CA0820506 gmm 20 mm 63 mm 6mm Aluma E
CA1020506 10 mm 20 mm 65 mm 6 mm Aluma 1 8
CA1225506 12mm 25 mm 70 mm 6 mm Aluma 1 =
CA1225508 12mm 25 mm 70 mm 8mm Aluma 1
CA1625506 16 mm 25 mm 70 mm 6 mm Aluma 1

PROVEDENi' KULOVI'\/AI.UMA

DA0807506 8mm 7mm 52mm 6mm Aluma

DA1009506 10 mm 9mm 54mm 6mm Aluma 1

DA1210506 12mm 10 mm 56 mm 6mm Aluma 1 %
DA1614506 16 mm 14mm 59 mm 6 mm Aluma 1 \j

PROVEDENi’ KAPKOVITI-'\/ALUMA

EA0813506 8mm 13 mm 58 mm 6mm Aluma
EA1016506 10mm 16mm 61mm 6mm Aluma 1 :@
EA1220506 12mm 20mm 65mm 6mm Aluma 1
EA1625506 16mm 25mm 70 mm 6mm Aluma 1
PROVEDENi' OBLf\ /ALUMA
s L L ooy | camisae | im ] i o
FA0820506 §mm 20mm 63 mm 6mm Aluma
FA1020506 10mm 20mm 65 mm 6mm Aluma 1
FA1225506 12mm 25mm 70 mm 6mm Aluma 1 :@
FA1625506 16 mm 25mm 70mm 6mm Aluma 1

PROVEDENi' KUiEI.OVf\ ZAOBLEN[\/ALUMA

LA0822506 8mm 22 mm 67 mm 6 mm Aluma
LA1025506 10 mm 25 mm 72mm 6mm Aluma 1
LA1228506 12mm 28 mm 75mm 6mm Aluma 1 :@
LA1633506 16 mm 33 mm 75 mm 6 mm Aluma 1 ,)
KRABI(KA PRO 8 KS FREZ
krabicka-F krabicka pro 8 ks fréz

—J



Vrtaky
s valcovou
stopkou - kov






POUZITI - PREHLED PIKTOGRAMU

MOSAZ

HLINIK

LITINA

TVRDE SLITINY

ZELEZO

BETON

CIHLY

KAMEN

KERAMIKA

VYZTUZENY BETON

KOvYy

LEGOVANA OCEL

PLASTY

PLECHY

NEREZOVA OCEL

OCEL

ZULA

MRAMOR

PORCELANOVA

KAMENINA

SKLO

S



“ KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5% OPTIMAtools
”

KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5%, DIN 338 (CSN 221127)

« vhodné pro vrtani nerezové oceli, tézce obrobitelnych materialdi, legované oceli a ocelolitiny, oceli pro objemové tvareni za tepla i za studena, vélcti valcovacich stolic, oceli pro cementovani
a zulechtovani do pevnosti 1200 N/mm?
- vysoce vykonné vrtaky se zvy3enou tepelnou odolnosti, dlouhou Zivotnosti a stabilni kvalitou

Barva: bronzova DIN

338

12

V0100 1,00 34 krabicka 10
VC-0110 1,10 36 14 krabicka 10

VC-0120 1,20 38 16 krabicka 10

VC-0130 1,30 38 16 krabicka 10

VC-0140 140 40 18 krabicka 10 135°
VC-0150 1,50 40 18 krabicka 10

VC-0160 1,60 M2 B 20 krabicka 10

VC-0170 1,70 5 20 krabika 10

VC-0180 1,80 46 n krabicka 10

VC-0190 1,90 46 n krabicka 10

V0200 2,00 49 P! krabicka 10 Split point - DIN 1412.C
VC-0210 2,10 49 1 krabicka 10 (6= 2,5 mm)
V0220 220 53 7 krabicka 10

VC-0230 2,30 53 7 krabicka 10 )
VC-0240 240 57 30 krabicka 10

VC-0250 2,50 M3 57 30 krabicka 10

VC-0260 2,60 57 30 krabicka 10

V0270 2,70 61 B krabicka 10

VC-0280 2,80 61 B krabicka 10 [
VC-0290 290 M35 61 B krabicka 10

VC-0300 3,00 61 B krabicka 10 =
VC-0310 3,10 65 36 krabicka 10

V0320 3,20 65 36 krabicka 10 ~
VC-0330 3,30 M4 65 36 krabicka 10

VC-0340 340 70 39 krabicka 10

VC-0350 3,50 70 39 krabika 10

VC-0360 3,60 70 39 krabitka 10 5 T
VC-0370 3,70 70 39 krabicka 10

VC-0380 3,80 75 B krabicka 10

VC-0390 3,90 75 B krabicka 10

VC-0400 4,00 M4,5 75 B krabicka 10

VC-0410 410 75 B krabicka 10

VC-0420 420 Ms 75 B krabicka 10

VC-0430 430 80 47 krabicka 10

VC-0440 440 80 47 krabicka 10

VC-0450 4,50 80 47 krabicka 10 R< 1200 N/mm?
VC-0460 4,60 80 47 krabicka 10

VC-0470 4,70 80 47 krabicka 10

VC-0480 4,380 86 52 krabicka 10

VC-0490 490 86 52 krabicka 10

VC-0500 5,00 M6 86 52 krabicka 10

VC-0510 510 86 52 krabicka 10

VC-0520 520 86 52 krabicka 10

A



KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5% OPTIMAtools

KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5%

VC-0530 5,30 8 52 krabicka 10
VC-0540 5,40 9 57 krabicka 10
VC-0550 5,50 9 57 krabicka 10
VC-0560 5,60 9 57 krabicka 10
VC-0570 5,70 9 57 krabicka 10
VC-0580 5,80 9 57 krabicka 10
VC-0590 5,90 93 57 krabicka 10
VC-0600 6,00 M7 % 57 krabicka 10
VC-0610 6,10 10 63 krabicka 10 1350
VC-0620 6,20 101 63 krabicka 10
VC-0630 6,30 101 63 krabicka 10
VC-0640 6,40 10 63 krabicka 10
VC-0650 6,50 101 63 krabicka 10
VC-0660 6,60 101 63 krabicka 10
VC-0670 6,70 101 63 krabicka 10
Split point - DIN 1412 C
VC-0680 6,80 Ms 109 69 krabicka 10 (0= 25mm)
VC-0690 6,90 109 69 krabicka 10
VC-0700 7,00 109 69 krabicka 10
VC-0710 7,10 109 69 krabicka 10 r
VC-0720 7,20 109 69 krabicka 10
V0730 7,30 109 69 krabicka 10
VC-0740 7,40 109 69 krabicka 10
VC-0750 7,50 109 69 krabicka 10 T
VC-0760 7,60 17 75 krabicka 10
V0770 7,70 7 75 krabicka 10 =
VC-0780 7,80 M9 17 75 krabicka 10
VC-0790 7,90 7 75 krabicka 10
VC-0800 8,00 17 75 krabicka 10 -
VC-0810 8,10 7 75 krabicka 5
VC-0820 8,20 17 75 krabicka 5
VC-0830 8,30 7 75 krabicka 5 L1
VC-0840 8,40 17 75 krabicka 5 R
VC-0850 8,50 M10 7 75 krabicka 5
VC-0860 8,60 125 81 krabicka 5
VC-0870 8,70 125 81 krabicka 5
VC-0880 8,80 125 81 krabicka 5
VC-0890 8,90 125 81 krabicka 5
VC-0900 9,00 125 81 krabicka 5
VC-0910 9,10 125 81 krabicka 5
VC-0920 9,20 125 81 krabicka 5
VC-0930 9,30 125 81 krabicka 5 R=1200 N/mm*
VC-0940 9,40 125 81 krabicka 5
VC-0950 9,50 M1 125 81 krabicka 5
VC-0960 9,60 133 87 krabicka 5
VC-0970 9,70 133 87 krabicka 5
VC-0980 9,80 133 87 krabicka 5
VC-0990 9,90 133 87 krabicka 5
VC-1000 10,00 133 87 krabicka 5

S



" KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5% OPTIMAtools
”

KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5%

| ObjednackGd | Primérvm | Prozivit | L1mm | L2mm | _Baleni_| Ksvbaleni . 2 .
133 87 ' ‘

V(1020 10,20 M12 krabicka

5
L1
VC-1050 10,50 133 87 krabitka 5 y 1
VC-1100 11,00 142 94 krabicka 5 IS
VC-1150 11,50 142 94 krabicka 5
V(C-1200 12,00 M14 151 101 krabicka 5
V1250 12,50 151 101 keabicka 5 Split point - DIN 1412 €
(0= 2,5 mm) R< 1200 N/mm?
VC-1300 13,00 151 101 krabicka 5
SADY VRTAKU HSS-C0 5%
V(S0110 1;1,5,2;2,5;3;3,5,4;4,5,5,5,5,6;6,5,7,7,5; 8; 8,5, 9;9,5; 10 mm DIN 338 (19 ks)
V(s0113 1;1,5,2;2,5,3;3,5,4;4,5;5,5,5,6,6,5,7,7,5,8; 8,5, 99,5, 10; 10,5; 11; 11,5; 12; 12,5; 13 mm DIN 338 (25 ks)

V(S0170 10ksx 1;1,5;2;2,5; 3,5, 4;4,5;5; 5,5, 6; 6,5 7mm + 5 ks x 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10 mm + 20 ks x 3 mm DIN 338 }170ks]




KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5%, OPTIMAtools

KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5% S REDUKOVANOU STOPKOU 13 MM, DIN 338

- vhodné pro vrtani nerezové oceli, téZce obrobitelnych materialdi, legované oceli a ocelolitiny, oceli pro objemové tvareni za tepla i za studena, valcti valcovacich stolic, oceli pro cementovani
a zu$lechtovani do pevnosti 1200 N/mm?

- vysoce vykonné vrtaky se zvySenou tepelnou odolnosti, dlouhou Zivotnosti a stabilni kvalitou

Barva: bronzova
o

» Dodani do 10 dnii.

B T = R T ey B
VCR13-1350 13,50 13 krabicka T
VCR13-1400 14,00 M16 160 108 13 krabicka 1
VCR13-1450 14,50 169 n 13 krabicka 1
VCR13-1500 15,00 169 4 13 krabicka 1
VCR13-1550 15,50 M8 178 120 13 krabicka 1 .
VCR13-1600 16,00 178 120 13 krabicka 1 Split point - DIN 1412 C
VCR13-1650 16,50 184 125 13 krabicka 1 (0=2,5mm) =
VCR13-1700 17,00 184 125 13 krabicka 1
VCR13-1750 17,50 M20 191 130 13 krabitka 1 A
VCR13-1800 18,00 191 130 13 krabicka 1
VCR13-1850 18,50 198 135 13 krabicka 1
VCR13-1900 19,00 198 135 13 krabicka 1
VCR13-1950 19,50 M2 25 140 13 krabicka 1 T
VCR13-2000 20,00 25 140 13 krabicka 1 R<1200 N/mm? 0

KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5% KRATKE, DIN 1897

« krdtké vrtaky pro vrtani do plechd, profild a do masivnéjsich materiald, pro vrténi otvord jen malé hloubky

« vyhodou kratkych vrtakd je tuhost, vyvrtané otvory jsou presnéjsi

- vhodné pro vrtani nerezové oceli, téZce obrobitelnych materidldi, legované oceli a ocelolitiny, oceli pro objemové tvareni za tepla i za studena, oceli pro cementovani a zuslechtovani do pevnosti
1200 N/mm?

« vysoce vykonné vrtaky se zvySenou tepelnou odolnosti, dlouhou Zivotnosti a stabilni kvalitou

Barva: bronzova
DIN

338
» Dodani do 10 dnii.

mmmmm :

VC-0150K32 1,50 krabicka 10

VC-0200K38 2,00 38 12 krabicka 10

VC-0225K40 205 40 13 krabitka 10

VC-0250K43 250 M3 B 14 krabitka 10

VC-0275K46 275 46 16 krabitka 10

VC-0300K46 3,00 46 16 krabicka 10 Split point - DIN 1412 C =
(0=2,5mm) _

VC-0320K49 3,20 49 18 krabicka 10

VC-0325K49 305 49 18 krabicka 10

VC-0350K52 3,50 5 2 krabicka 10 N

VC-0375K52 375 5 2 krabicka 10 -

VC-0380K52 3,80 5 2 krabicka 10

VC-0400K55 4,00 Ma,5 55 2 krabicka 10 11

—
VC-0420K55 420 Ms 55 2 krabicka 10 R<1200 N/mm? 0

ES



“ KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5%, OPTIMAtools
”

KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5%

22

VC-0425K55 425 55 krabicka 10 1350
VC-0450K58 4,50 58 % krabitka 10

VC-0475K62 475 62 2% krabitka 10

VC-0480K62 480 62 2 krabicka 10

VIC-0500K62 5,00 M6 62 2% krabitka 10

VC-0520K62 520 62 2% krabicka 10

VC-0525K62 525 62 2% krabicka 10 Split point - DIN 1412 €
VC-0550K66 5,50 66 28 krabicka 10 (@=2,5mm)
VC-0575K66 575 66 28 krabicka 10

VIC-0600K66 6,00 M7 66 28 krabicka 10

VC-0625K70 625 70 31 krabicka 10 [
VC-0650K70 6,50 70 31 krabicka 10

VC-0675K74 675 74 34 krabicka 10

VIC-0700K74 7,00 74 34 krabitka 10

VC-0720K74 7,20 74 34 krabicka 10

VIC-0750K74 7,50 74 34 krabitka 10

VIC-0780K79 7,80 M9 79 37 krabicka 10 =
VIC-0800K79 8,00 79 37 krabitka 10

VIC-0820K79 820 79 37 krabitka 5

VC-0850K79 8,50 M10 79 37 krabicka 5 3
VC-0880K84 8,80 84 40 krabitka 5

VC-0900K84 9,00 84 40 krabicka 5

VC-0920K84 9,20 84 40 krabicka 5 5 o
VC-0950K84 9,50 M11 84 40 krabicka 5

VC-0980K89 9,80 89 It krabicka 5

VC-1000K89 10,00 89 It} krabicka 5

VC-1050K89 10,50 89 It krabicka 5

VC-1100K95 11,00 95 47 krabicka 5

VC-1125K95 11,25 95 47 krabicka 5

VC-1150K95 11,50 95 47 krabicka 5

VC-1200K102 12,00 M14 102 51 krabicka 5

VC-1250K102 12,50 102 51 krabicka 5 R< 1200 N/mm?
VC-1300K102 13,00 102 51 krabicka 5




KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5%, OPTIMAtools

KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5% DIN 340 PRODLOUZENE (CSN-PN2915)

« vhodné pro vrtani nerezové oceli, té7ce obrobitelnych materidldi, legované oceli a ocelolitiny, oceli pro objemové tvéieni za tepla i za studena, oceli pro cementovani a zuslechtovéni do pevnosti 1200 N/mm?
« pro hlub3i vrtani nez obvykle
« vysoce vykonné vrtdky se zvy3enou tepelnou odolnosti, dlouhou Zivotnosti a stabilni kvalitou

Barva: bronzova DIN
340

» Dodani do 10 dnii.

33

VC-0100P56 1,00 56 krabicka 10

VCG-0150P70 1,50 70 5 krabicka 10

VC-0175P80 175 80 53 krabicka 10

VC-0200P85 200 8 56 krabicka 10

VC-0225P90 225 9% 59 krabicka 10

VC-0250P95 250 M3 9% 62 krabicka 10

VC-0275P100 275 100 66 krabitka 10

VC-0300P100 3,00 100 66 krabitka 10

VC-0320P106 3,20 106 69 krabitka 10

VC-0325P106 325 106 69 krabitka 10 Split point - DIN 1412 €
VC-0350P112 3,50 m 73 krabitka 10 (0= 25 mm)
VC-0375P112 375 m 73 krabitka 10

VC-0400P119 4,00 Mas 19 78 krabitka 10

VC-0420P119 420 M5 19 78 krabitka 10 [
VC-0425P119 425 19 78 krabicka 10

VC-0450P126 4,50 126 8 krabicka 10

VC-0475P126 475 126 8 krabitka 10

VC-0500P132 5,00 Ms 132 87 krabitka 10 )
VC-0520P132 5,20 132 87 krabitka 10

VC-0525P132 5,25 132 8 krabitka 10 _
VC-0550P139 5,50 139 91 krabicka 10 -
VC-0575P139 5,75 139 91 krabicka 10

VC-0600P139 6,00 M7 139 91 krabicka 10 !
VC-0625P148 6,25 148 97 krabicka 10

VC-0650P148 6,50 148 97 krabitka 10

VC-0675P148 675 148 97 krabitka 10 |l
VC-0700P156 7,00 156 102 krabitka 10 e
VC-0750P156 7,50 156 102 krabitka 10

VC-0800P165 8,00 165 109 krabitka 5

VC-0850P165 8,50 M10 165 109 krabitka 5

VC-0900P175 9,00 175 15 krabitka 5

VC-0950P175 9,50 M1 175 15 krabitka 5

VC-1000P184 10,00 184 121 krabicka 5

VC-1050P184 10,50 184 121 krabicka 5

VC-1100P195 11,00 195 128 krabitka 5

VC-1150P195 11,50 195 128 krabitka 5 R< 1200 N/mm?
VC-1200P205 12,00 M4 205 134 krabicka 5

VC-1250P205 12,50 20 134 krabicka 5

VC-1300P205 13,00 205 134 krabicka 5

SADA PRODLOUZENYCH VRTAKU HSS-CO 5%

VCPS0110 1,152, 2,5;3;3,5 445,555, 6,6,5, 77,5 8;8,5;9;9,5 10 mm DIN 340 (19 ks) HSS-Co5

e



“ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, S TITANOVYM POVLAKEM, DIN 338

- velmi kvalitni vrtaky s TiN povlakem idedlni pro standardni zamecnické prace
« TiN povlak nékolikanasobné prodluZuje Zivotnost vrtdku
- vrtéky dosahuiji vysokého vykonu pfi obrabéni legovanych i nelegovanych oceli, které maji pevnost v tahu do 900 N/mm?, vynikajici vykon rovnéz pfi vrtani litiny, nezeleznych kovi a plastti

Barva: zlata DIN
338

12

VTIN-0100 1,00 34 krabicka 10

VTIN-0125 125 38 16 krabicka 10

VTIN-0150 1,50 40 18 krabicka 10

VTIN-0175 175 46 2 krabicka 10

VTIN-0200 2,00 19 u krabicka 10 135°
VTIN-0225 225 53 7 krabicka 10

VTIN-0250 250 M3 57 30 krabicka 10

VTIN-0275 275 61 3 krabicka 10

VTIN-0300 3,00 61 3 krabicka 10

VTIN-0320 3,20 65 36 krabicka 10

VTIN-0325 3,25 65 36 krabicka 10 Split point - DIN 1412 C
VTIN-0350 3,50 70 39 krabicka 10 (6=2,5mm)
VTIN-0375 3,75 70 39 krabicka 10

VTIN-0380 3,80 70 39 krabicka 10 )
VTIN-0400 4,00 M4,5 75 B krabicka 10

VTIN-0420 4,20 75 B krabicka 10

VTIN-0425 4,25 75 B krabicka 10

VTIN-0450 4,50 M6 80 47 krabicka 10

VTIN-0475 4,75 80 47 krabicka 10 [
VTIN-0500 5,00 86 52 krabicka 10

VTIN-0525 5,25 86 52 krabicka 10 =
VTIN-0550 5,50 9 57 krabicka 10

VTIN-0575 5,75 9 57 krabicka 10 ~
VTIN-0600 6,00 M7 9 57 krabicka 10

VTIN-0625 6,25 101 6 krabicka 10

VTIN-0650 6,50 101 63 krabicka 10

VTIN-0675 675 109 69 krabicka 10 —_—
VTIN-0700 7,00 109 69 krabicka 10 ’
VTIN-0725 7,25 109 69 krabicka 10

VTIN-0750 7,50 109 69 krabicka 10

VTIN-0775 7,75 7 75 krabicka 10

VTIN-0800 8,00 7 75 krabicka 10

VTIN-0825 8,25 7 75 krabicka 5

VTIN-0850 8,50 M10 7 75 krabicka 5

VTIN-0875 8,75 125 81 krabicka 5

VTIN-0900 9,00 125 81 krabicka 5 R< 900 N/mm?
VTIN-0925 9,25 125 81 krabicka 5

VTIN-0950 9,50 M1 125 81 krabicka 5

VTIN-0975 9,75 133 87 krabicka 5

VTIN-1000 10,00 133 87 krabicka 5

A



VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, S TITANOVYM POVLAKEM, DIN 338

Objednaci kod
VTIN-1025
VTIN-1050
VTIN-1075
VTIN-1100
VTIN-1125
VTIN-1150
VTIN-1175
VTIN-1200
VTIN-1225
VTIN-1250
VTIN-1275
VTIN-1300

Primérvmm

Pro zavit

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krahicka
krahicka
krabicka
krabicka

Ks v baleni

Split point - DIN 1412 C
(0=2,5mm)

R <900 N/mm?




“ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER, DIN 338

- doporucené pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krdtkou tfiskou,
bronzu apod.
- vyrabény vybrousenim z jiZ tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: stfibrna DIN
338

| Objednaikid | Primérvam | Pzt | _timm | Lmm ] Ksvbaleni

VG-0030 0,30 19 3 10

VG-0035 0,35 19 4 10

VG-0040 0,40 20 5 10

VG-0045 0,45 20 5 10

VG-0050 0,50 22 6 10

VG-0055 0,55 24 7 10

VG-0060 0,60 24 7 10

VG-0065 0,65 26 8 10

VG-0070 0,70 28 9 10

VG-0075 0,75 28 9 10

Se— e - - - Split point - DIN 1412 C
] (0=2,5mm)

VG-0085 0,85 30 10 10

VG-0090 0,90 32 n 10

VG-0095 0,95 32 n 10 T

VG-0100 1,00 34 12 10

VG-0105 1,05 34 12 10

VG-0110 1,10 36 14 10

VG-0115 1,15 38 16 10 -

VG-0120 1,20 38 16 10

VG-0125 1,25 38 16 10 =

VG-0130 1,30 38 16 10

VG-0135 1,35 40 18 10 N

VG-0140 1,40 40 18 10

VG-0145 1,45 40 18 10

VG-0150 1,50 40 18 10

VG-0155 1,55 43 20 10 — -

VG-0160 1,60 M2 43 20 10 0

VG-0165 1,65 43 20 10

VG-0170 1,70 43 20 10

VG-0175 1,75 M2,2 46 22 10

VG-0180 1,80 46 22 10

VG-0185 1,85 46 22 10

VG-0190 1,90 46 22 10

VG-0195 1,95 49 24 10

VG-0200 2,00 49 24 10

VG-0210 2,10 49 24 10 R <800 N/mm

VG-0220 2,20 53 27 10

VG-0225 2,25 53 27 10

VG-0230 2,30 53 27 10

VG-0240 2,40 57 30 10

VG-0250 2,50 M3 57 30 10

VG-0260 2,60 57 30 10

VG-0270 2,70 61 33 10

A



VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER, DIN 338

V6-0275 275 61 3 10
V6-0280 280 61 3 10

V6-0290 2,90 M35 61 3 10

V6-0300 3,00 61 3 10

VG-0310 3,10 65 36 10

V6-0320 3,20 65 36 10

V6-0325 3,25 65 36 10

V6-0330 3,30 M4 65 36 10

VG-0340 340 70 39 10

VG-0350 3,50 70 39 10

VG-0360 3,60 70 39 10

VG-0370 3,70 70 39 10

V6-0375 375 70 39 10

VG-0380 3,80 75 B 10

V6-0390 3,90 75 83 10 Split point - DIN 1412 C
V6-0400 4,00 M4,5 75 ] 10 B22,5 mm)
V6-0410 410 75 B 10

V6-0420 420 M5 75 B 10 ]
V6-0425 425 75 B 10

V6-0430 430 80 7 10

V6-0440 4,40 80 7 10

VG-0450 4,50 80 7 10

VG-0460 4,60 80 7 10 [
VG-0470 4,70 80 7 10 _
VG-0475 475 80 7 10 -
VG-0480 4,380 86 52 10 ~
VG-0490 490 86 52 10

VG-0500 5,00 M6 86 52 10

VG-0510 5,10 86 52 10

V6-0520 5,20 86 52 10 1 1
V6-0525 5,5 86 52 10 =
VG-0530 5,30 86 52 10

VG-0540 5,40 93 57 10

VG-0550 5,50 93 57 10

V6-0560 5,60 9% 57 10

V6-0570 570 % 57 10

V6-0575 575 % 57 10

VG-0580 5,80 93 57 10

VG-0590 5,90 9% 57 10

VG-0600 6,00 M7 93 57 10 R<800 N/mm?
VG-0610 6,10 101 63 10

V6-0620 6,20 101 63 10

V6-0625 625 101 63 10

VG-0630 6,30 101 63 10

VG-0640 6,40 101 63 10

VG-0650 6,50 101 63 10

VG-0660 6,60 101 63 10

VG-0670 6,70 101 63 10

e



“ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER, DIN 338

| Objednadiod | primérvmn | Pzt | tmm | Gmn | Ksvbaleni
69 10

VG-0675 6,75 109
VG-0680 6,80 M8 109 69 10

VG-0690 690 109 69 10

VG-0700 7,00 109 69 10

VG-0710 7,10 109 69 10

VG-0720 7,20 109 69 10

VG-0725 7,25 109 69 10

VG-0730 7,30 109 69 10

VG-0740 7,40 109 69 10

VG-0750 7,50 109 69 10

VG-0760 7,60 17 75 10

VG-0770 7,70 17 75 10

VG-0775 7,75 17 75 10

VG-0780 7,80 M9 17 75 10

V6-0790 7,90 17 75 10 Split point - DIN 1412
V6-0800 8,00 17 75 10 (0= 2,5 mm)
VG-0810 810 17 75 10

VG-0820 8,20 17 75 10 .
VG-0825 8,25 17 75 10

VG-0830 8,30 17 75 10

VG-0840 840 17 75 10

VG-0850 8,50 M10 7 75 5

VG-0860 8,60 125 81 5 [
VG-0870 870 125 81 5 _
VG-0875 8,75 125 81 5 -
VG-0880 8,80 125 81 5 ~
VG-0890 890 125 81 5

VG-0900 9,00 125 81 5

VG-0910 9,10 125 81 5

VG-0920 9,20 125 81 5 1 1
VG-0925 9,25 125 81 5 a
VG-0930 9,30 125 81 5

VG-0940 9,40 125 81 5

VG-0950 9,50 M1 125 81 5

VG-0960 9,60 133 87 5

VG-0970 9,70 133 87 5

VG-0975 9,75 133 87 5

VG-0980 9,80 133 87 5

VG-0990 9,90 133 87 5

VG-1000 10,00 133 87 5 R <800 N/mm*
VG-1010 10,10 133 87 5

VG-1020 10,20 M12 133 87 5

VG-1025 10,25 133 87 5

VG-1030 10,30 133 87 5

VG-1040 10,40 133 87 5

VG-1050 10,50 133 87 5

VG-1060 10,60 10 94 5

VG-1070 10,70 10 94 5

A



VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER, DIN 338

VG-1075 1075 142 94 5
VG-1080 10,80 1492 9 5
VG-1090 10,90 192 9 5
VG-1100 11,00 192 9 5
V61110 11,10 142 9 5
V61120 11,20 192 9 5
VG-1125 1,25 192 9 5
VG-1130 11,30 192 9 5
VG-1140 11,40 192 9 5
VG-1150 11,50 192 9 5
VG-1160 11,60 192 9% 5
VG-1170 11,70 192 9% 5
VG-1175 175 192 9% 5
VG-1180 11,80 192 9% 5
Split point - DIN 1412 C
VG-1190 11,9 151 101 5 (025 mm)
V6-1200 12,00 M14 151 101 5
V61210 12,10 151 101 5
V61220 12,20 151 10 5 ]
V61225 12,25 151 101 5
V61230 12,30 151 101 5
VG-1240 12,40 151 101 5
V6-1250 12,50 151 101 5 )
VG-1260 12,60 151 10 5
V61270 12,70 151 10 5 -
=
V61275 1275 151 101 5
VG-1280 12,80 151 101 5 ~
VG-1290 12,90 151 101 5
VG-1300 13,00 151 101 5
V61325 13,25 160 108 1
VG-1350 13,50 160 108 1 11
—
VG-1375 13,75 160 108 1 0
VG-1400 14,00 M16 160 108 1
VG-1425 14,25 169 14 1
VG-1450 14,50 169 14 1
VG-1475 1475 169 14 1
VG-1500 15,00 169 14 1
V6-1525 15,25 178 120 1
VG-1550 15,50 M8 178 120 1
V6-1575 1575 178 120 1
VG-1600 16,00 M7 178 120 1 R <800 N/mm?
VG-1650 16,50 184 125 1
VG-1700 17,00 184 125 1
VG-1750 17,50 M20 191 130 1
VG-1800 18,00 191 130 1
VG-1850 18,50 198 135 1
V6-1900 19,00 198 135 1
VG-1950 19,50 M2 205 140 1
V6-2000 20,00 205 140 1

e



(, VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER DIN 338

| Objednacikid | Primérviom | Prozait | L1mm | Lzmm | ks vbalni
215 140 1

o s.I
VG-2100 21,00 M24 o ) )
= ’ 5] '
VG-2200 22,00 220 150 1 = ~ b
o £ v
VG-2300 23,00 225 155 1 2 £ =
oS \n
VG-2400 24,00 230 160 1 S~ S
=4 Vi
VG-2500 25,00 235 165 1 = o=

SADY VRTAKU HSS-G, SILVER

T T S
VGS0110 1,1,5,2;2,5;3;3,5 4;4,5,5,5,5,6,6,5 77,5 8;8,59;9,5 10 mm DIN 338 (19 ks)
VGS0113 1,1,52;2,5;3;3,5 4;4,5,5,5,5;6,6,5 77,5 8;8,59;9,5,10; 10,5, 11; 11,5; 12; 12,5; 13 mm DIN 338 (25 ks)

VGS0170 10ksx1;1,5,2;2,5;3,5 4, 4,5, 5,5,5;6,6,5 7mm+5ks x 7,5; 8; 8,5, 9; 9,5; 10 mm + 20 ks x 3 mm DIN 338 }170ks]




VRTAKY HSS-G S REDUKOVANOU STOPKOU OPTIMAtools

VRTAKY HSS-G S REDUKOVANOU STOPKOU 13 MM, DIN 338

- doporucené pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvérné litiny apod.

Barva: stfibrna DIN
338

108 13

VGR13-1350 13,50 160 krabitka 1
VGR13-1400 14,00 M16 160 108 13 krabitka 1
VGR13-1450 14,50 169 114 13 krabitka 1
VGR13-1500 15,00 169 114 13 krabitka 1
VGR13-1550 15,50 M8 178 120 13 krabitka 1
VGR13-1600 16,00 178 120 13 krabitka 1
VGR13-1650 16,50 184 125 13 krabitka 1
VGR13-1700 17,00 184 125 13 krabitka 1
VGR13-1750 17,50 M20 191 130 13 krabicka 1
VGR13-1800 18,00 191 130 13 krabitka 1
VGR13-1850 18,50 198 135 13 krabitka 1
VGR13-1900 19,00 198 135 13 krabicka 1
VGR13-1950 19,50 M2 205 140 13 krabicka 1
VGR13-2000 20,00 205 140 13 krabitka 1
VGR13-2100 21,00 M24 25 140 13 krabitka 1
VGR13-2200 2,00 20 150 13 krabicka 1
VGR13-2300 2,00 25 155 13 krabitka 1
VGR13-2400 24,00 230 160 13 krabicka 1 R<800 N/mm

VGR13-2500 25,00 235 165 13 krabicka 1




“ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER KRATKE, DIN 1897

- vrtaky doporucené pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou,
bronzu apod.

« kratké vrtaky pro vrtani nytovacich otvord, do plechd, profildi, ale i do masivnéjsich materialdi, pro vrtani otvord jen malé hloubky

« vyhodou krdtkych vrtaki je tuhost, vyvrtané otvory jsou presnéjsi

- vyrdbény vybrousenim z jiZ tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: stiibrna DIN

1897
» Dodani do 10 dni.

9

VG-0150K32 1,50 ) krabicka 10

VG-0200K38 2,00 38 12 krabicka 10

VG-0225K40 225 40 13 krabicka 10

VG-0250K43 2,50 M3 ! 14 krabicka 10

VG-0275K46 275 46 16 krabicka 10 135°
VG-0300K46 3,00 46 16 Krabicka 10

VG-0325K49 3,25 49 18 krabicka 10

VG-0350K52 3,50 52 2 Krabicka 10

VG-0375K52 3,75 52 2 krabicka 10

VG-0400K55 4,00 M4,5 55 2 krabicka 10

VG-0425K55 425 55 pJ) Krabicka 10 Split point - DIN 1412 C
VG-0450K58 450 58 2 krabitka 10 (6=2,5mm)
VG-0475K62 475 62 % Krabicka 10

VG-0500K62 5,00 M6 62 2% krabicka 10 )
VG-0525K62 5,25 62 % krabicka 10

VG-0550K66 5,50 66 3 krabicka 10

VG-0575K66 5,75 66 3 krabicka 10

VG-0600K66 6,00 M7 66 2 Krabicka 10

VG-0625K70 6,25 70 3 krabicka 10

VG-0650K70 6,50 70 3 krabicka 10

VG-0675K74 6,75 74 34 krabicka 10 =1
VG-0700K74 7,00 74 34 krabicka 10

VG-0720K74 7,20 74 34 krabicka 10

VG-0750K74 7,50 74 34 krabicka 10 =
VG-0780K79 7,80 M9 79 37 krabicka 10

VG-0800K79 8,00 79 37 krabicka 10

V6-0820K79 8,20 79 37 Kiabicka 5 5 -
VG-0850K79 8,50 M10 79 37 Krabicka 5

VG-0880K84 8,30 84 40 Krabicka 5

VG-0900K84 9,00 84 40 krabicka 5

VG-0920K84 9,20 84 40 krabicka 5

VG-0950K84 9,50 M1 84 40 Krabicka 5

VG-0980K89 9,80 89 It} krabicka 5

VG-1000K89 10,00 89 B krabicka 5

VG-1050K89 10,50 89 It krabicka 5

VG-1100K95 11,00 % 47 krabicka 5 R< 800 N/mm2
VG-1150K95 11,50 % 47 rabicka 5

VG-1200K102 12,00 M14 102 51 krabicka 5

VG-1250K102 12,50 102 51 krabicka 5

VG-1300K102 13,00 102 51 krabicka 5

A



VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER PRODLOUZENE, DIN 340

- vrtaky doporucené pro vrtani v soudstkdch z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou,
bronzu apod.

« pro hlubsi vrténi nez obvykle

« jsou vyrdbény vybrousenim z jiz tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: stiibrna

VG-0100P56 1,00 56 £} krabicka 10

VG-0150P70 1,50 70 45 krabicka 10

VG-0175P80 175 M2,2 80 53 krabicka 10

VG-0200P85 2,00 8 56 krabicka 10

VG-0225P90 2,25 9% 59 krabicka 10 135°
VG-0250P95 2,50 M3 % 62 krabicka 10

VG-0275P100 275 100 66 krabicka 10

VG-0300P100 3,00 100 66 krabicka 10

VG-0325P106 3,25 106 69 krabicka 10

VG-0350P112 3,50 2 73 krabicka 10

VG-0375P112 3,75 12 73 krabicka 10 Split point - DIN 1412 C
VG-0400P119 4,00 M43 119 78 krabitka 10 (0>2,5 mm)
VG-0425P119 45 119 78 krabicka 10

VG-0450P126 4,50 126 8 krabicka 10 )
VG-0475P126 475 126 8 krabicka 10

VG-0500P132 5,00 M6 132 87 krabicka 10

VG-0525P132 5,25 132 87 krabicka 10

VG-0550P139 5,50 139 91 krabicka 10

VG-0575P139 5,75 139 91 krabicka 10 -
VG-0600P139 6,00 M7 139 91 krabicka 10

VG-0625P148 625 148 9 krabitka 10 —
VG-0650P148 6,50 148 97 krabicka 10

VG-0675P148 6,75 148 97 krabicka 10 N
VG-0700P156 7,00 156 102 krabicka 10

VG-0725P156 7,25 156 102 krabicka 10

VG-0750P156 7,50 156 102 krabicka 10

VG-0775P165 7,75 165 109 krabicka 10 e o
VG-0800P165 8,00 165 109 krabicka 10

VG-0825P165 8,25 165 109 krabicka 5

VG-0850P165 8,50 M10 165 109 krabicka 5

VG-0875P175 8,75 175 115 krabicka 5

VG-0900P175 9,00 175 115 krabicka 5

VG-0925P175 9,25 175 115 krabicka 5

VG-0950P175 9,50 M1 175 115 krabicka 5

VG-0975P184 9,75 184 2 krabicka 5

VG-1000P184 10,00 184 2 krabicka 5 R<800 N/mm?
VG-1020P184 10,20 M12 184 121 krabicka 5

VG-1050P184 10,50 184 iy krabitka 5

ES



(, VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER PRODLOUZENE, DIN 340

128

VG-1100P195 11,00 195 krabicka 5
VG-1150P195 11,50 195 128 krabicka 5
VG-1200P205 12,00 M14 205 134 krabicka 5
VG-1250P205 12,50 205 134 krabicka 5
VG-1300P205 13,00 205 134 krabicka 5

SADA PRODLOUZENYCH VRTAKU HSS-G, DIN 340

VGPS0110 1;1,5;2;2,5;3; 3,5, 44,5, 5, 5,5, 6;6,5, 7, 7,5; 8;8,5;9; 9,5; 10 mm DIN 340 (19 ks) HSS-G




VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER S EXTRA PRODLOUZENOU DELKOU, DIN 1869 (Zv3001)

- extra dlouhé spirdlové vrtéky doporucené pro vrténi v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvérné litiny, spékané oceli, hlinikové
slitiny s kratkou tiiiskou, bronzu apod.
« vhodné pro vrtani extra hlubokych dér

Barva: stiibrna

VG-0100P90 1,00 9% 56 krabicka 1

VG-0150P110 1,50 110 75 krabicka 1

VG-0150P150 1,50 150 100 krabicka 1

VG-0200P125 2,00 125 8 krabicka 1

VG-0200P160 2,00 160 110 krabicka 1 135°
VG-0200P200 2,00 200 135 krabicka 1

VG-0250P140 2,50 M3 140 % krabicka 1

VG-0250P180 2,50 M3 180 120 krabicka 1

VG-0250P225 2,50 M3 25 150 krabicka 1

VG-0300P150 3,00 150 100 krabicka 1

VG-0300P190 3,00 190 130 krabicka 1 split point - DIN 1412 C
VG-0300P240 3,00 240 160 krabitka 1 (6=2,5mm)
VG-0350P165 3,50 165 115 krabicka 1

VG-0350P210 3,50 210 145 krabitka 1 [
VG-0350P265 3,50 265 180 krabicka 1

VG-0400P175 4,00 M4,5 175 120 krabicka 1

VG-0400P220 4,00 M4,5 20 150 krabicka 1

VG-0400P280 4,00 M4,5 280 190 krabicka 1

VG-0450P185 4,50 185 125 krabicka 1

VG-0450P235 4,50 25 160 krabicka 1 T
VG-0450P295 4,50 29 200 krabicka 1

VG-0500P195 5,00 M6 195 135 krabicka 1

VG-0500P245 5,00 M6 15 170 krabicka 1 =
VG-0500P315 5,00 M6 315 210 krabicka 1

VG-0550P205 5,50 25 140 krabicka 1

VG-0550P260 5,50 260 180 krabicka 1 ~
VG-0550P330 5,50 330 25 krabicka 1

VG-0600P205 6,00 M7 25 140 krabicka 1

VG-0600P260 6,00 M7 260 180 krabicka 1

VG-0600P330 6,00 M7 330 25 krabicka 1

VG-0650P215 6,50 25 150 krabicka 1

VG-0650P275 6,50 275 190 krabitka 1 AR
VG-0650P350 6,50 350 25 krabicka 1 0
VG-0700P225 7,00 25 155 krabicka 1

VG-0700P295 7,00 29 200 krabicka 1

VG-0700P370 7,00 370 250 krabicka 1

VG-0750P225 7,50 25 155 krabicka 1

VG-0750P295 7,50 29 200 krabicka 1

VG-0750P370 7,50 370 250 krabicka 1

VG-0800P240 8,00 240 165 krabicka 1

VG-0800P305 8,00 305 210 krabicka 1 R< 800 N/mm?
VG-0800P390 8,00 39 265 krabicka 1

ES



“ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER S EXTRA PRODLOUZENOU DELKOU, DIN 1869 (ZV3001)

Objednacikid | primérvnn | Prozavit | tmm | Lzmm | Baleni | fsvhaeni | 1350
240 165

VG-0850P240 8,50 M10 krabicka 1
VG-0850P305 8,50 M10 305 210 krabicka 1
VG-0850P390 8,50 M10 390 265 krabicka 1
VG-0900P250 9,00 250 175 krabicka 1
VG-0900P320 9,00 320 20 krabicka 1
VG-0900P410 9,00 410 280 krabicka 1 ol 8;;' ;fm e
VG-0950P250 9,50 M11 250 175 krabicka 1
VG-0950P320 9,50 M11 320 20 krabicka 1
VG-0950P410 9,50 M11 410 280 krabitka 1
VG-1000P265 10,00 265 185 krabitka 1
VG-1000P340 10,00 340 235 krabitka 1
VG-1000P430 10,00 430 295 krabitka 1
VG-1050P265 10,50 265 185 krabicka 1
VG-1050P340 10,50 340 235 krabitka 1
VG-1050P430 10,50 430 29 krabicka 1 =
VG-1100P280 11,00 280 195 krabitka 1
VG-1100P365 11,00 365 250 krabicka 1
VG-1100P455 11,00 455 310 krabicka 1 O
VG-1150P280 11,50 280 195 krabicka 1
VG-1150P365 11,50 365 250 krabicka 1
VG-1150P455 11,50 455 310 krabicka 1
VG-1200P295 12,00 M14 295 205 krabicka 1
VG-1200P380 12,00 M14 380 260 krabicka 1 n
VG-1200P470 12,00 M14 470 330 krabicka 1
VG-1250P295 12,50 295 205 krabicka 1
VG-1250P375 12,50 375 260 krabitka 1
VG-1250P480 12,50 480 330 krabitka 1
VG-1300P295 13,00 295 205 krabitka 1
VG-1300P375 13,00 375 260 krabitka 1
R <800 N/mm?

VG-1300P480 13,00 480 330 krabicka 1




VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools

VALCOVANE VRTAKY HSS-R, DIN 338 (CSN 221121)

« vhodné pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 650 N/mm?, Sedé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou, bronzu,
houZevnaté mosazi apod.

- vyrobeny z rychlofezné oceli HSS, hel hrotu 118°

- vysoky vrtaci vykon, dlouhd Zivotnost a stabilni kvalita

Barva: cerna

V-0050 0,5 22 6 10

V-0060 0,6 24 7 10

V-0070 0,7 28 9 10

V-0080 08 30 10 10

V-0090 09 32 n 10

V-0100 1 34 12 10

V-0110 1,1 36 14 10

V-0120 1,2 38 16 10

V-0130 13 38 16 10

V-0140 14 40 18 10

V-0150 15 40 18 10

V-0160 1,6 M2 43 20 10

V-0170 17 43 20 10

V-0180 18 46 22 10 T
V-0190 19 46 22 10

V-0200 2 49 24 10

V-0210 21 49 24 10

V-0220 2,2 53 27 10 -
V-0230 23 53 27 10

V-0240 24 57 30 10 =
V-0250 25 M3 57 30 10

V-0260 2,6 57 30 10 I
V-0270 2,7 61 33 10

V-0280 28 61 33 10

V-0290 A8 M3,5 61 33 10

V-0300 3 61 33 10 _
V-0310 31 65 36 10 0

V-0320 3,2 65 36 10

V-0330 33 65 36 10

V-0340 34 70 39 10

V-0350 35 70 39 10

V-0360 3,6 70 39 10

V-0370 3,7 70 39 10

V-0380 38 75 ] 10

V-0390 39 75 ] 10

V-0400 4 M4,5 75 LX) 10 R<650N/mm’
V-0410 41 75 LX) 10

V-0420 42 M5 75 3] 10

V-0430 43 80 47 10

V-0440 44 80 47 10

V-0450 4,5 80 47 10

V-0460 4,6 80 47 10

V-0470 47 80 47 10




“ VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools
”

VALCOVANE VRTAKY HSS-R, DIN 338 (CSN 221121)

86 52 10

V-0480 48

V-0490 49 86 52 10

V-0500 5 M6 86 52 10

V-0510 51 86 52 10

V-0520 52 86 52 10

V-0530 53 86 52 10

V-0540 54 93 57 10

V-0550 55 93 57 10

V-0560 56 93 57 10

V-0570 57 93 57 10

V-0580 58 93 57 10

V-0590 59 93 57 10

V-0600 6 M7 93 57 10

V-0610 6,1 101 63 10

V-0620 6,2 101 63 10

V-0630 63 101 63 10

V-0640 64 101 63 10

V-0650 65 101 63 10 )
V-0660 66 101 63 10

V-0670 67 101 63 10

V-0680 68 M8 109 69 10

V-0690 69 109 69 10

V-0700 7 109 69 10 [
V-0710 71 109 69 10

V-0720 72 109 69 10 =
V-0730 73 109 69 10 o
V-0740 74 109 69 10

V-0750 75 109 69 10

V-0760 76 17 75 10

V-0770 77 17 75 10 1
V-0780 78 M9 17 75 10 B
V-0790 79 17 75 10

V-0800 8 17 75 10

V-0810 81 17 75 5

V-0820 8,2 17 75 5

V-0830 83 17 75 5

V-0840 84 17 75 5

V-0850 85 M10 17 75 5

V-0860 86 125 81 5

V-0870 87 125 81 5 R <650 N/mm?
V-0880 88 125 81 5

V-0890 89 125 81 5

V-0900 9 125 81 5

V-0910 91 125 81 5

V-0920 92 125 81 5

V-0930 93 125 81 5

V-0940 94 125 81 5

V-0950 95 M11 125 81 5

A



VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools

VALCOVANE VRTAKY HSS-R, DIN 338 (CSN 221121)

133 87

V-0960 96 5
V-0970 97 133 87 5
V-0980 98 133 87 5
V-0990 99 133 87 5
V-1000 10 133 87 5
V-1010 10,1 133 87 5
V-1020 102 M12 133 87 5
V-1030 103 133 87 5

) V-1040 104 133 87 5
V-1050 105 133 87 5
V-1060 106 142 94 5 )
V-1070 107 142 9% 5
V-1080 108 142 9% 5
V-1090 109 142 9% 5
V-1100 11 142 9% 5 )
V-1110 11,1 142 9 5
V-1120 11,2 142 9% 5 -
V-1130 13 142 94 5
V-1140 114 142 94 5 ~
V-1150 15 142 9% 5
V-1160 11,6 142 94 5
V-1170 17 142 9% 5
V-1180 138 142 94 5 1]
V-1190 19 151 101 5 o
V-1200 1 M14 151 101 5
v-1210 12,1 151 101 5
V-1220 122 151 101 5
V-1230 123 151 101 5
V-1240 124 151 101 5
V-1250 125 151 101 5
V-1260 126 151 101 5
V-1270 127 151 101 5 R <650 N/mm
V-1280 128 151 101 5
V-1290 129 151 101 5
V-1300 3 151 101 5

SADY VRTAKU HSS-R

T T S
VS0110 1;1,5;2;2,5;3;3,5,4;4,5,5,5,5,6,6,5 7,75, 8;8,5,9;9,5 10 mm DIN 338 (19 ks)
VS0113 1;1,5;2;2,5;3;3,5,4;4,5,5,5,5,6,6,5,7,7,5, 8;8,5,9;9,5;10; 10,5; 11; 11,5; 12; 12,5; 13 mm DIN 338 (25 ks)
VS0170 10ksx1;1,52;2,5;3,5;4;4,5; 5;5,5; 6; 6,5, 7 mm + 5 ks x 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10 mm + 20 ks x 3 mm DIN 338 }170ks]




“ VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools
”

VALCOVANE VRTAKY HSS-R, S REDUKOVANOU STOPKOU 10 MM, DIN 338

« vhodné pro vrtani v soucastkdch z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 650 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou, bronzu,
houZevnaté mosazi apod.

- vyrobeny z rychlofezné oceli HSS, dhel hrotu 118°

- vysoky vrtaci vykon, dlouhd Zivotnost a stabilni kvalita

Barva: cerna DIN
338
» Dodani do 10 dni.

87 10

VR10-1050 10,50 133 krabicka 1

VR10-1100 11,00 142 94 10 krabicka 1

VR10-1150 11,50 142 9% 10 krabicka 1

VR10-1200 12,00 151 101 10 krabicka 1

VR10-1250 12,50 151 101 10 krabicka 1

VR10-1300 13,00 151 101 10 krabicka 1

VR10-1350 13,50 160 108 10 krabicka 1

VR10-1400 14,00 160 108 10 krabicka 1

VR10-1450 14,50 M16 169 14 10 krabicka 1

VR10-1500 15,00 169 14 10 krabicka 1 -
VR10-1550 15,50 M18 178 120 10 krabicka 1 ia
VR10-1600 16,00 178 120 10 krabicka 1

VR10-1650 16,50 184 125 10 krabicka 1

VR10-1700 17,00 M20 184 125 10 krahicka 1 -
VR10-1750 17,50 191 130 10 krabicka 1

VR10-1800 18,00 191 130 10 krabicka 1

VR10-1850 18,50 198 135 10 krabicka 1

VR10-1900 19,00 198 135 10 krabicka 1

VR10-1950 19,50 M22 205 140 10 krabicka 1

VR10-2000 20,00 205 140 10 krabicka 1 R <650 N/mm?




VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools

VALCOVANE VRTAKY HSS-R KRATKE, DIN 1897

« vhodné pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 650 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou, bronzu,
houZevnaté mosazi apod.

« kratké vrtaky pro vrtani nytovacich otvord, do plech, ale i do masivnéjsich materiald, pro vrtani otvor(i jen malé hloubky

« vyhodou kratkych vrtékd je tuhost, vyvrtané otvory jsou presnéjsi

« vyrobeny z rychlofezné oceli HSS, dhel hrotu 118°

« vysoky vykon, dlouhd Zivotnost a stabilni kvalita

Barva: cerna DIN
1897
» Dodani do 10 dndi.

12

V-0200K38 2,00 38 krabicka 10

V-0225K40 2,25 40 13 krabicka 10

V-0250K43 2,50 M3 43 14 krabicka 10

V-0275K46 2,75 46 16 krabicka 10

V-0300K46 3,00 46 16 krabicka 10

V-0325K49 3,25 49 18 krabicka 10

V-0350K52 3,50 52 20 krabicka 10

V-0375K52 3,75 52 20 krabicka 10

V-0400K55 4,00 M4,5 55 22 krabicka 10

V-0425K58 4,25 55 22 krabicka 10 [
V-0450K62 4,50 58 24 krabicka 10

V-0475K62 4,75 62 26 krahicka 10

V-0500K62 5,00 Mé 62 26 krabicka 10

V-0525K62 5,25 62 26 krabicka 10

V-0550K66 5,50 66 28 krabicka 10

V-0575K66 5,75 66 28 krabicka 10 har
V-0600K66 6,00 M7 66 28 krabicka 10

V-0625K70 6,25 70 31 krabicka 10

V-0650K70 6,50 70 31 krabicka 10 N
V-0675K74 6,75 74 34 krabicka 10

V-0700K74 7,00 74 34 krabicka 10

V-0750K74 7,50 74 34 krabicka 10 i1
V-0800K79 8,00 79 37 krabicka 10 'T
V-0850K79 8,50 M10 79 37 krabicka 5

V-0900K84 9,00 84 40 krabicka 5

V-0950K84 9,50 M11 84 40 krabicka 5

V-1000K89 10,00 89 43 krabicka 5

V-1050K89 10,50 89 83 krabicka 5

V-1100K95 11,00 95 47 krabicka 5

V-1150K95 1,50 95 47 krabicka 5

V-1200K102 12,00 M14 102 51 krabicka 5 R <650 N/mm?
V-1250K105 12,50 102 51 krabicka 5

V-1300K102 13,00 102 51 krabicka 5

SADA PRODLOUZENYCH VRTAKU HSS-G, DIN 340

VPS01510 1,5,2;2,5;3;3,5 4,4,55,5,5;6;,6,57;7,5;8;8,5,9; 9,5, 10 mm DIN 340 (18 ks) HSS-R




“ VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools
”

VALCOVANE VRTAKY HSS-R PRODLOUZENE, DIN 340

- dlouhé spiralové vrtaky vhodné pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 650 N/mm?, Sedé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny
s krdtkou tfiskou, bronzu, houZevnaté mosazi apod.

« vhodné pro vrtani hlubokych dér

« vyrobeny z rychlofezné oceli HSS, dhel hrotu 118°

« vysoky vykon, dlouhd Zivotnost a stabilni kvalita

Barva: cerna DIN
340
» Dodani do 10 dnti.

45

V-0150P70 1,50 70 krabicka 10

V-0175P76 1,75 76 50 krabicka 10

V-0200P85 2,00 85 56 krabicka 10

V-0225P90 2,25 90 59 krabicka 10

V-0250P95 2,50 M3 95 62 krabicka 10

V-0275P100 2,75 100 66 krabicka 10

V-0300P100 3,00 100 66 krabicka 10

V-0325P106 3,25 106 69 krabicka 10

V-0350P112 3,50 12 73 krabicka 10

V-0375P112 3,75 12 73 krabicka 10

V-0400P119 4,00 M4,5 19 78 krabicka 10 T
V-0425P119 4,25 19 78 krabicka 10

V-0450P126 4,50 126 82 krabicka 10

V-0475P126 4,75 126 82 krabicka 10

V-0500P132 5,00 Mé 132 87 krabicka 10

V-0525P132 525 132 87 krabicka 10

V-0550P139 5,50 139 91 krabicka 10

V-0575P139 575 139 91 krabicka 10 =
V-0600P139 6,00 M7 139 91 krabicka 10

V-0625P148 6,25 148 97 krabicka 10

V-0650P148 6,50 148 97 krabicka 10 ~
V-0675P148 6,75 148 97 krabicka 10

V-0700P156 7,00 156 102 krabicka 10

V-0725P156 7,25 156 102 krabicka 10

V-0750P156 7,50 156 102 krabicka 10 1
V-0775P165 1,75 165 109 krabicka 10 T
\V-0800P165 8,00 165 109 krabicka 5

\V-0825P165 8,25 165 109 krabicka 5

V-0850P165 8,50 M10 165 109 krabicka 5

V-0875P175 8,75 175 15 krabicka 5

V-0900P175 9,00 175 15 krabicka 5

V-0925P175 9,25 175 15 krabicka 5

V-0950P175 9,50 M11 175 15 krabicka 5

V-0975P184 9,75 184 121 krabicka 5

V-1000P184 10,00 184 1 krabicka 5 R <650 N/mm?
V-1050P184 10,50 184 121 krabicka 5

V-1100P195 11,00 195 128 krabicka 5

V-1150P195 11,50 195 128 krabicka 5

V-1200P205 12,00 M14 205 134 krabicka 5

V-1250P205 12,50 205 134 krabicka 5

V-1300P205 13,00 205 134 krabicka 5

A
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VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE OPTIMAtools

VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE, DIN 345 (CSN 221140)

« provrtani v soucdstkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, 3edé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou, bronzu, houzevnaté mosazi apod.
« zrychlofezné oceli, s optiméIné vybrousenou 3pici
« vysoky vrtaci vykon

Barva: cerno/stiibrna

MVH0500 5,00 133 52 1 krabicka 1

MVH0600 6,00 M7 138 57 1 krabicka 1

MVH0650 6,50 144 63 1 krabicka 1

MVH0700 7,00 150 69 1 krabicka 1

MVH0750 7,50 150 69 1 krabicka 1

MVH0800 8,00 156 75 1 krabicka 1

MVH0850 8,50 M10 156 75 1 krabicka 1

MVH0900 9,00 162 81 1 krabicka 1

MVH0950 9,50 M11 162 81 1 krabicka 1

MVH1000 10,00 168 87 1 krabicka 1

MVH1050 10,50 168 87 1 krabika 1 (M.
=M

MVH1100 11,00 175 9% 1 krabicka 1 T

MVH1150 11,50 175 9% 1 krabicka 1

MVH1200 12,00 M14 182 101 1 krabicka 1

MVH1250 12,50 182 101 1 krabika 1

MVH1300 13,00 182 101 1 krabicka 1

MVH1350 13,50 189 108 1 krabicka 1

MVH1400 14,00 M16 189 108 1 krabicka 1 harly

MVH1450 14,50 m n 2 krabicka 1

MVH1500 15,00 m 14 2 krabicka 1

MVH1550 15,50 M8 218 120 2 krabicka 1 =

MVH1600 16,00 218 125 2 krabicka 1

MVH1650 16,50 m 125 2 krabicka 1

MVH1700 17,00 m 130 2 krabicka 1 5 o

MVH1750 17,50 M20 28 130 2 krabicka 1

MVH1800 18,00 28 135 2 krabicka 1

MVH1850 18,50 33 135 2 krabicka 1

MVH1900 19,00 33 135 2 krabicka 1

MVH1950 19,50 M2 238 140 2 krabicka 1

MVH2000 20,00 238 140 2 krabicka 1

MVH2050 20,50 3 145 2 krabicka 1

MVH2100 21,00 M24 43 145 2 krabicka 1

MVH2150 21,50 248 150 2 krabika 1 R <800 N/mm?

MVH2200 22,00 248 150 2 krabicka 1

MVH2250 22,50 253 155 2 krabicka 1

MVH2300 23,00 253 155 2 krabicka 1

MVH2350 2,50 276 155 3 krabicka 1

MVH2400 24,00 281 160 3 krabicka 1

MVH2450 24,50 281 160 3 krabicka 1

MVH2500 25,00 281 160 3 krabicka 1

MVH2550 25,50 26 165 3 krabicka 1

MVH2600 26,00 286 165 3 krabicka 1

MVH2650 26,50 26 165 3 krabicka 1

MVH2700 27,00 291 170 3 krabicka 1

e



‘? VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE OPTIMAtools
”

VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE, DIN 345 (CSN 221140)

170 3

MVH2750 27,50 291 krabicka 1

MVH2800 28,00 291 170 3 krabicka 1

MVH2850 28,50 296 175 3 krabicka 1

MVH2900 29,00 296 175 3 krabicka 1

MVH2950 29,50 296 175 3 krabicka 1

MVH3000 30,00 296 175 3 krabicka 1

MVH3050 30,50 301 180 3 krabicka 1

MVH3100 31,00 301 180 3 krabicka 1

MVH3150 31,50 301 180 3 krabicka 1

MVH3200 32,00 334 185 4 krabicka 1

MVH3250 32,50 334 185 4 krabicka 1

MVH3300 33,00 334 185 4 krabicka 1

MVH3350 33,50 334 185 4 krabicka 1

MVH3400 34,00 339 190 4 krabicka 1

MVH3450 34,50 339 190 4 krabicka 1 M
MVH3500 35,00 339 190 4 krabicka 1 .
MVH3550 35,50 339 190 4 krabicka 1

MVH3600 36,00 344 195 4 krabicka 1

MVH3650 36,50 344 195 4 krabicka 1

MVH3700 37,00 344 195 4 krabicka 1

MVH3750 37,50 344 195 4 krabicka 1

MVH3800 38,00 349 200 4 krabicka 1 =T
MVH3850 38,50 349 200 4 krabicka 1

MVH3900 39,00 349 200 4 krabicka 1

MVH3950 39,50 349 200 4 krabicka 1 3
MVH4000 40,00 349 200 4 krabicka 1

MVH4050 40,50 354 205 4 krabicka 1

MVH4100 41,00 354 205 4 krabicka 1 Lt
MVH4150 41,50 354 205 4 krabicka 1 0
MVH4200 42,00 354 205 4 krabicka 1

MVH4250 42,50 354 205 4 krabicka 1

MVH4300 43,00 359 210 4 krabicka 1

MVH4350 43,50 359 210 4 krabicka 1

MVH4400 44,00 359 210 4 krabicka 1

MVH4450 44,50 359 210 4 krabicka 1

MVH4500 45,00 359 210 4 krabicka 1

MVH4550 45,50 364 215 4 krabicka 1 R <800 N/mm?
MVH4600 46,00 364 215 4 krabicka 1

MVH4650 46,50 364 215 4 krabicka 1

MVH4700 47,00 364 215 4 krabicka 1

MVH4800 48,00 369 220 4 krabicka 1

MVH4850 48,50 369 220 4 krabicka 1

MVH4900 49,00 369 220 4 krabicka 1

MVH5000 50,00 369 220 4 krabicka 1

MVH5100 51,00 412 225 4 krabicka 1

MVH5200 52,00 412 225 5 krabicka 1

MVH5300 53,00 412 225 5 krabicka 1

MVH5400 54,00 a7 230 5 krabicka 1

A



VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE OPTIMAtools

VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE, DIN 345 (CSN 221140)

MVH5500 55,00 5 krabicka [

MVH5600 56,00 a7 230 5 krabicka 1

MVH5700 57,00 422 235 5 krabicka 1

MVH5800 58,00 422 235 5 krabicka 1

MVH5900 59,00 422 235 5 krabicka 1

MVH6000 60,00 422 235 5 krabicka 1 =7

MVH6200 62,00 427 240 5 krabicka 1

MVH6500 65,00 432 245 5 krabicka 1 ~
3

MVH6800 68,00 437 250 5 krabicka 1

MVH7000 70,00 437 250 5 krabicka 1

MVH7500 75,00 442 255 5 krabicka 1 4+ 4

MVH8000 80,00 514 260 5 krabicka 1 R <800/mm* T

MORSE REDUKCE, DIN 2185

MVHR21 2 krabicka _

MVHR32 3 2 12 krabicka 1

MVHR42 4 2 124 krabicka 1

MVHR43 4 3 140 krabicka 1

MVHR31 3 1 99 krabicka 1

MVHR41 4 1 124 krabicka 1 =

MVHR52 5 2 156 krabicka 1

MVHR53 5 3 156 krabicka 1

MVHR54 5 4 7m krabicka 1

MVHR63 6 3 218 krabicka 1

MVHR64 6 4 218 krabicka 1 |

MVHR65 6 5 218 krabicka 1 —_

MVHR62 6 2 218 krabicka 1 CM.b




(, STUPNOVITE VRTAKY OPTIMAtools
”

STUPNOVITE VRTAKY S LAMACEM TRISKY

+ specialni dva thly bfitu, prvni pro pozitivni fezani a druhy pro vytvofeni prostoru pro odvod tfisky, diky kterému se sniZuje tfeni vrtaku a roste jeho Zivotnost
« spirdlova drazka zajistuje icinnéjsi odvod Spony a tim Klidn&jsi vrtani

« pro vrtani kvalitnich otvord v Siroké Skéle materidld — vrténi do plechd, trubek, ocelovych profilii, nezeleznyich kovd, plexiskla a dalsich

« pouZiti pro stolni nebo stojanové vrtacky do tloustky materidlu 4 mm

STUPNOVITE VRTAKY PRO HSS
Materidl: M2, HSS

SVH412PRO 4-5-6-7-8-9-10-11-12 6mm

SVH420PRO 4-6-8-10-12-14-16-18-20 9 gmm 1
SVH632PRO 6-9-12-16-20-22,5-25-28,5-32 9 10mm 1
SVH638PRO 6-9-13-16-19-21-23-26-29-32-35-38 13 10mm 1

SADA STUPNOVITY(H VRTAKU PRO HSS 3 KS

SVHSETPRO 4-12,4-20,6-32 6,8, 10 mm

STUPNOVITE VRTAKY PRO HSS-C0 5%
Material M 35, HSS-Co 5%

SVC412PRO 4-5-6-7-8-9-10-11-12 6mm

SVC420PRO 4-6-8-10-12-14-16-18-20 9 8mm 1
SVC632PRO 6-9-12-16-20-22,5-25-28,5-32 9 10mm 1
SVC(638PRO 6-9-13-16-19-21-23-26-29-32-35-38 13 10mm 1

SADA STUPNOVITYCH VRTAKD PRO HSS-C0 5% 3 KS

SVCSETPRO 4-12,4-20,6-32 6,8,10mm

ZAHLUBNIK - KUZELOVY SE 3 BRITY 90° — HSS - DIN 335C — VALCOVA STOPKA
- standardni fada urcend pro pesné zahlubovani otvori bez otfepli

- vhodnd pro Siroké spektrum materidld (ocel, hlinik, plast) s vynikajicim pomérem ceny a vykonu

« Materidl: HSS (AISI M2)

« Tvrdost materidlu: 64-65 HRC

263M2 6,3 mm 1,5mm 5mm 45 mm
783M2 8,3mm 2mm 6mm 50 mm 1
2104M2 10,4 mm 2,5mm 6mm 50 mm 1
7124M2 12,4mm 2,8mm 8mm 56 mm 1
2165M2 16,5 mm 3,2mm 10mm 60 mm 1
7205M2 20,5mm 3,5mm 10 mm 63 mm 1
7250M2 25mm 3,8mm 10mm 67 mm 1
SADA Zl-'\HLU BNI'Kfl 6 KS
ISET 6,3;8,3;10,4;12,4;16,5; 20,5

A



ZAHLUBNIKY OPTIMAtools MULTIUSE ARC

ZAHLUBNIK - KUZELOVY SE 3 BRITY 90° — HSS/AITiN - DIN 335C — VALCOVA STOPKA S PLOSKAMI

- lyssi fada inovované konstrukee zajistuje hladké zahlubovéni bez otfepd.

- Diky specialni geometrii feznych hran je dosazeno plynulého odvodu tfisek a Cistého opracovani materialti ( ocel, nezelezné kovy, hlinik a jeho slitiny ).

« Z&hlubniky jsou opatfeny tvrdym povlakem AITiN, ktery vyrazné prodluzuje Zivotnost néstroje a zvysuje jeho odolnost pfi zahlubovéni hiife obrobitelnych materidldi.

« Nastroje jsou vybaveny vélcovou stopkou s ploskami, které zajistuji bezpecny pirenos sily, ¢imZ zabraniuji nezadoucimu protaceni stopky ve vrtackovych sklicidlech a tim je chréni.
- Materil: HSS

- Povlak: AITiN

Vyhody AITiN povlaku:

- Vysoka tepelna odolnost: umoziiuje obrabéni pfi vy33ich feznych rychlostech, v pfipadech bez moznosti chlazeni a pouZiti feznych kapalin.
- Zvy3ena tvrdost povrchu: zlep3uje odolnost proti opottebeni, zejména pfi praci s abrazivnimi nebo tvrdymi materidly.

- Snizené treni: hladky povrch povlaku minimalizuje vznik nérustkd, coZ pispiva k plynulejSimu fezu a delsi Zivotnosti.

- DelSi intervaly mezi ostfenim: ndstroje s AITiN povlakem si udrZuji ostrost déle i pfi intenzivnim nasazeni.

Vylepsena tribrita konstrukce

pro dosazeni presného srazeni hran na riiznych
materidlech, nejen na oceli, ale i na nezeleznych
kovech, jako je hlinik a jeho slitiny.

Specialni geometrie feznych hran,
hladsi odvod tfisek, zahlubovani bez otfepd,
sniZeni pitlaku.

Z63HSS 6,3 mm 1,5mm 5mm 45 mm

183HSS 8,3mm 2mm 6mm 50 mm 1
Z104HSS 10,4 mm 2,5mm 6mm 50 mm 1
1124HSS 12,4mm 2,8mm 8mm 56 mm 1
Z165HSS 16,5 mm 3,2mm 10 mm 60 mm 1
1205HSS 20,5mm 3,5mm 10 mm 63 mm 1

SADA ZAHI.UBNiKﬁ MULTIUSE ARC 6 KS

ZSETHSS 6,3;8,3;10,4;12,4;16,5; 20,5

e



" ZAHLUBNIKY OPTIMAtools STAY-FAST J-CUT
/

ZAHLUBNIK - KUZELOVY SE 4 BRITY 90° — HSSE/AITiN - DIN 335C — VALCOVA STOPKA S PLOSKAMI

+ Vlysoce vykonna profesionalni fada s patentovanou geometrii J-Cut predstavuje nejvy3si Groveri v oblasti vykonu, pfesnosti a Zivotnosti.

« Specidlni konstrukce kombinuje rovny a spirdlovy biit do jedné souvislé konvexni geometrie, ¢imz zasadné zvySuje efektivitu a produktivitu obrabéni.
- Stopka s ploskami — pro lepsi pfenos kroutictho momentu a prevenci protoceni ve sklicidle.

Specialni geometrie J-Cut se 4 biity:

+ Rovny bfit na vrcholu kuzele zabezpecuje vynikajici stabilitu, centrovani a eliminaci vychyleni pfi navrtévani.

« Plynuly prechod do konvexniho spirdlového bfitu zajistuje nizsi posuvoveé sily, hladsi chod a vyssi kvalitu zahloubeni.
« Nerovnomérné déleni bfiti sniZuje vibrace, zvySuje komfort obsluhy a vyrazné zlep3uje kvalitu opracovaného povrchu.
- 4bfita konstrukce zvysuje efektivitu odvodu t¥isky, stabilitu v fezu a rozloZeni zatizeni.

Vyznamné snizeni fezné sily:
« Axiélni sily snizeny o vice nez 50%
« Radidlni sily snizeny o cca 25% (v porovndni se standardni tfibfitou geometrii)

(@ Rovny bfit
@ Spirdlovy brit
ENE) Patentovana geometrie J-Cut.
\ Vysoce presné brouseni zajistuje perfektni
kruhovitost a hladké zahloubeni bez otiepii.

Povlak AITiN

Vysoka odolnost proti opottebeni a oxidaci.
Vynikajici tepelnd stabilita i pfi vysokych
feznych rychlostech.

Podstatné prodluZuje Zivotnost ndstroje.

Z63HSSE 6,3 mm 1,5mm 5mm 45 mm

Z83HSSE 8,3mm 2mm 6mm 50 mm 1
Z104HSSE 10,4 mm 2,5mm 6mm 50 mm 1
Z124HSSE 12,4mm 2,8mm 8mm 56 mm 1
Z165HSSE 16,5 mm 3,2mm 10 mm 60 mm 1
Z205HSSE 20,5mm 3,5mm 10 mm 63 mm 1
Z250HSSE 25mm 3,8mm 10 mm 67 mm 1
Z310HSSE 31mm 42 mm 12mm 71 mm 1

SADA ZAHI.UBNinl STAY-FAST J-CUT 6 KS

ZSETHSSE 6,3;8,3;10,4;12,4;16,5; 20,5

A



Stavebni
vrtaky






VRTAKY DO ZDIVA OPTIMAtools

VRTAK DO ZDIVA S KARBIDOVYM HROTEM, DIN 8039

« kvrtdni do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.

« karbidovy hrot vrtaku a tvar Sroubovice pro rychly odvod materidlu ven z otvoru zaru¢uji dlouhou Zivotnost a vysokou efektivitu
- moznost vrtani s piklepem

VBC-0300 3,00
VB(C-0350 3,50 60 3 1
VBC-0400 4,00 75 3 1
VB(C-0450 4,50 85 3 1
VB(-0500 5,00 85 4 1
VB(C-0550 5,50 85 45 1
VBC-0600 6,00 100 5 1
VBC-0650 6,50 100 55 1
VBC-0700 7,00 100 6 1
130°
VB(-0800 8,00 120 7 1 ;N
VBC-0900 9,00 120 8 1 F,—??_sj
VBC-1000 10,00 120 8 1 /i
VBC-1200 12,00 150 10 1 DIN 8039
y S0 5468
VBC-1300 13,00 150 10 1
VBC-1400 14,00 150 10 1 'L
VBC-1600 16,00 150 10 1 T
VBC-1800 18,00 160 10 1
VBC-2000 20,00 160 10 1
VBC-2200 22,00 160 13 1
VB(C-2500 25,00 160 13 1
Délka 200 mm
I N T T -
VBC-0500P200 5,00 4
VBC-0600P200 6,00 200 5 1
VBC-0800P200 8,00 200 7 1
VBC-1000P200 10,00 200 8 1
VB(C-1200P200 12,00 200 10 1
VBC-1300P200 13,00 200 10 1
VBC-1400P200 14,00 200 10 1 —
VBC-1600P200 16,00 200 10 1 ’
Délka 300 mm
B R
VBC-0600P300 6,00
VBC-0800P300 8,00 300 7 1
VBC-1000P300 10,00 300 8 1
VBC-1200P300 12,00 300 10 1
VBC-1300P300 13,00 300 10 1
VBC-1400P300 14,00 300 10 1
VBC-1600P300 16,00 300 10 1
VBC-1800P300 18,00 300 10 1
VBC-2000P300 20,00 300 10 1
VB(C-2200P300 22,00 300 13 1
VB(-2500P300 25,00 300 13 1
» Polozky skladem. » Neoznacené polozky - dodani do 10 dnii.

e



" VRTAKY DO ZDIVA OPTIMAtools
/

VRTAK DO ZDIVA S KARBIDOVYM HROTEM, DIN 8039

« kvrtani do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.

« karbidovy hrot vrtéku a tvar Sroubovice pro rychly odvod materidlu ven z otvoru zaru¢uji dlouhou Zivotnost a vysokou efektivitu
+moznost vrtani s piiklepem

» Dodani do 10 dnii.
Délka 400 mm

130°
VB(-0600P400 6,00 %

VBC-0800P400 8,00 400 7 1
VBC-1000P400 0,00 00 8 DIN 8039
-1000P4 10 4 ! 10 5468
VBC-1200P400 12,00 400 10 1
A
VBC-1300P400 13,00 400 10 1 T
VBC-1400P400 14,00 400 10 1
VBC-1600P400 16,00 400 10 1
VBC-1800P400 18,00 400 10 1
VBC-2000P400 20,00 400 10 1
VB(-2200P400 22,00 400 13 1
VBC-2500P400 25,00 400 13 1 —
—
Délka 600 mm
VBC-0800P600 8,00
VBC-1000P600 10,00 600 8 1
VBC-1200P600 12,00 600 10 1
VBC-1300P600 13,00 600 10 1
VBC-1400P600 14,00 600 10 1 ; 4
VB(C-1600P600 16,00 600 10 1
VBC-1800P600 18,00 600 10 1
VB(-2000P600 20,00 600 10 1
VB(C-2200P600 22,00 600 13 1

VB(-2500P600 25,00 600 13 1




ZATEZOVY PRIKLEPOVY VRTAK, JUMBO“ DIN 8039

- vysoce odolny vrtak urceny pro velkeé zatizeni a tézké pracovni podminky

ZATEZOVE PRIKLEPOVE VRTAKY OPTIMAtools

«vhodny k vrtani do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.
« ostfi vrtaku je ze specidIniho zrna karbidu wolframu, coz zvySuje vykon a Zivotnost vrtaku

» Dodani do 10 dni.

VZJ-0300
VZJ-0400
VZJ-0500
VZJ-0550
VZJ-0600
VZJ-0650
VZJ-0700
VZJ-0800
VZJ-0900
VZJ-1000
VZJ-1100
VZJ-1200
VZJ-1300
VZJ-1400
VZJ-1500
VZJ-1600
VZJ-1800
VZJ-2000
VZJ-2200
VZJ-2500

VZJ-0500P150
VZJ-0600P150
VZ)-0800P200
VZJ-1000P200
VZJ-1200P200

3,00
4,00
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
8,00
9,00
10,00
11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
18,00
20,00
22,00
25,00

5,00
6,00
8,00
10,00
12,00

75

85

85

100
100
100
120
120
120
150
150
150
150
160
160
160
160
160
160

150
200
200
200

40
50
50
58
58
58
70
70
70
85
85
85
85
95
95
95
95
95
95
Délka 200 mm

85
135
135
135
Délka 400 mm

35
46
5
54
59
6,5

9,5
95
9,5
12,7
12,7
12,7
12,7

‘ 130°

1 PN

| 7™
! DIN 8039
1 150 5468
1

1 W4

: .

1

1

1

1

1

1 =

VZJ-0600P400
VZJ-0800P400
VZJ-1000P400
VZJ-1200P400
VZJ-1400P400
VZJ-1600P400
VZJ-1800P400
VZJ-2000P400
VZJ-2200P400
VZJ-2500P400

6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
22,00
25,00

400
400
400
400
400
400
400
400
400

250
275
275
275
275
275
275
275
275

9,5
12,7
12,7
12,7
12,7

VZJSET410
VZJSET300

4-5-6-8-10 mm
3-4-5-6-7-8-9-10

5
8

e



“ ViICEUCELOVE VRTAKY OPTIMAtools
”

ViCEUCELOVE VRTAKY “TIGER“, DIN 8039

- multifunkni vrtak Ize pouzit pro nasledujici typy material: beton, zdivo, cihly, eternit, lehké stavebni materidly, keramika a dlazdice, dievo, plast, kovové plechy, hlinik
- optimdlni vysledky pfi vrtani bez pfiklepu a vrtani s piiklepem

» Dodani do 10 dnii.

VBT-0300 3,00 <95 130°
VBT-0400 4,00 75 40 <95 1 N
VBT-0500 5,00 8 50 <95 1 F‘%
VBT-0600 6,00 100 58 <95 1 DIN 8039
VBT-0650 6,50 100 58 <95 1 d,
VBT-0700 7,00 100 58 <95 1
VBT-0800 8,00 120 70 <95 1
VBT-0900 9,00 120 70 <95 1
VBT-1000 10,00 120 70 <95 1
VBT-1100 11,00 150 8 <95 1
VBT-1200 12,00 150 8 <95 1 -
VBT-1300 13,00 150 8 <95 1 =
VBT-1400 14,00 150 8 <95 1
VBT-1500 15,00 160 % <95 1
VBT-1600 16,00 160 % <95 1 a
VBT-1800 18,00 160 % 125 1
VBT-2000 2000 160 % 125 1
Délka 200 mm ]
B N T =S 73 -
VBT-0600P200 6,00 <95
VBT-0800P200 8,00 200 135 <95 1
VBT-1000P200 10,00 200 135 <95 1
VBT-1200P200 12,00 200 135 <95 1

VBTSET410 4-5-6-8-10mm 5
VBTSET310 3-4-5-6-7-8-9-10 8




VICEUCELOVE VRTAKY OPTIMAtools

ViCEUCELOVE VRTAKY “STRATOS”

- multifunkéni vrtdk Ize pouzit pro nasledujici typy materialii: beton, zdivo, cihly, eternit, lehké stavebni materidly, keramika a dlazdice, dievo, plast, kovové plechy, hlinik
- optimalni vysledky pii vrtani bez pfiklepu a vrtani s priklepem

» Dodani do 10 dnii.

ot pingrvom | tiom | | dwn | kv 130"
35 28 1

VU3 3,00 70 ] D
VU35 3,50 70 35 28 1 Fﬁﬁ
VU-4 4,00 75 40 3,75 1

-5 5,00 8 85 45 1 A
VU-55 5,50 85 85 5 1

VU-6 6,00 100 60 55 1

VU-65 6,50 100 60 6 1

vu-7 7,00 100 60 65 1 [
Vu-8 8,00 120 80 76 1 _
Vu-9 9,00 120 80 76 1 -
VU-10 10,00 120 80 8 1 ~
VU-11 11,00 150 110 9 1

vU-12 12,00 150 110 9,98 1

VU-14 14,00 200 135 125 1

VU-16 16,00 200 135 14 1 T" )

ViCEUCELOVE VRTAKY “STRATOS” - SADY
it | e | G|
VUS4-10 4-5-6-8-10 mm 5
VUS4-10(7) 4-5-5-6-6-8-10 mm 7
VUS3-10 3-4-5-6-7-8-9-10 mm 8




U

”

PRIKLEPOVE VRTAKY OPTIMAtools

DVOJBRITY PRIKLEPOVY VRTAK SDS PLUS S KARBIDOVYM HROTEM

« pro pouZiti do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.

« karbidové ostfi vrtaku a tvar Sroubovice pro rychly odvod materidlu ven z otvoru zarucuji dlouhou Zivotnost a vysoky vykon
- pfesné ulozeni karhidového hrotu do téla vrtaku pfi teploté 1100 °C, vrtdk diky tomu odolavé vy3sim teplotdm

Objednaci kod m

VSDS-0400P110
VSDS-0500P110
VSDS-0500P160
VSDS-0500P210
VSDS-0600P110
VSDS-0600P160
VSDS-0600P210
VSDS-0600P310
VSDS-0650P110
VSDS-0650P160
VSDS-0650P210
VSDS-0650P260
VSDS-0700P110
VSDS-0700P160
VSDS-0800P110
VSDS-0800P160
VSDS-0800P210
VSDS-0800P260
VSDS-0800P310
VSDS-0800P450
VSDS-0900P160
VSDS-1000P110
VSDS-1000P160
VSDS-1000P210
VSDS-1000P260
VSDS-1000P310
VSDS-1000P350
VSDS-1000P450
VSDS-1000P600
VSDS-1100P160
VSDS-1200P160
VSDS-1200P210
VSDS-1200P260
VSDS-1200P310
VSDS-1200P350
VSDS-1200P450
VSDS-1200P600
VSDS-1300P160
VSDS-1300P260
VSDS-1400P160
VSDS-1400P210

4,0
50
50
50
6,0
6,0
6,0
6,0
6,5
6,5
6,5
6,5
70
70
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
1,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
13,0
13,0
14,0
14,0

110 50 1

10
160
210
110
160
210
310
110
160
210
260
10
160
110
160
210
260
310
450
160
10
160
210
260
310
350
450
600
160
160
210
260
310
350
450
600
160
260
160
210

50 1
100 1
150 1
50 1
100 1
150 1
250 1
50 1
100 1
150 1
200 1
50 1
100 1
50 1
100 1
150 1
200 1
250 1
400 1
100 1
50 1
100 1
150 1
200 1
250 1
290 1
400 1
550 1
100 1
100 1
150 1
200 1
250 1
290 1
400 1
550 1
100 1
200 1
100 1
150 1

L1

L2

A



PRIKLEPOVE VRTAKY OPTIMAtools

DVOJBRITY PRIKLEPOVY VRTAK SDS PLUS S KARBIDOVYM HROTEM

« pro pouZiti do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.
« karbidové ostfi vrtdku a tvar Sroubovice pro rychly odvod materidlu ven z otvoru zarucuji dlouhou Zivotnost a vysoky vykon
« presné ulozeni karbidového hrotu do téla vrtaku pfi teploté 1100 °C, vrték diky tomu odolava vyssim teplotam

Objednacikéd | _primérvmm | Limm ] __Lmn | Ksvbaleni
200 1

VSDS-1400P260 14,0 260

VSDS-1400P310 14,0 310 250 1

VSDS-1400P450 14,0 450 400 1

VSDS-1400P600 14,0 600 550 1 [
VSDS-1600P160 16,0 160 100 1

VSDS-1600P210 16,0 210 150 1

VSDS-1600P260 16,0 260 200 1

VSDS-1600P310 16,0 310 250 1 i
VSDS-1600P450 16,0 450 400 1

VSDS-1600P600 16,0 600 550 1 =
VSDS-1800P210 18,0 210 150 1

VSDS-1800P260 18,0 260 200 1

VSDS-1800P310 18,0 310 250 1 =
VSDS-1800P450 18,0 450 400 1

VSDS-1800P600 18,0 600 550 1

VSDS-2000P450 20,0 450 350 1 | |
VSDS-2000P600 20,0 600 500 1 T
VSDS-2000P800 20,0 800 700 1

VSDS-2200P450 22,0 450 350 1

VSDS-2200P600 22,0 600 500 1

VSDS-2200P800 22,0 800 700 1

VSDS-2400P450 24,0 450 350 1

VSDS-2400P600 24,0 600 500 1

VSDS-2400P800 24,0 800 700 1

VSDS-2400P1000 24,0 1000 900 1

» Polozky skladem. » Neoznacené polozky - dodani do 10 dnii.




‘? PRIKLEPOVE VRTAKY OPTIMAtools
/

CTYRBRITY PRIKLEPOVY VRTAK SDS PLUS SE SAMOSTREDICIM MONOBLOKOVYM KARBIDOVYM HROTEM
- pro pouZiti do armovaného betonu, betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.

« geometrie se 4 bfity zabrafiuje zaseknuti v armovani

« se samosttedicim monoblokovym karbidovym hrotem

« dvojitd Sroubovice pro rychly odvod materidlu ven z otvoru zarucuje dlouhou Zivotnost a vysoky vykon

» Dodani do 10 dnii.

110 50 1

VSDS4-0500P110 50
VSDS4-0500P160 50 160 100 1
VSDS4-0500P210 50 260 200 1
VSDS4-0550P110 55 10 50 1
VSDS4-0550P160 55 160 100 1
VSDS4-0600P110 6,0 10 50 1
VSDS4-0600P160 6,0 160 100 1
VSDS4-0600P210 6,0 210 150 1
VSDS4-0600P260 6,0 260 200 1
VSDS4-0600P310 6,0 310 250 1
VSDS4-0650P160 6,5 160 100 1
VSDS4-0650P210 6,5 210 150 1
VSDS40650P260 6,5 260 200 1
VSDS40650P310 6,5 310 250 1
VSDS4-0700P110 70 110 50 1
VSDS4-0700P160 70 160 100 1 DIN 8035
VSDS4-0800P110 8,0 110 50 1
VSDS4-0800P160 8,0 160 100 1 [
VSDS4-0800P210 8,0 210 150 1
VSDS4-0800P260 8,0 260 200 1
VSDS4-0800P310 8,0 310 250 1
VSDS4-0800P460 8,0 460 400 1 ]
VSDS4-1000P110 10,0 110 50 1
VSDS4-1000P160 10,0 160 100 1 =
VSDS4-1000P210 10,0 210 150 1
VSDS4-1000P260 10,0 260 200 1 ]
VSDS4-1000P310 10,0 310 250 1
VSDS4-1000P450 10,0 450 400 1
VSDS4-1000P600 10,0 600 550 1
VSDS4-1000P1000 10,0 1000 940 1
VSDS4-1200P160 12,0 160 110 1 T o
VSDS4-1200P210 12,0 210 160 1
VSDS4-1200P260 12,0 260 210 1
VSDS4-1200P310 12,0 310 260 1
VSDS4-1200P450 12,0 450 400 1
VSDS4-1200P600 12,0 600 550 1
VSDS4-1200P1000 12,0 1000 950 1
VSDS4-1400P160 14,0 160 10 1
VSDS4-1400P210 14,0 210 160 1
VSDS4-1400P260 14,0 260 210 1
VSDS4-1400P310 14,0 310 260 1

A



PRIKLEPOVE VRTAKY OPTIMAtools

CTYRBRITY PRIKLEPOVY VRTAK SDS PLUS SE SAMOSTREDICIM MONOBLOKOVYM KARBIDOVYM HROTEM
- pro pouZiti do armovaného betonu, betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.

« geometrie se 4 bfity zabrafiuje zaseknuti v armovani

« se samostfedicim karbidovym hrotem

« dvojitd Sroubovice pro rychly odvod materidlu ven z otvoru zarucuje dlouhou Zivotnost a vysoky vykon

» Dodani do 10 dnii.

400 1

VSDS4-1400P450 14,0 450

VSDS4-1400P600 14,0 600 550 1
VSDS4-1400P1000 14,0 1000 950 1

VSDS4-1500P160 15,0 160 10 1

VSDS4-1500P210 15,0 210 160 1 DIN 8035
VSDS4-1500P260 15,0 260 210 1

VSDS4-1500P450 15,0 450 400 1 [
VSDS4-1600P160 16,0 160 10 1

VSDS4-1600P210 16,0 210 160 1

VSDS4-1600P260 16,0 260 210 1

VSDS4-1600P310 16,0 310 260 1 ]
VSDS4-1600P450 16,0 450 400 1

VSDS4-1600P600 16,0 600 550 1 =
VSDS4-1600P1000 16,0 1000 950 1

VSDS4-1800P250 18,0 250 200 1 N
VSDS4-1800P450 18,0 450 400 1

VSDS4-2000P250 20,0 250 200 1

VSDS4-2000P450 20,0 450 400 1

VSDS4-2200P250 22,0 250 200 1

VSDS4-2200P450 22,0 450 400 1 T S
VSDS4-2400P250 24,0 250 200 1

VSDS4-2400P450 24,0 450 400 1

VSDS4-2500P250 25,0 250 200 1

VSDS4-2500P450 25,0 450 400 1

VSDS4-2800P250 28,0 250 200 1

VSDS4-2800P450 28,0 450 400 1

VSDS4-3000P450 30,0 450 400 1

VSDS4-3200P450 30,0 450 400 1




(, PRIKLEPOVE VRTAKY OPTIMAtools
/

PRIKLEPOVY VRTAK SDS — MAX “KING“

- pro pouZiti do betonu a armovaného betonu, vapencového piskovce, kamene, zdiva
« pro pouZiti ve vrtacich kladivech s upindnim SDS-max
« 3 karbidové hroty se samostfedicim bodem, 6 bfitdi

» Dodani do 10 dnii.

VSDSM-1200P340 12,00

VSDSM-1200P540 12,00 2 540 400 1

VSDSM-1400P340 14,00 2 340 200 1

VSDSM-1400P540 14,00 2 540 400
mmmw

VSDSM-1600P340 16,00

VSDSM-1600P540 16,00 6 540 400 1

VSDSM-1800P340 18,00 6 340 200 1

VSDSM-1800P540 18,00 6 540 400 1

VSDSM-1800P920 18,00 6 920 780 1

VSDSM-2000P340 20,00 6 340 200 1

VSDSM-2000P540 20,00 6 540 400 1

VSDSM-2000P920 20,00 6 920 780 1

VSDSM-2000P1300 20,00 6 1300 1160 1

VSDSM-2000P1500 20,00 6 1500 1360 1

VSDSM-2200P340 22,00 6 340 200 1

VSDSM-2200P540 22,00 6 540 400 1

VSDSM-2200P920 22,00 6 920 780 1 DIN 8035

VSDSM-2200P1300 22,00 6 1300 1160 1

VSDSM-2400P340 24,00 6 340 200 1 T

VSDSM-2400P540 24,00 6 540 400 1

VSDSM-2400P920 24,00 6 920 780 1

VSDSM-2500P340 25,00 6 340 200 1

VSDSM-2500P540 25,00 6 540 400 1 T

VSDSM-2500P920 25,00 6 920 780 1

VSDSM-2500P1300 25,00 6 1300 1160 1

VSDSM-2500P1500 25,00 6 1500 1360 1 =

VSDSM-2600P540 26,00 6 540 400 1

VSDSM-2600P920 26,00 6 920 780 1 N

VSDSM-2800P540 28,00 6 540 400 1

VSDSM-2800P690 28,00 6 690 550 1

VSDSM-2800P920 28,00 6 920 780 1

VSDSM-3000P540 30,00 6 540 400 1

VSDSM-3000P920 30,00 6 920 780 1 —_

VSDSM-3200P540 32,00 6 540 400 1 0

VSDSM-3200P920 32,00 6 920 780 1

VSDSM-3200P1300 32,00 6 1300 1160 1

VSDSM-3200P1500 32,00 6 1500 1360 1

VSDSM-3500P540 35,00 6 540 400 1

VSDSM-3500P920 35,00 6 920 780 1

VSDSM-3800P540 38,00 6 540 400 1

VSDSM-4000P540 40,00 6 540 400 1

VSDSM-4000P920 40,00 6 920 780 1

VSDSM-4000P1300 40,00 6 1300 1160 1

VSDSM-4000P1500 40,00 6 1500 1360 1

VSDSM-4500P540 45,00 6 540 400 1

VSDSM-4500P780 45,00 6 920 780 1

VSDSM-4500P1300 45,00 6 1300 1160 1

VSDSM-4500P1500 45,00 6 1500 1360 1

A



DIAMANTOVE VRTAKY/KORUNKY OPTIMAtools

DIAMANTOVY VRTAK/KORUNKA PRO VRTANI KACHLICEK A DLAZBY

- vrtak pro mokré vrtani vrtackou bez piiklepu

« kvalita diamantu umoziuje vrténi keramiky, porceldnu, Zuly, mramoru a skla

« idedlni pro vyvrtani otvor(i do obkladd a dlazeb pro instalaci koupelnovych doplfikd

« pouZiti: zaCnéte vrtat s ndstrojem pod thlem 45° pro snadnéjsi navrtani diry, a aby nedoslo k uklouznuti a poskozeni povrchu,
poté pomalu postupujte do Ghlu 90° a pokracujte ve vrtani

» Dodani do 10 dni.

| Objednacikid | Primérvam | __Limn | __2mm | _dmm | Ksvbaleni |
40 9,5 1

VDIA-0500 5,00 70

VDIA-0600 6,00 70 40 95 1 [ ]

VDIA-0800 8,00 80 40 9,5 1

VDIA-1000 10,00 80 40 95 1 -
N

VDIA-1200 12,00 80 40 95 1

VDIA-1400 14,00 80 40 95 1

VDIA-1500 15,00 80 40 95 1 -

VDIA-1600 16,00 90 50 95 1

VDIA-1700 17,00 90 50 95 1

VDIA-1800 18,00 90 50 95 1

VDIA-2000 20,00 90 50 95 1

VDIA-2200 22,00 90 50 95 1

VDIA-2500 25,00 90 50 95 1 T )

VDIA-2700 27,00 90 50 95 1

VDIA-3000 30,00 90 50 95 1

VDIA-3400 34,00 90 50 95 1

VDIA-3500 35,00 90 50 95 1

VDIA-4000 40,00 90 50 125 1

VDIA-4500 45,00 90 50 125 1

VDIA-5000 50,00 90 50 125 1

VDIA-5500 55,00 90 50 125 1

VDIA-6000 60,00 90 50 125 1

VDIA-6500 65,00 90 50 125 1

Tabulka odolnosti viii opotiebeni glazované dlazby

“ Charakteristika materidlu Priklad pouziti

PEI1 nizkd odolnost obkladovy materidl

PEI2 malé zdtéz univerzaIni obklady, koupelny

PEI3 stfedni zatéz vhodné do obyvacich pokojdi, chodeb apod. nevhodné do kuchyni, zadvefi a vstupnich hal

PEI4 vyssi odolnost vhodné zejména do interiéru, dlazbu s oznacenim mrazuvzdornd Ize pouZit na terasy, piistupové chodniky

PEI5 nejvyssi odolnost vhodné do restauraci, hotell apod.




" VRTAKY DO SKLA OPTIMAtools
”

CTYRBRITY VRTAK DO SKLA S KARBIDOVYM PLATKEM

- vysoce vykonny vrték vybaveny specidlnim tvrdokovovym platkem urcenym pro vrtani otvord do skla, obkladd, keramiky a porceldnu
« bit je vyroben z karbidu wolframu
« pfi vrtani je nutno zajistit nizké otacky bez piiklepu a odplavovani odvrtaného materialu vodou

» Dodani do 10 dnii.

VSS-0300 3,00 62 1
VSS-0400 4,00 65 1
VSS-0500 5,00 67 1
VSS-0600 6,00 72 1
VSS-0800 8,00 77 1
d
VSS-1000 10,00 82 1
VSS-1200 12,00 87 1

11

Doporucené otacky (r.p.m.)

3-4-5 700-1000
6-6,5-7-8 550-750
9-10 350-550 ——

12 250 - 400




VRTAKY DO DREVA OPTIMAtools

VRTAKY DO DREVA CRV, DIN 7487
« spirdlovy vrtdk s brousenym predfezem vhodny pro vrtdni otvori do mékkého a tvrdého dreva bez otiepi
« velmi vykonny vrték s velkou Zivotnosti

» Dodani do 10 dni.

30

\D-0300 3,00 60 3 1

\D-0400 4,00 75 40 4 1

\D-0500 5,00 85 45 5 1

\D-0600 6,00 90 50 6 1

VD-0650 6,50 90 50 7 1 E
VD-0700 7,00 105 60 7 1

VD-0800 8,00 110 65 8 1

VD-0900 9,00 15 70 9 1 ]
VD-1000 10,00 120 75 10 1

VD-1100 11,00 130 80 10 1

VD-1200 12,00 140 85 10 1 =
VD-1300 13,00 150 95 10 1

VD-1400 14,00 150 95 10 1 ~N
VD-1500 15,00 160 100 10 1

\VD-1600 16,00 160 105 10 1

VD-1800 18,00 180 120 10 1

\D-2000 20,00 200 130 10 1

\VD-2200 22,00 210 140 13 13 T o
\D-2400 24,00 215 140 13 13

\D-2600 26,00 215 140 13 13

\/D-2800 28,00 220 150 13 13

\D-3000 30,00 220 150 13 13

VDSET410 4-5-6-8-10 5
VDSET310 3-4-5-6-7-8-9-10 8







Vrtaci korunky
s weldon upinanim

Vykruzovaci
korunky






VRTACI KORUNKY HSS OPTIMAtools

VRTACI KORUNKY, DELKA 25 mm

« urené pro velmi rychlé a piesné vrtani

« umoziuji: rychly posuv a nizky fezny odpor, vy3si kvalitu povrchu a lepsi toleranci

« vhodné pro Siroké spektrum aplikaci véetné stavebnictvi, strojirenstvi, hornictvi, plynérenstvi
« upnuti WELDON (@ 19,05 mm) s diilkem pro aretaci

25

KVHW1225 12 weldon HSS 1
KVHW1325 13 25 weldon HSS 1
KVHW1425 14 25 weldon HSS 1
KVHW1525 15 25 weldon HSS 1
KVHW1625 16 25 weldon HSS 1
KVHW1725 17 25 weldon HSS 1 .L.
KVHW1825 18 25 weldon HSS 1 T
KVHW1925 19 25 weldon HSS 1
KVHW2025 20 25 weldon HSS 1 -
KVHW2125 21 25 weldon HSS 1 -
KVHW2225 22 25 weldon HSS 1
KVHW2325 23 25 weldon HSS 1 1
KVHW2425 24 25 weldon HSS 1
KVHW2525 25 25 weldon HSS 1 L
KVHW2625 26 25 weldon HSS 1
KVHW2725 27 25 weldon HSS 1 b
KVHW2825 2 2 weldon HSs 1 19,05 mm
KVHW2925 29 25 weldon HSS 1
KVHW3025 30 25 weldon HSS 1
KVHW3125 31 25 weldon HSS 1
KVHW3225 32 25 weldon HSS 1
KVHW3325 33 25 weldon HSS 1
KVHW3425 34 25 weldon HSS 1
KVHW3525 35 25 weldon HSS 1
KVHW3625 36 25 weldon HSS 1
KVHW3725 37 25 weldon HSS 1
KVHW3825 38 25 weldon HSS 1
KVHW3925 39 25 weldon HSS 1
KVHW4025 40 25 weldon HSS 1
KVHW4125 4 25 weldon HSS 1
KVHW4225 4 25 weldon HSS 1
KVHW4325 43 25 weldon HSS 1
KVHW4425 44 25 weldon HSS 1
KVHW4525 45 25 weldon HSS 1
KVHW4625 46 25 weldon HSS 1
KVHW4725 47 25 weldon HSS 1
KVHW4825 48 25 weldon HSS 1
KVHW4925 49 25 weldon HSS 1
KVHW5025 50 25 weldon HSS 1
KVHW25SET 14,16, 18,20, 22, 24 25 weldon HSS 6

s



" VRTACi KORUNKY HSS OPTIMAtools
”

VRTACI KORUNKY, DELKA 50 mm

« urené pro velmi rychlé a piesné vrtani

« umoziuji: rychly posuv a nizky fezny odpor, vy33i kvalitu povrchu a lepsi toleranci

« vhodné pro Siroké spektrum aplikaci vcetné stavebnictvi, strojirenstvi, hornictvi, plynérenstvi
« upnuti WELDON (@ 19,05 mm) s diilkem pro aretaci

KVHW1250 weldon
KVHW1350 13 50 weldon HSS 1
KVHW1450 14 50 weldon HSS 1
KVHW1550 15 50 weldon HSS 1
KVHW1650 16 50 weldon HSS 1
KVHW1750 17 50 weldon HSS 1 ﬂ
KVHW1850 18 50 weldon HSS 1 L
KVHW1950 19 50 weldon HSS 1 T
KVHW2050 20 50 weldon HSS 1
KVHW2150 2 50 weldon HSS 1
KVHW2250 22 50 weldon HSS 1 =
KVHW2350 23 50 weldon HSS 1
KVHW2450 24 50 weldon HSS 1
KVHW2550 25 50 weldon HSS 1
KVHW2650 26 50 weldon HSS 1 -
KVHW2750 27 50 weldon HSS 1 o
KVHW2850 28 50 weldon HSS 1
KVHW2950 29 50 weldon HSS 1 A
KVHW3050 30 50 weldon HSS 1 19,05 mm
KVHW3150 3 50 weldon HSS 1
KVHW3250 32 50 weldon HSS 1
KVHW3350 3 50 weldon HSS 1
KVHW3450 34 50 weldon HSS 1
KVHW3550 35 50 weldon HSS 1
KVHW3650 36 50 weldon HSS 1
KVHW3750 37 50 weldon HSS 1
KVHW3850 38 50 weldon HSS 1
KVHW3950 39 50 weldon HSS 1
KVHW4050 40 50 weldon HSS 1
KVHW4150 41 50 weldon HSS 1
KVHW4250 42 50 weldon HSS 1 ®
KVHW4350 ;3 50 weldon HSS 1
KVHW4450 44 50 weldon HSS 1
KVHW4550 45 50 weldon HSS 1
KVHW4650 46 50 weldon HSS 1
KVHW4750 47 50 weldon HSS 1
KVHW4850 48 50 weldon HSS 1
KVHW4950 49 50 weldon HSS 1
KVHW5050 50 50 weldon HSS 1
NAV[\DE(I’ HROT
I ST N T
NH77 6,34/5,3x77mm
NH102 6,34/5,3x102mm 102 1

REDUKCE PRO UPNUTiQUICK-IN

KVHW redukce

A



VRTACi KORUNKY HSS OPTIMAtools

VRTACI KORUNKY, DELKA 75 mm

« urcené pro velmi rychlé a pfesné vrtani

« umoZnuji: rychly posuv a nizky fezny odpor, vy33i kvalitu povrchu a lepsi toleranci

« vhodné pro Siroké spektrum aplikaci véetné stavebnictvi, strojirenstvi, hornictvi, plyndrenstvi
« upnuti WELDON (@ 19,05 mm)

» Dodani do 10 dni.

KVHW1875 weldon 1
KVHW1975 19 75 weldon HSS 1
KVHW2075 20 75 weldon HSS 1
KVHW2175 21 75 weldon HSS 1
KVHW2275 2 75 weldon HsS 1 @
KVHW2375 3 75 weldon HSS 1 _
KVHW2475 u 75 weldon Hss 1 T
KVHW2575 25 75 weldon HSS 1
KVHW2675 26 75 weldon HSS 1
KVHW2775 27 75 weldon HSS 1
KVHW2875 28 75 weldon HSS 1 -
KVHW2975 2 75 weldon HSS 1 -
KVHW3075 30 75 weldon HSS 1
KVHW3175 31 75 weldon HSS 1
KVHW3275 32 75 weldon HSS 1
KVHW3375 3 75 weldon HSS 1 1
KVHW3475 34 75 weldon HSS 1
KVHW3575 35 75 weldon HSS 1
KVHW3675 36 75 weldon HSS 1
KVHW3775 37 75 weldon HSS 1 1m|n
KVHW3875 38 75 weldon HSS 1 '
KVHW3975 39 75 weldon HSS 1
KVHW4075 40 75 weldon HSS 1
KVHW4275 Y] 75 weldon HSS 1
KVHW4575 45 75 weldon HSS 1
KVHW4675 46 75 weldon HSS 1
KVHW4875 48 75 weldon HSS 1
KVHW5075 50 75 weldon HSS 1
NAVADECi HROT

NH130 7,98x130mm




" VRTACI KORUNKY HSS OPTIMAtools
”

VRTACI KORUNKY, DELKA 100 mm

« urcené pro velmi rychlé a piesné vrtani

« umoziujf: rychly posuv a nizky fezny odpor, vyssi kvalitu povrchu a lepsi toleranci

« vhodné pro Siroké spektrum aplikaci vetné stavebnictvi, strojirenstvi, hornictvi, plyndrenstvi
« upnuti WELDON (@ 19,05 mm)

» Dodani do 10 dni.

KVHW18100 weldon 1
KVHW19100 19 100 weldon HSS 1
KVHW20100 20 100 weldon HSS 1
KVHW21100 2 100 weldon HSS 1
KVHW22100 2 100 weldon Hss 1 1]
KVHW23100 3 100 weldon HSS 1 _
KVHW24100 2% 100 weldon HsS 1
KVHW25100 25 100 weldon HSS 1
KVHW26100 26 100 weldon HSS 1
KVHW27100 27 100 weldon HSS 1
KVHW28100 28 100 weldon HSS 1
KVHW29100 29 100 weldon HsS 1
KVHW30100 30 100 weldon HSS 1 =
KVHW31100 31 100 weldon HSS 1
KVHW32100 32 100 weldon HSS 1
KVHW33100 33 100 weldon HSS 1
KVHW34100 34 100 weldon HSS 1
KVHW35100 35 100 weldon HSS 1
KVHW36100 36 100 weldon Hss 1 B
KVHW37100 37 100 weldon HSS 1
KVHW38100 38 100 weldon HSS 1
KVHW39100 39 100 weldon HSS 1  —
KVHW40100 40 100 weldon HSS 1 19,05 mm
KVHW42100 Y] 100 weldon HSS 1
KVHW45100 45 100 weldon HSS 1
KVHW46100 46 100 weldon HSS 1
KVHW48100 48 100 weldon HSS 1
KVHW50100 50 100 weldon HSS 1
NAVADECi HROT

NH160 7,98x160mm




VRTACI KORUNKY TCT OPTIMAtools

VRTACI KORUNKY S BRITY Z TVRDOKOVU TCT DELKA 35 mm
« pro vrtani oceli, médi, hliniku, nerezové oceli a plastd, v podobé desek nebo trubek
« vysoky fezny vykon diky zubtim z karbidu wolframu (TCT), dlouhd Zivotnost, mensi vibrace pfi fezani, hladky povrch

» Dodani do 10 dnii.

KVTCT1435 weldon
KVTCT1535 15 35 weldon Ta 1
KVTCT1635 16 35 weldon Ta 1
KVTCT1735 17 35 weldon Ta 1
KVTCT1835 18 35 weldon a 1
KVTCT1935 19 35 weldon T 1
KVTCT2035 20 35 weldon a 1
KVTCT2135 21 35 weldon Ta 1
KVTCT2235 22 35 weldon T 1
KVT(T2335 23 35 weldon Ta 1 0
KVTCT2435 24 35 weldon Q) 1 T
KVTCT2535 25 35 weldon Ta 1
KVTCT2635 26 35 weldon Ta 1
KVTCT2735 27 35 weldon a 1 =
KVTCT2835 28 35 weldon a 1
KVT(T2935 29 35 weldon Ta 1
KVTCT3035 30 35 weldon TcT 1
KVTCT3135 3 3 weldon 1a 1 -
KVTCT3235 32 35 weldon T 1
KVTCT3335 33 35 weldon Ta 1
KVTCT3435 34 35 weldon a 1 —
KVTCT3535 35 35 weldon 1a 1 19,05 mm
KVTCT3635 36 35 weldon Ta 1
KVTCT3735 37 35 weldon Ta 1
KVTCT3835 38 35 weldon a 1
KVTCT3935 39 35 weldon T 1
KVTCT4035 40 35 weldon a 1
KVTCT4235 4 35 weldon Ta 1
KVTCT4535 45 35 weldon 1[q) 1
KVT(T4835 48 35 weldon Ta 1
KVTCT5035 50 35 weldon Q) 1
NAVADECI HROT
 prmervom T T
NHTCT3516 6,34x90mm 14-16

NHTCT3550 7,98X90mm 17-90 90 1




" VRTACi KORUNKY TCT OPTIMAtools
”

VRTACi KORUNKY S BRITY Z TVRDOKOVU TCT DELKA 50 mm
« pro vrtani oceli, médi, hliniku, nerezové oceli a plastdi, v podobé desek nebo trubek
« vysoky fezny vykon diky zubtim z karbidu wolframu (TCT), dlouha Zivotnost, mensi vibrace pfi fezani, hladky povrch

» Dodani do 10 dni.
BT N T N T
KVTCT1450 weldon
KVTCT1550 15 50 weldon T 1
KVTCT1650 16 50 weldon T 1
KVTCT1750 17 50 weldon Ta 1
KVTCT1850 18 50 weldon Ta 1
KVTCT1950 19 50 weldon Ta 1
KVTCT2050 20 50 weldon Ta 1
KVTCT2150 21 50 weldon a 1
KVTCT2250 22 50 weldon Ta 1
KVTCT2350 23 50 weldon Ta 1
KVTCT2450 24 50 weldon Ta 1 g
KVTCT2550 25 50 weldon Ta 1 -
KVTCT2650 26 50 weldon T 1
KVTCT2750 27 50 weldon Ta 1
KVTCT2850 28 50 weldon Ta 1 —
KVTCT2950 P 50 weldon a 1 -
KVTCT3050 30 50 weldon T 1
KVTCT3150 3 50 weldon T 1
KVTCT3250 32 50 weldon Ta 1 -
KVTCT3350 33 50 weldon T 1
KVTCT3450 34 50 weldon T 1
KVTCT3550 35 50 weldon T 1
KVTCT3650 36 50 weldon Ta 1 19,05 mm
KVTCT3750 37 50 weldon T 1
KVTCT3850 38 50 weldon Ta 1
KVTCT3950 39 50 weldon Ta 1
KVTCT4050 40 50 weldon T 1
KVT(T4250 4 50 weldon Ta 1
KVTCT4550 45 50 weldon Ta 1
KVTCT4850 48 50 weldon T 1
KVTCT5050 50 50 weldon T 1
NAVI'\DI'ECi HROT
m-mm
NHTCT5016 6,34x103 mm
NHTCT5050 7,98x103 mm 103 1

Doporuéené otéEky (r.p.m.)

1214

15+17 530 610 200 180
18--20 380 530 180 160
21+23 290 460 160 140
24--26 250 400 140 120
27+30 200 340 120 100
3134 185 300 110 80
35+-40 170 270 100 60
4145 130 240 80 40
46+50 100 180 60 20

REDUKfNiPOUZDRO MORSE MK2, MK3/WELDON, HSS-G, DIN 2185

MK2w krabicka

MK3W 3 175 krabicka 1 n



PILOVE VRTAKY OPTIMAtools

OKRUZNi PILOVY VRTAK DO KOVU HSS-G, DM05
« pro ploché materidly z legované i nelegované oceli, nerezi a plastu (o max. tloustce 10,5 - 12mm)
+ 5% obsah molybdenu zvy3uje odolnost proti prasknuti a Ginavé materialu

» Dodani do 10 dnii.

| Objedmackid | gmm | _dmm | _limn ] _Lmm | Kvbaleni
10 20 1

OPV10 8 10,50

OPV11 n 8 20 10,50 1

0PV12 12 8 20 10,50 1

OPV13 13 8 20 10,50 1

OPV14 14 8 20 10,50 1

0PV15 15 8 20 10,50 1

OPV16 16 10 22 12,00 1

0PV17 17 10 22 12,00 1

O0PV18 18 10 22 12,00 1

0PV19 19 10 22 12,00 1

0PV20 20 10 22 12,00 1

OPV21 2 10 22 12,00 1

0PV22 22 10 22 12,00 1

0PV23 23 10 22 12,00 1

0PV24 24 10 22 12,00 1

OPV25 25 10 22 12,00 1

OPV26 26 10 22 12,00 1 ﬂ
0PV27 27 10 22 12,00 1 /
OPV28 28 10 22 12,00 1 |.1
0PV29 29 10 22 12,00 1

OPV30 30 10 22 12,00 1 |_2
0PV31 31 10 22 12,00 1

0PV32 32 10 22 12,00 1

0PV33 33 10 22 12,00 1

OPV34 34 10 22 12,00 1

0PV35 35 10 22 12,00 1 \/d\
OPV36 36 10 22 12,00 1

0PV37 37 10 22 12,00 1

OPV38 38 10 22 12,00 1

0PV39 39 10 22 12,00 1

OPV40 40 10 22 12,00 1

OPVA1 41 10 22 12,00 1

0PV42 4 10 22 12,00 1

0PV43 43 10 22 12,00 1

0PV44 44 10 22 12,00 1

OPV45 45 10 22 12,00 1

OPV46 46 10 22 12,00 1

0PV47 47 10 22 12,00 1

0PV48 48 10 22 12,00 1

0PV49 49 10 22 12,00 1

OPV50 50 10 22 12,00 1

OPV51 51 10 22 12,00 1

OPV52 52 10 22 12,00 1

OPV53 53 10 22 12,00 1

S



" PILOVE VRTAKY OPTIMAtools
”

OKRUZNi PILOVY VRTAK DO KOVU HSS-G, DMO5
« pro ploché materidly z legované i nelegované oceli, nerezi a plastu (o max. tloustce 10,5 - 12mm)
+ 5% obsah molybdenu zvy3uje odolnost proti prasknuti a Ginavé materialu

» Dodani do 10 dn.

mmmmm

OPV54 12,00

OPV55 55 10 22 12,00 1

OPV56 56 10 22 12,00 1

OPV57 57 10 22 12,00 1

OPV58 58 10 22 12,00 1

OPV59 59 10 22 12,00 1 ‘g/\

OPV60 60 10 22 12,00 1

0PV62 62 10 22 12,00 1 L1
OPV65 65 10 22 12,00 1

OPV68 68 10 22 12,00 1 l‘2

OPV70 70 10 22 12,00 1

OPV75 75 10 22 12,00 1

OPV80 80 10 22 12,00 1

OPV85 85 10 22 12,00 1 \/\
0PV90 90 10 22 12,00 1 d
0PV95 95 10 22 12,00 1

OPV100 100 10 22 12,00 1

OPV105 105 10 22 12,00 1

OPV110 110 10 22 12,00 1

OPV115 15 10 22 12,00 1

0PV120 120 10 22 12,00 1

Doporucené otacky (r.p.m.)

m“m““

10+-17
18+-24 370 530 530 350 270
2532 290 380 380 280 230
33+38 250 290 290 230 180
3945 210 250 250 200 170
4652 190 200 200 180 150
53+58 170 185 185 150 120
59+65 130 170 170 120 90
68--70 110 130 130 100 80
75+85 100 100 100 80 70
90--100 90 90 90 70 60
105+-120 70 70 70 60 50

UPiNA(i DRZAK S VODiCiM VRTAKEM

0P1620 16-20 stopka M12x1,25
0P2152 21-52 stopka M14x1,50 1
0P53120 53-120 stopka M16x1,50 1
B T S N
0P540 5x40 10-15 mm
0P640 6x40 16-120 mm 1
0P645 6x45 Pruzinka 1

4



PILOVE VRTAKY OPTIMAtools

OKRUZNI TVRDOKOVOVY TCT, PILOVY VRTAK DO KOVU
« napdjené karbidové zuby, které umoZiiuji snadnéjsi vrtani s men3i pfitlacnou silou
- pro legovanou i nelegovanou ocel, nerez, barevné kovy

» Dodani do 10 dni.

14 10 36 29 1

OPVTCT14
OPVICT15 15 10 36 2 1

OPVICT16 16 10 36 2 1

OPVICT17 17 10 36 2 1

OPVTCT18 18 10 36 2 1

OPVTCT19 19 13 36 2 1

OPVTCT20 2 13 36 2 1

OPVTCT21 2 13 36 2 1

OPVTCT22 2 13 36 2 1

OPVTCT23 B 13 36 2 1

OPVTCT24 % 13 36 2 1

OPVTCT25 2 13 36 2 1

0PVTCT26 2% 13 36 2 1

OPVICT27 7 13 36 2 1 y
0PVTCT28 2 13 36 2 1

OPVTCT29 29 13 36 2 1 11
OPVTCT30 30 13 36 2 1

OPVTCT31 3 13 36 2 1 12

OPVTCT32 32 13 36 2 1

OPVTCT33 3 13 36 2 1

OPVTCT34 34 13 36 2 1

OPVTCT35 35 13 36 2 1

OPVICT36 36 13 36 2 1

OPVTCT37 37 13 36 2 1

OPVTCT38 38 13 36 2 1 —
OPVTCT39 39 13 36 2 1 d
OPVICT40 40 13 36 2 1

OPVTCT41 4 13 36 2 1

OPVICT42 ) 13 36 2 1

OPVTCT43 3 13 36 2 1

OPVTCT44 “ 13 36 2 1

OPVICT45 45 13 36 2 1

OPVTCT46 4 13 36 2 1

OPVTCT47 a7 13 36 2 1

OPVTCT48 18 13 36 2 1

OPVTCT49 19 13 36 2 1

OPVTCT50 50 13 36 2 1

OPVTCTS1 51 13 36 2 1

OPVTCTS2 52 13 36 2 1

OPVTCTS3 53 13 36 2 1

OPVTCTS4 54 13 36 2 1

OPVTCTSS 55 13 36 2 1

OPVTCT60 60 13 36 2 1

OPVTCT65 65 13 36 2 1

e



" PILOVE VRTAKY OPTIMAtools
”

OKRUZNI TVRDOKOVOVY TCT, PILOVY VRTAK DO KOV0
- napdjené karbidové zuby, které umoZiiuji snadnéjsi vrtani s mensi pritlacnou silou
« pro legovanou i nelegovanou ocel, nerez, barevné kovy

» Dodani do 10 dni.

| Objedmackid | mm | _dmm | _limn | _Lmm | Kvbaleni

TCT zavitovy diik 0

OPVTCT70 70 13 36 29 1 /

OPVTCT75 75 13 36 29 1

OPVTCT80 80 13 36 29 1 L1
OPVTCT85 85 13 36 29 1

OPVTCT90 90 13 36 29 1 L2

OPVTCT95 95 13 36 29 1

OPVTCT100 100 13 36 29 1

OPVTCT105 105 13 36 29 1

OPVTCT110 110 13 36 29 1

OPVTCT115 115 13 36 29 1

OPVTCT120 120 13 36 29 1

OPVTCT125 125 13 36 29 1 \/d\
OPVTCT130 130 13 36 29 1

Doporucené otacky (r.p.m.)

1520

2130 400 550 450

31-+-40 280 450 320

41+50 250 380 270

5160 200 300 230

6580 180 280 190
85100 150 200 150
105130 80 130 100

UPINACI DRZAK S VODiCiM VRTAKEM

0P70130 70-130 Upinaci drzék
0P660 6x60 Stredovy vrtdk

0PS6 6 Upinaci cervik (Sroubek) 6 mm 1




BIMETALOVE VYKRUZOVACI KORUNKY OPTIMAtools

BIMETALOVA VYKRUZOVACI KORUNKA HSS

- pouiti: barevné a lehké kovy, plasty, desky ze sadrokartonu, armované desky, preklizky, préce se dfevem

» Dodani do 10 dni.

14 1

BOK14
BOK16 16 1
BOK17 17 1
BOK19 19 1
BOK20 2 UDS1430 1
BOK21 21 1
BOK22 n UDK1430 1
BOK24 P 1
BOK25 2 UDS143011 1
BOK27 7 1
BOK29 29 1
BOK30 30 1
BOK32 ) 1
BOK33 3 1
BOK35 35 1
BOK37 37 UDS3251 1
BOK38 38 1
BOK40 | UDS32210 1 40"7/;;
BOK41 4 1
BOK43 It UDS32210/2 1
BOK44 4 1
BOK46 46 UDS32210/3 1 )
BOK48 48 1
BOK51 51 1
BOK52 52 1
BOK54 54 1
BOK57 57 1
BOK59 59 1
BOK60 60 1
BOK64 64 1
BOK65 65 UDS32210 1
BOK67 67 1
BOK68 68 1
BOK70 70 1
BOK73 3 1
BOK76 76 1
BOK79 79 1
BOKS3 8 UDS32210/2 1
BOKS6 86 1
BOKS9 89 1
BOK92 9 1
BOK9S % 1
BOK98 9% 1
BOK102 102 1
BOK105 105 UDS32210/3 1

e



" BIMETALOVE VYKRUZOVACi KORUNKY OPTIMAtools
”

BIMETALOVA VYKRUZOVACi KORUNKA HSS

- pouZiti: barevné a lehké kovy, plasty, desky ze sadrokartonu, armované desky, preklizky, prace se dfevem

» Dodani do 10 dni.

108 1

BOK108

BOK111 m 1

BOK114 114 1

BOK121 7 1 40/”
BOK127 127 1 h
BOK140 140 1

BOK146 146 1

BOK152 152 1

BOK160 160 1 0
BOK165 165 1

BOK168 168 1

BOK178 178 1

BOK200 200 1

BOK210 210 1

Doporucené otacky (r.p.m.)

rmevon | i |ty | Dew | ek | bew | law
900 650 900 825 730 550

1417

19+24 670 500 670 635 560 400
25+32 510 350 510 450 400 300
33438 390 300 390 375 330 250
4044 320 250 320 305 270 210
4651 280 220 280 270 240 180
52+57 250 200 250 240 210 160
59-+-64 230 170 230 220 190 140
6570 200 150 200 195 170 130
73+79 180 130 180 170 150 15
8389 160 120 160 150 130 100
92--98 140 100 140 135 120 90
102--108 130 90 130 120 110 80
111121 120 80 120 105 100 75
127140 100 70 100 85 85 60
146152 95 65 95 75 75 55

160200 80 55 80 60 60 35




BIMETALOVE VYKRUZOVACi KORUNKY OPTIMAtools

UPINACi DRZAK SVODICiM VRTAKEM PRO BIMETALOVOU OKRUZNi KORUNKU HSS
» Dodani do 10 dni.

Objednacikid | ____swopla__| Primérvmm | _Prolonnkud _| Ksvbaleni |

UDS1430 Sestihran 6,35 1430 1
UDK1430 kulatd 6,35 14--30 1
UDU1430 universal 6,35 14+30 1
UDS143011 Sestihran 1 1430 1
UDS3251 Sestihran 11 32+51 1
UDS32210 Sestihran n 32+210 1
UDS32210/1 Sestihran 9,85 32+210 1
UDS32210/2 Sestihran 9,5 32+210 1
UDS32210/3 Sestihran " 32210 1
UDS32210/4 Sestihran 16 32+210 1
UDSDS1430 SDS - 14+30 1
UDSDS32210 SDS - 32210 1

UV63580 6,35x80 UDSDS1430 1

UV635108 6,35x108 UDSDS32210 1

AD51 Adaptér pro UDS1430 - pro priiméry do 51 mm 1

P300 Prodlouzeni na 300 mm pro UDS143011, UDS3251, UDS31210, UDS32210/3 1




" SETY BIMETALOVYCH VYKRUZOVACICH KORUNEK OPTIMAtools
/

SETY BIMETALOVYCH VYKRUZOVACICH KORUNEK HSS

» Dodani do 10 dnii.

BOKSET2238 22-25-29-32-38 mm UDS1430 + AD51

BOKSET2254 22-25-32-38-44-54 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51

BOKSET2264 22-30-35-44-51-64 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51

BOKSET1964 19-22-29-35-38-44-51-57-64 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 + UV635108

BOKSET1957 19-22-29-38-44-57 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51




BIMETALOVE VYKRUZOVACI KORUNKY OPTIMAtools

BIMETALOVA VYKRUZOVACI KORUNKA HSS — C0 8 %

« pouZiti do legované i nelegované oceli, nerezové oceli, Zeleza, médi, mosazi, bronzu, hliniku nezeleznyich kovti, umélé hmoty, dfeva, dfeva s hiebiky, dievotriskové desky, sadrokartonu
« doporuceno pfi fezani tvrd3ich kovovych materiald pouZivat fezny olej a nizsi otacky

« 8% kobaltova slitina zajiStuje extrémni odolnost a vyrazné delsi Zivotnost

BOKC0814 1 1
BOKC0816 16 1
BOKC0817 17 1
BOKC0819 19 1
BOKC0820 2 UDS1430 1
BOKC0821 21 1
BOKC0822 2 UDK1430 1
BOKC0824 u 1
BOKC0825 2 UDST43011 1
BOKC0827 27 1
BOKC0829 29 1
BOKC0830 30 1
BOKC0832 3 1
BOKC0833 3 1
BOKC0834 34 1
BOKC0835 3% 1
BOKC0837 37 UDS3251 1
BOKC0838 38 1 v
BOKC0840 40 UDS32210 1 &
BOKC0841 " 1
BOKC0843 B UDS32210/2 1
BOKC0844 44 1
BOKC0846 4 UDS32210/3 1 )
BOKC0848 18 1
BOKC0851 51 1
BOKC0852 52 1
BOKC0854 54 1
BOKC0857 57 1
BOKC0859 59 1
BOKC0860 60 1
BOKC0864 64 1
BOKC0865 65 UDS32210 1
BOKC0867 67 1
BOKC0863 68 1
BOKC0870 70 1
BOKC0873 7 1
BOKC0876 76 1
BOKC0879 79 1
BOKC0883 8 UDS32210/2 1
BOKC0886 86 1
BOKC0889 89 1
BOKC0892 9 1

B



(, BIMETALOVE VYKRUZOVACI KORUNKY OPTIMAtools
/

BIMETALOVA VYKRUZOVACI KORUNKA HSS — (0 8 %

« pouiti do legované i nelegované oceli, nerezové oceli, Zeleza, médi, mosazi, bronzu, hliniku nezeleznych kovd, umélé hmoty, deva, dfeva s hiebiky, dfevotriskové desky, sadrokartonu
« doporuceno pfi fezani tvrd3ich kovovych materiald pouZivat fezny olej a nizsi otacky

+ 8% kobaltova slitina zajiStuje extrémni odolnost a vyrazné del3i Zivotnost

» Dodani do 10 dni.

95 1

BOKC0895

BOKC0898 98 1

BOKC08102 102 1 )
BOKC08105 105 UDS32210/3 1 /)7/77
BOKC08108 108 1

BOKC08111 m 1

BOKC08114 14 1

BOKC08121 121 1 0
BOKC08127 127 1

BOKC08140 140 1

BOKC08146 146 1

BOKC08152 152 1

Doporucené otacky (r.p.m.)

rmeon | it |ty | bew | ek | bew | law
900 650 900 825 730 550

1417

19+24 670 500 670 635 560 400
25+32 510 350 510 450 400 300
33+38 390 300 390 375 330 250
40--44 320 250 320 305 270 210
4651 280 220 280 270 240 180
52+57 250 200 250 240 210 160
59--64 230 170 230 220 190 140
65+70 200 150 200 195 170 130
73+79 180 130 180 170 150 15
8389 160 120 160 150 130 100
92--98 140 100 140 135 120 90
102--108 130 90 130 120 110 80
111121 120 80 120 105 100 75
127--140 100 70 100 85 85 60

146152 95 65 95 75 75 55




UPINACI DRZAKY PRO KORUNKY OPTIMAtools

UPINACI DRZAK S VODICiM VRTAKEM PRO BIMETALOVOU KORUNKU HSS — €O 8%

» Dodani do 10 dni.

Objednacikod | ____swpla__| Primérvmm | _Polonnkud __| Ksvbaleni |

UDS1430 Sestihran 6,35 14+30 1
UDK1430 kulata 6,35 14+30 1
UbuU1430 universal 6,35 1430 1
UDS143011 Sestihran n 1430 1
UDS3251 Sestihran 11 32+51 1
UDS32210 Sestihran 1 32+210 1
UDS32210/1 Sestihran 9,85 32210 1
UDS32210/2 Sestihran 9,5 32+210 1
UDS32210/3 Sestihran 11 32+210 1
UDS32210/4 Sestihran 16 32210 1
UDSDS1430 SDS - 14+30 1
UDSDS32210 SDS - 32+210 1

UV63580 6,35x80 UDSDS1430 1

UV635108 6,35x108 UDSDS32210 1

AD51 Adaptér pro UDS1430 - pro priméry do 51 mm 1

P300 Prodlouzeni na 300 mm pro UDS143011, UDS3251, UDS31210, UDS32210/3 1




" SETY BIMETALOVYCH VYKRUZOVACICH KORUNEK OPTIMAtools
/

SETY BIMETALOVYCH VYKRUZOVACICH KORUNEK HSS — €0 8 %

» Dodani do 10 dni.

BOKCO8SET2238 22-25-29-32-38 mm UDS1430 + AD51

BOKCO8SET2254 22-25-32-38-44-54 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51

BOKCO8SET2264 22-30-35-44-51-64 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51

BOKCO8SET1964 19-22-29-35-38-44-51-57-64 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 + UV635108

BOKCO8SET1957 19-22-29-38-44-57 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51
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SADY 3 KS RUCNICH ZAVITNIKU HSS-G OPTIMAtools

UNIVERZ[\LNI'SADA RUfNiCH Zl-'\VITNI'Kﬁ PRO REZ[\NI'VNITRNI'(H Zf\VITl°J HSS- G DIN352

« zvykonné rychlofezné oceli HRC 63-64
« zavit metricky 150 DIN13, R< 800N/mm?

DIN
352

RZ50200 0,40 krabicka 3
RZ50250 M2,5 40 12 0,45 krabicka 3
RZ50300 M3 40 12 0,50 krabicka 3
RZ50350 M35 45 14 0,60 krabicka 3
RZS0400 M4 45 14 0,70 krabicka 3
RZ50450 M4,5 48 16 0,75 krabicka 3
RZS0500 M5 48 16 0,80 krabicka 3
RZ50600 M6 50 18 1,00 krabicka 3
RZS0700 M7 50 18 1,00 krabicka 3
RZ50800 M8 56 22 1,25 krahicka 3
RZ50900 M9 63 22 1,25 krabicka 3
RZ51000 M10 70 25 1,50 krabicka 3
RZ51100 M11 75 25 1,50 krabicka 3
RZ51200 M12 75 30 1,75 krabicka 3
RZ51400 M14 80 32 2,00 krabicka 3
RZ51600 M16 80 32 2,00 krabicka 3
RZ51800 M18 95 40 2,50 krabicka 3
RZ52000 M20 95 40 2,50 krabicka 3
RZ52200 M22 100 40 2,50 krabicka 3
RZ52400 M24 110 50 3,00 krabicka 3 R <800 N/mm?
RZ52700 M27 110 50 3,00 krabicka 3
RZ53000 M30 110 50 3,50 krabicka 3

VRATIDLA, DIN 1814 [
R T T
M1-M8 krabicka
VRZ1 1 M1-M10 188 krabicka
VRZ112 1,12 M1-M12 215 krabicka
VRZ2 2 M4-M12 280 krabicka -
VRZ3 3 M5-M20 380 krabicka -
VRZ4 4 M11-M27 500 krabicka
VRZ5 5 M13-M32 700 krabicka
VRZ6 6 M18-M42 1000 krabicka




(, RUCNI/STROINI ZAVITNIKY OPTIMAtools
”

RUCNI/STROJNI ZAVITNIK HSS-G, DIN 352

« vyroben z vykonné rychlofezné oceli HRC 63-64

« zévit metricky 150 DIN13, R <800 N/mm? DIN
392

» Dodéni do 10 dni.
T T T T T T

RZ0300 M3 40 n 0,50 krabicka 1

RZ0400 M4 45 13 0,70 krabicka 1

RZ0500 M5 50 16 0,80 krabicka 1

RZ0600 M6 56 19 1,00 krabicka 1

RZ0800 M8 63 22 1,25 krabicka 1

RZ1000 M10 70 24 1,50 krabicka 1

RZ1200 M12 75 28 1,75 krabicka 1 slr

RZ1400 M14 80 30 2,00 krabicka 1

RZ1600 M16 80 32 2,00 krabicka 1 : L

RZ1800 M18 95 34 2,50 krabicka 1 L2

RZ2000 M20 95 34 2,50 krabicka 1

RZ2200 M22 100 34 2,50 krabicka 1

RZ2400 M24 110 38 3,00 krabicka 1

RZ2700 M27 10 38 3,00 krabicka 1

RZ3000 M30 125 45 3,50 krabicka 1




SADA DVOU ZAVITNIKU HSS-G, JEMNE STOUPANI, DIN 2181
« fezani vnitfnich zavitd v priichozich a slepych otvorech

« vyrobeny z vykonné rychlofezné oceli HRC 63-64

« zdvit metricky jemny 1SO DIN13, R <800 N/mm2

RZSF0300035 M3 40 9 035 krabitka 2
RZSF0400035 M4 4 10 035 krabitka 2
RZSF0400050 M4 45 10 0,50 krabika 2
RZSF0500050 Ms 50 4 0,50 krabitka 2
RZSF0500075 Ms 50 1 075 krabika 2
RZSF0600050 M6 50 4 0,50 krabitka 2
RZSF0600075 M6 50 14 075 krabitka 2
RZSF0700075 M7 50 14 075 krabitka 2
RZSF0800050 M8 56 19 0,50 krabika 2
RZSF0800075 M8 56 19 075 krabitka 2
RZSF0800100 Mg 56 19 1,00 krabicka 2
RZSF1000075 M10 63 2 075 krabicka 2
RZSF1000100 M10 63 2 1,00 kiabitka 2
RZSF1000125 M10 63 2 125 krabicka 2
RZSF1200075 M12 70 2 075 krabicka 2
RZSF1200100 M12 70 2 1,00 kiabitka 2
RZSF1200125 M12 70 2 125 kiabitka 2
RZSF1200150 M12 70 2 1,50 krabitka 2
RZSF1400075 M14 70 2 075 krabitka 2 'SI
RZSF1400100 M14 70 2 1,00 krabika 2
RZSF1400125 M14 70 2 125 krabika 2 . T '
RZSF1400150 M14 70 2 1,50 krabicka 2 05
RZSF1600100 M16 70 b 1,00 krabicka 2
RZSF1600125 M16 70 by 125 krabika 2
RZSF1600150 M16 70 2 1,50 krabika 2
RZSF1800100 M1 80 b 1,00 krabika 2
RZSF1800125 M18 80 2 125 krabitka 2
RZSF1800150 M1 80 2 1,50 krabitka 2
RZSF1800200 M18 80 2 2,00 krabitka 2
RZSF2000100 M20 80 by 1,00 krabicka 2
RZSF2000125 M20 80 2 125 krabicka 2
RZSF2000150 M20 80 by 1,50 krabicka 2
RZSF2000200 M20 80 2 2,00 krabicka 2
RZSF2200100 M2 80 2 1,00 kiabitka 2
RZSF2200125 M2 80 2 125 kiabitka 2
RISF2200150 M2 80 2 1,50 krabitka 2
RZSF2200200 M2 80 2 2,00 krabika 2
RZSF2400100 M24 % 2 1,00 krabitka 2
RZSF2400125 M24 9 P 125 krabika 2
RZSF2400150 M24 9% b 1,50 krabitka 2
RZSF2400200 M24 9% P 2,00 krabitka 2
RISF2700200 M27 % 2 2,00 krabitka 2
RZSF3000200 M30 9% Py 2,00 krabika 2

.



<’ ZAVITOVE KRUHOVE CELISTI OPTIMAtools
/

ZAVITOVE KRUHOVE CELISTI HSS-G, DIN 223
« urcené pro fezani vnéjsich zavitli

- vyrobeny z vysoce legované HSS oceli (rychlofeznd ocel) HRC 63-64
- zavit metricky 150 DIN13, tolerance 6g

DIN
223

0,4 16

020200 M2 5 krabicka 1
020250 M2,5 04 16 5 krabicka 1
020300 M3 0,5 20 5 krabicka 1
020400 M4 0,7 20 5 krabicka 1
020500 M5 08 20 7 krabicka 1
020600 M6 1 20 7 krabicka 1
020700 M7 1 25 9 krabicka 1
020800 M8 1,25 25 9 krabicka 1
020900 M9 1,25 25 9 krabicka 1
021000 M10 15 30 n krabicka 1
021100 M1 15 30 n krabicka 1
021200 M12 1,75 38 14 krabicka 1
021400 M14 2 38 14 krabicka 1
021600 M16 2 45 18 krabicka 1
021800 M18 A5 45 18 krabicka 1
022000 M20 25 45 18 krabicka 1
022200 M22 A5 55 22 krabicka 1
0722400 M24 3 55 22 krabicka 1
022700 M27 3 65 25 krabicka 1
023000 M30 35 65 25 krabicka 1




OCKA HSS-G ZAVITOREZNA, JEMNE STOUPANI, DIN 223

. vytyéfenl' ynéjé_l’(h za’gvitﬁ

« zdvit metricky jemny 150 DIN13, tolerance 6 g DIN
223

» Dodani do 10 dni.

0ZF0600075 0,75 krabicka
0ZF0800075 M8 0,75 25 9 krabicka 1
0ZF0800100 M8 1,00 25 9 krabicka 1
0ZF1000100 M10 1,00 30 1 krabicka 1
0ZF1000125 M10 1,25 30 1 krabicka 1
0ZF1200100 M12 1,00 38 10 krabicka 1
0ZF1200125 M12 1,25 38 10 krabicka 1
0ZF1200150 M12 1,50 38 10 krabicka 1
0ZF1400100 M14 1,00 38 10 krabicka 1
0ZF1400125 M14 1,25 38 10 krabicka 1
0ZF1400150 M14 1,50 38 10 krabicka 1
0ZF1600150 M16 1,50 45 14 krabicka 1
0ZF1800150 M18 1,50 45 14 krabicka 1 d
0ZF2000150 M20 1,50 45 14 krabicka 1
0ZF2200150 M22 1,50 55 16 krabicka 1
0ZF2400150 M24 1,50 55 16 krabicka 1
VRATIDLA DIN 225
78 T e

Vo0z0 16x5 M1-M2,6 krabicka

voz1 1 205 M3-M4 200 krabicka 1

Vo0z2 2 20x7 M4,5-M6 220 krabicka 1

Voz3 3 25x9 M7-M9 225 krabicka 1 b

Voz4 4 30x11 M10-M11 280 krabicka 1

Voz5 5 38x14 M12-M14 320 krabicka 1

V0z6 6 45x18 M16-M20 450 krabicka 1

voz7 7 55x22 M22-M24 580 krabicka 1




(, STROJNI ZAVITNIKY HSS-G PRO OCEL OPTIMAtools
”

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PROCHOZi OTVORY, PRiMA DRAZKA S LAMACEM TRISKY, DIN 371/B
FORMA B - zesilend stopka

DIN rorma
N B
e e LT R e M ) OCEL
250B3713 krabicka
150B3714 M4 63 13 0,7 krabicka 1
250B3715 M5 70 16 0,8 krabicka 1
150B3716 M6 80 19 1,0 krabicka 1
150B3718 M8 90 2 1,25 krabicka 1
., R <750 N/mm?
250B37110 M10 100 24 15 krabicka 1

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PRUCHOZI OTVORY, PRIMA DRAZKA S LAMACEM TRISKY, DIN 376/B

FORMA B
DIN FfoRrma
316 B
e e I Rl R W)
750B3763 krabicka OCE L
150B3764 M4 63 13 0,7 krabicka 1
150B3765 M5 70 16 038 krabicka 1
150B3766 M6 80 19 1,0 krabicka 1
150B3768 M8 90 22 1,25 krabicka 1
150B37610 M10 100 24 15 krabicka 1
150B37612 M12 110 29 1,75 krabicka 1
150B37614 M14 110 30 2,0 krabicka 1
150B37616 M16 110 30 2,0 krabicka 1
150B37618 M18 125 34 25 krabicka 1
150B37620 M20 140 34 25 krabicka 1
150B37622 M22 140 34 25 krabicka 1
150B37624 M24 160 38 30 krabicka 1 R <750 N/mm
STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PROCHOZI | SLEPE OTVORY, PRiMA DRAZKA, DIN 371/C
FORMA C- zesilend stopka
DIN rorma
N H
e L R OCEL
7503713 krabicka
75003714 M4 63 13 0,7 krabicka 1
2503715 M5 70 16 038 krabicka 1
2503716 M6 80 19 1,0 krabicka 1
250(3718 M8 90 22 1,25 krabicka 1
250C37110 M10 100 24 15 krabicka 1 R <750 N/mm

A



STROJNI ZAVITNIKY HSS-G PRO OCEL OPTIMAtools

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PROCHOZI | SLEPE OTVORY, PRIMA DRAZKA, DIN 376/C

FORMA C
DIN FfoRma
316 H
e [ e e L OCEL
7503763 krabicka
150(3764 M4 63 13 07 krabicka 1
150(3765 M5 70 16 08 krabicka 1
150(3766 M6 80 19 10 krabitka 1
50(3768 M8 90 2 1,25 krabicka 1
75037610 M10 100 % 15 krabicka 1
250(37612 M12 110 29 175 krabitka 1
75037614 M14 110 30 20 krabitka 1
15037616 M16 110 30 20 krabitka 1
15037618 M18 125 34 25 krabitka 1
750(37620 M20 140 34 25 krabicka 1
150(37622 M2 140 34 25 krabitka 1
R <750 N/mm?
250037624 M24 160 38 3,0 krabicka 1
STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE OTVORY, SPIRALOVA DRAZKA, DIN 371/C15°
FORMA 150 C- zesilend stopka
DIN rorma
3n C13°
) T e e e OCEL
250153713 krabicka
50C153714 M4 63 13 07 krabicka 1
250C153715 M5 70 16 08 Kkrabicka 1
250C153716 M6 80 19 10 krabicka 1
250C153718 M8 90 2 1,25 krabicka 1
250C1537110 M10 100 4 15 krabicka 1 R<750 N/
STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE OTVORY, SPIRALOVA DRAZKA, DIN 376/C15°
FORMA 15°
DIN FfoRmA
316 C15°
I e () M e T
250C153763 krabicka OCEL
250C153764 M4 63 13 07 krabicka 1
250€153765 M5 70 16 08 krabicka 1
750€153766 M6 80 19 10 krabicka 1
750€153768 M8 90 2 1,25 krabicka 1
250€1537610 M10 100 2% 15 krabicka 1
250C1537612 M12 110 29 175 krabitka 1
250C1537614 M14 110 30 20 krabitka 1
250€1537616 M16 110 30 20 krabitka 1
250€1537618 M18 125 34 25 krabitka 1
250€1537620 M20 140 34 25 krabitka 1
250€1537622 M22 140 34 25 krabicka 1
15001537624 M4 160 38 30 Krabicka 1 R<750 N/mm?

ES



(, STROJNI ZAVITNIKY HSS-G PRO OCEL OPTIMAtools
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STROJNi ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE OTVORY, SPIRALOVA DRAZKA, DIN 371/(35°
FORMA (35° - zesilend stopka

DIN rorma
3n C3%°
e el E e ) OCEL
2500353713 krabicka
150353714 M4 63 13 0,7 krabicka 1
250C353715 M5 70 16 038 krabicka 1
250C353716 M6 80 19 1,0 krabicka 1
250(353718 ] 90 2 1,25 krabicka 1
2503537110 M10 100 24 15 krabicka 1 R <750 N/mm’
STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVA DRAZKA, DIN 376/C35°
FORMA (35°
DIN FfoRmA
316 C3%°
e e e ) OCEL
2500353763 krabicka
150353764 M4 63 13 0,7 krabicka 1
250C353765 M5 70 16 08 krabicka 1
250C353766 M6 80 19 1,0 krabicka 1
2500353768 M8 90 2 1,25 krabicka 1
2503537610 M10 100 24 1,5 krabicka 1
2503537612 M12 110 29 1,75 krabicka 1
250(3537614 M14 110 30 2,0 krabicka 1
250(3537616 M16 110 30 2,0 krabicka 1
25003537618 M18 125 34 2,5 krabicka 1
25003537620 M20 140 34 25 krabicka 1
15003537622 M22 140 34 25 krabicka 1
R<750 N/mm?

25003537624 M24 160 38 3,0 krabicka 1




STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO PRO NEREZ OPTIMAtools

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PRUCHOZI OTVORY, PRIMA DRAZKA S LAMACEM TRISKY, DIN 371/B

FORMA B - zesilend stopka DIN rormA
n B

B I R s W) NEREZ

ISNB3713 krabicka

ISNB3714 m4 63 13 0,7 krabicka 1

ISNB3715 M5 70 16 08 krabicka 1

ISNB3716 M6 80 19 1,0 krabicka 1

ZSNB3718 M8 90 22 1,25 krabicka 1

ISNB37110 M10 100 24 1,5 krabicka 1 R=850N/mm

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PROCHOZI OTVORY, PRIMA DRAZKA S LAMACEM TRISKY, DIN 376/B

FORMA B
DIN FfoRma
316 B
e T el e Ml [ NEREZ
ZSNB37612 1,75 krabicka
ISNB37614 M14 110 30 2,0 krabicka 1
ZSNB37616 M16 110 30 2,0 krabicka 1
ISNB37618 M18 125 34 25 krabicka 1
ZSNB37620 M20 140 34 25 krabicka 1
ISNB37622 M22 140 34 25 krabicka 1 R <850 N/mm?
ISNB37624 M24 160 38 3,0 krabicka 1
STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PRUCHOZI | SLEPE OTVORY, PRIMA DRAZKA, DIN 371/C
FORMA C- zesileny stopka
DIN rorma
N H
e e R S e e B NEREZ
ISNQG3713 krabicka
ISNG3714 M4 63 13 0,7 krabicka 1
ISN@3715 M5 70 16 038 krabicka 1
ISNQ3716 M6 80 19 1,0 krabicka 1
ISN(3718 M8 90 22 1,25 krabicka 1 R <850 N/mm?
ISNG37110 M10 100 24 15 krabicka 1
STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PRUCHOZI | SLEPE OTVORY, PRIMA DRAZKA, DIN 376/C
FORMA C
DIN rormA
376 H
e e e o e T [ NEREZ
ISN(37612 1,75 krabicka
ISN(37614 M14 110 30 2,0 krabicka 1
ISN(37616 M16 110 30 2,0 krabicka 1
ISN(37618 M18 125 34 25 krabicka 1
ISN(37620 M20 140 34 25 krabicka 1
ISNE37622 M2 140 34 25 krabicka 1 R <850 N/mm?
ISN(37624 M24 160 38 3,0 krabicka 1

e



(, STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO PRO NEREZ OPTIMAtools
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STROJNi ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE OTVORY, SPIRALOVA DRAZKA, DIN 371/€15°

FORMA (15° - zesilend stopka
IR

in C1

mmmwm NEREZ

ZSNC153713 krabicka
ISNC153714 M4 63 13 0,7 krabicka 1
ZSNC153715 M5 70 16 08 krabicka 1
ISNC153716 M6 80 19 1,0 krabicka 1
ZSNC153718 M8 90 22 1,25 krabicka 1
R <850 N/mm?
ZSNC1537110 M10 100 24 15 krabicka 1
STROJNi ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE OTVORY, SPIRALOVA DRAZKA, DIN 376/C15°
FORMA (150
DIN FfoRrmA
3716 C15°
Z5NC1537612 1,75 krabicka NEREZ
ISNC1537614 M4 110 30 2,0 krabicka 1
Z5NC1537616 M16 110 30 2,0 krabicka 1
I5NC1537618 M18 125 34 25 krabicka 1
Z5NC1537620 M20 140 34 25 krabicka 1
Z5NC1537622 M22 140 34 25 krabicka 1
R <850 N/mm?
Z5NC1537624 M24 160 38 3,0 krabicka 1
STROJNi ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE OTVORY, SPIRALOVA DRAZKA, DIN 371/€35°
FORMA (35° - zesilend stopka
DIN FoRmA
3n C33°
e R LY M e M) NEREZ
ZSN(353713 krabicka
ISN(353714 M4 63 13 0,7 krabicka 1
ISN(353715 M5 70 16 08 krabicka 1
ISN(353716 M6 80 19 1,0 krabicka 1
ZSN(353718 M8 90 22 1,25 krabicka 1 R <850 N/mm?
ISNC3537110 M10 100 24 15 krabicka 1
STROJNi ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE OTVORY, SPIRALOVA DRAZKA, DIN 376/C35°
FORMA (350
DIN FfoRmA
316 C33°
ISN(3537612 1,75 krabicka NEREZ
ISN(3537614 M14 110 30 2,0 krabicka 1
ISN(3537616 M16 110 30 2,0 krabicka 1
ISN(3537618 M18 125 34 25 krabicka 1
Z5N(3537620 M20 140 34 25 krabicka 1
ZSN(3537622 M22 140 34 25 krabicka 1 R <850 N/mm?
ZSN(3537624 M24 160 38 3,0 krabicka 1

A



TABULKA PRUMERU VRTAKU PRO ZAVIT, M - METRICKY

PROMERY VRTAKD PRO ZAVIT, M - METRICKY - NORMA IS0 724/965.1

tolerance: 4H pro jemné zavity se stoupanim 0.25 mm, 5H pro béZné zavity do M1.4, 6H ostatni
T T TR
M3

M1

0,25 0,75 0,35 2,6
M1,1 0,25 0,85 M3,5 0,35 31
M1,2 0,25 0,95 M4 0,35 3,6
M1,4 03 1,1 M4 0,5 35
M1,6 0,35 1,25 M4,5 0,5 4
M1,7 0,35 13 M5 0,5 45
M1,8 0,35 14 M5,5 0,5 5
M2 0,4 1,6 Mé 0,75 52
M2,2 0,45 1,7 M7 0,75 6,2
M2,;3 0,4 19 M8 0,75 7.2
M2,5 0,45 2 M8 1 7
M2,6 0,45 21 M9 1 8
M3 0,5 2,5 M10 1 9
M3,5 0,6 29 M1 1 10
M4 0,7 33 M12 15 10,5
M4,5 0,75 38 M14 15 12,5
M5 0,8 42 M16 15 14,5
M5,5 09 4,6 M18 15 16,5
Mé 1 5 M20 15 18,5
M7 1 6 M22 15 20,5
M8 1,25 6,8 M24 15 22,5
M9 1,25 78 M25 15 235
M10 15 8,5 M26 15 24,5
M11 15 9,5 M27 15 25,5
M12 1,75 10,2 M28 15 26,5
M14 2 12 M30 15 28,5
M16 2 14 M32 15 30,5
M18 2,5 15,5 M33 15 315
M20 2,5 17,5 M35 15 335
M22 2,5 19,5 M36 15 345
M24 3 21 M38 15 36,5
M27 3 24 M39 15 37,5
M30 35 26,5 M40 15 38,5
M33 35 29,5 M42 15 40,5
M36 4 32 M45 15 43,5
M39 4 35 M48 15 46,5
M42 45 375 M50 15 48,5
M45 45 40,5 M52 15 50,5
M48 5 3]
M52 5 47
M56 55 50,5
Mé60 55 54,5
Meé4 6 58

Mé68 6 62










Prehled pouziti diamantovych kotoucd OPTIMA

Kvalita standard standard standard economy+ economy economy

Asfalt 'YX )

Beton vyzraly (X X (X X (X X o0 o0
Beton vyzraly, armovany 'YX )
Beton nevyzraly o0 o0
o0 [ ] o0 o0 [ ] [ ]
Dlazba betonova oo (X ) (XY} (XY} (X ) (X )
Dlazba zamkova oo (X ) (X ) (X ) (X ) (X )
Tasky palené o [ X ) [ X ]
Tasky betonové [ X X ) [ X X ] [ X ) (X J (X J
Samot, kachle [ (Y X)) [ X ] [ )
[ ] [ ]
[ X X J [ ]
Umély a pfirodni kamen (Y ) (X} (X} [ ] [ ]
Obklady, kamenicka dlazba [ X X ) [ X ) [ ] [ X ]
Glazovand keramika [ X X} ([ X} (X J
o0 [ [

OPTIMA

PRECISE




DIAMANTOVE KOTOUCE A NASTROJE OPTIMA

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na beton, armovany beton a dalsi stavebni material
- univerzalni diamantovy kotou profi, ktery dosahuje vynikajicich feznych vykon( na béznych stavebnich materidlech

« vhodny zejména pro fezani betonu, armovaného betonu, cihel + ostatnich stavebnich materidld, pfirodniho a umélého kamene

« fezani za sucha i za mokra

DP115

DP125 125
DP150 150
DP180 180
DP230 230

Segmenty navafené laserem.

DP30020

DP30025 300
DP35020 350
DP35025 350
DP40025 400
DP45025 450

Segmenty navafené laserem.

2,0x10x31,0
2,0x10x31,0
2,0x10x31,0
2,0x10x33,0
2,4x10x38,0

3,2x10x40,0
3,2x10x40,0
3,2x10x 40,0
3,2x10x40,0
3,6x10x40,0
3,6x10x40,0

DIAMANTOVE KOTOUCE COMBI OPTIMAprofi

» na asfalt

« diamantovy kotou¢ dosahujici vysokych feznych vykond zejména pfi fezani asfaltu a asfaltu s betonovym podkladem

« urcen pro ndrocné profesiondlni podminky

- délené materidly: asfalt a asfalto-beton, Cerstvy beton, $amot, piskovec a porotherm

« fezani za sucha i za mokra

DA30025

DA35025 350
DA40025 400
DA45025 450

Segmenty navafené laserem.

3,2x10/18,0 x40
3,2x10/18,0 x40
3,8x10/18,0 x40
3,8x10/18,0 x40

1,2mm
1,3mm
1,4mm
1,5mm

1,7 mm

2,3mm
23 mm
2,3mm
2,3mm
2,5mm

2,8mm

2,2mm
2,3mm
3,2mm

3,2mm

10
12
14
16

21
2
%
%
28
32

24
28
32

22,20 mm
22,20 mm
22,20 mm
22,20 mm
22,20 mm

20,00 mm
25,40 mm
20,00 mm
25,40 mm
25,40 mm
25,40 mm

25,40 mm
25,40 mm
25,40 mm
25,40 mm




(’ DIAMANTOVE KOTOUCE A NASTROJE OPTIMA
”

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAdiamant £ &£
» na beton a stavebni materialy

- diamantovy kotou¢ s bezkonkurenénim pomeérem vykon/cena urceny k méné ndrocnému déleni stavebnich materidldi, ktery uspokoji vétSinu femesinik a ostatnich uzivateld
« délené materialy: beton, zdmkové dlazba, betonové dlazba, betonové tasky, cihly, pfirodni a umély kdmen

« fezéni za sucha i za mokra

D115 2,0x7,0x38,0 1,5mm 22,20 mm

D125 125 2,0x7,0x37,0 1,5mm 9 22,20mm 1
TD150 150 2,0x7,0x35,0 1,5mm 12 22,20 mm 1
TD180 180 2,2x7,0x35,0 1,7mm 14 22,20mm 1
TD230 230 2,4x7,0x35,0 1,9mm 18 22,20 mm 1

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAdiamant - TURBO s celistvym okrajem

» na beton a stavebni materialy

- univerzaIni diamantovy kotou¢ s vybornym pomérem vykon/cena, ktery dosahuje vynikajicich feznych vykond prakticky na viech béznych stavebnich materidlech
« vhodny zejména pro fezani betonu, Samotu, betonovych tasek, palenych tasek, cihel, zamkové dlazby, betonové dlazby, pfirodniho a umélého kamene

« fezéni za sucha i za mokra

SWT115 18x7,0 1,2mm 22,20 mm 1
SWT125 125 2,0x7,0 1,4mm 1 22,20 mm 1
SWT150 150 2,6X7,0 1,6 mm 1 22,20mm 1
SWT180 180 2,6x7,0 1,6mm 1 22,20mm 1
SWT230 230 2,6x7,0 1,8mm 1 22,20 mm 1

Segmenty jsou na télo pfipevnény sintrovanim.

DIAMANTOVE KOTOUCE EXPRES 27
- diamantovy kotouc s dobrym vykonem a velmi pfiznivou cenou uréeny k méné naroénému déleni stavebnich materidl(i zejména pro drobné femeslniky a kutily -_—_-/ ‘
- délené materialy: beton, zamkova dlazba, betonova dlazba, betonové tasky, cihly, pfirodni a umély kimen —

- fezdni za sucha i za mokra

XD115 2,0x7,0x35,0 1,3mm 22,20 mm

XD125 125 2,0x7,0x35,0 1,4mm 9 22,20 mm 1
XD150 150 2,0x7,0x34,0 1,5mm 12 22,20 mm 1
XD180 180 2,2x7,0x34,0 1,8mm 14 22,20 mm 1
XD230 230 2,4x7,0x340 2,0mm 18 22,20 mm 1

Segmenty jsou na télo pfipevnény sintrovanim.




DIAMANTOVE KOTOUCE A NASTROJE OPTIMA

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMApower

» na kachle a tvrdou keramiku

- diamantovy kotouc s vysokym vykonem, vynikajicimi feznymi vlastnostmi a dlouhou Zivotnosti je urcen pro narocné profesionalni podminky
- vhodny zejména pro fezani: tvrdé keramické dlazby, obkladacek a mramoru

« fezdni za sucha i za mokra

DKH115 1,2x7,0x-- 1,0mm 22,20 mm

DKH125 125 1,2x7,0x-- 1,0mm 1 22,20 mm 1

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na kachle

- diamantovy kotouc s vysokym vykonem, vynikajicimi feznymi vlastnostmi a dlouhou Zivotnosti je uréen pro ndrocné profesionalni podminky
- vhodny zejména pro fezani obkladacek, keramické dlazby, glazované keramiky a mramoru

« fezdni za sucha i za mokra

DK115 2,0x7,0x-- 1,0mm 22,20 mm

DK125 125 20x7,0x-- 1,0mm 1 22,20mm 1
DK150 150 2,0x7,0x-- 1,2mm 1 22,20mm 1
DK180 180 2,2x7,0%-- 1,3mm 1 22,20mm 1
DK230 230 24x7,0%-- 1,3 mm 1 22,20mm 1
DK250 250 24x7,0%-- 1,5mm 1 25,40 mm 1

Ostfi je na télo kotouce lisovéno tlakem pfi vysokeé teploté.

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAdiamant

» na kachle

- diamantovy kotouc s dobrymi feznymi parametry a piiznivou cenou je urcen pro drobné femesiniky a narocné kutily
- vhodny zejména pro fezdni obkladacek, keramické dlazby, glazované keramiky a mramoru

+ fezani za sucha i za mokra

!
A

SK115 2,0x7,0x- 1,3mm 22,20 mm
SK125 125 20x7,0x- 1,5mm 1 22,20 mm 1
SK150 150 2,0x7,0x- 1,5mm 1 22,20 mm 1

Segmenty jsou na télo pfipevnény sintrovénim.




(’ DIAMANTOVE KOTOUCE STEELTECH
”

DIAMANTOVE KOTOUCE STEELTECH - SEGMENTOVE 27
» na beton, cihly + ostatni stavebni materialy, pfirodni a umély kamen =7 ‘
- diamantovy kotou¢, ktery dosahuje dobrych feznych vykon( prakticky na viech béznych stavebnich materidlech, urceny pro drobné femesliniky a kutily

« fezdni za sucha i za mokra

STS115 2,0x7,0x31,0 1,3mm 22,20 mm
STS125 125 2,0%x7,0x31,0 1,4mm 9 22,20 mm
STS150 150 2,0x7,0x31,0 1,5mm 12 22,20 mm
STS180 180 2,2x7,0x33,0 1,7mm 14 22,20mm
STS230 230 2,4x7,0x38,0 1,9mm 18 22,20mm

DIAMANTOVE KOTOUCE STEELTECH - CELOOBVODOVE

» na kachlicky, keramické dlazby, glazované keramiky a mramor
- diamantovy kotouc s dobrym vykonem, urceny pro drobné femeslniky a kutily
- fezdni za sucha i za mokra

!
A

STC115 1,5%5,0x- 1,3mm 22,20 mm
STC125 125 1,5%5,0x- 1,4mm 22,20mm
STC150 150 2,0x5,0x- 1,5mm 22,20mm
STC180 180 2,2x5,0x- 1,7mm 22,20mm
STC230 230 24x5,0x- 1,9mm 22,20mm
DIAMANTOVE KOTOUCE STEELTECH - TURBO jp—
» na beton, cihly + ostatni stavebni materialy, pfirodni a umély kamen £/ ‘

- diamantovy kotouc, ktery dosahuje dobrych feznych vykoni prakticky na viech béznych stavebnich materidlech, tam kde je potieba dosahnout ¢istého fezu
- fezéni za sucha i za mokra

STT115 20x7,0x- 22,20 mm

STT125 125 20x7,0x- 14 - 22,20 mm 1
STT150 150 20x7,0x- 15 = 22,20 mm 1
STT180 180 2,2x70x- 17 - 22,20 mm 1

STT230 230 24x70x- 19 = 22,20 mm 1




DIAMANTOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMA

« urceny pro brouseni rovinnych ploch stavebnich material .-_-./

DIAMANTOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi DVOURADE > e

« dosahuje mirné hrub3iho povrchu neZ piii broueni kotou¢em s turbo segmentem

- odstrariuje vrasky a povrchové pravy jako graffiti, barvy, tér nebo Zivici a staré zvétralé natéry na betonovych povrsich, nivelizuje potéry a piipravuje podklady na nové polozeni priimyslovych podlah,
odstrafiuje viechny betonové “nosy” a zbytky od bednéni

« vysledkem je cisty, vybrouseny povrch

- opracovdvané materialy: beton, zdmkova dlazba, betonova dlazba, omitky, cihly

« broudeni za sucha i mokra

DH115 50x80x- 3,2mm 22,20 mm
DH125 125 50x8,0x- 3,2mm 22,20mm
DH150 150 50x8,0x- 3,2mm 22,20 mm
DH180 180 50x8,0x- 3,6 mm 22,20 mm
DH230 230 50x80x- 3,6 mm 22,20 mm
DIAMANTOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi S TURBO SEGMENTEM e
« ur¢eny pro brouseni rovinnyich ploch stavebnich materiald :::::é ‘

« dosahuje do hladka vybrouseného povrchu na rozdil od brouseni kotoucem s dvouiadym segmentem

- odstrafiuje vrasky a povrchové tipravy jako graffiti, barvy, tér nebo Zivici a staré zvétralé natéry na betonovych povrsich, nivelizuje potéry a pfipravuje podklady na nové poloZeni primyslovych
podlah, odstrariuje v3echny betonové “nosy” a zbytky od bednéni

- vysledkem je isty, do hladka vybroueny povrch

« délené materialy: beton, zdmkové dlazba, betonové dlazba, omitky, cihly

+ brouseni za sucha i za mokra

DHT115 54x19,0 3,2mm 22,20 mm
DHT125 125 6,0x19,0 3,2mm 22,20 mm
DHT150 150 6,0x19,0 3,2mm 22,20 mm
DHT180 180 6,0x19,0 3,6 mm 22,20 mm
DHT230 230 6,0x19,0 3,6 mm 22,20 mm
DIAMANTOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAdiamant S TURBO SEGMENTEM £z
- urceny pro brouseni rovinnych ploch stavebnich material :::::/ ‘

« dosahuje do hladka vybrouSeného povrchu

- odstrafiuje vrasky a povrchové tpravy jako graffiti, barvy, tér nebo Zivici a staré zvétralé nétéry na betonovych povrsich, nivelizuje potéry a piipravuje podklady na nové polozeni priimyslovych
podlah, odstrariuje vSechny betonové “nosy” a zbytky od bednéni

« vysledkem je cisty, do hladka vybroueny povrch

- délené materialy: beton, zdmkova dlazba, betonova dlazba, omitky, cihly

- broudeni za sucha i za mokra

DHLT115 4,0x19,0 3,2mm 22,20 mm

DHLT125 125 4,0x19,0 3,2mm 22,20 mm 1
DHLT150 150 4,0x19,0 3,2mm 22,20 mm 1




(, PILOVE KOTOUCE OPTIMAtools
”

PILOVE KOTOUCE OPTIMAtools DO OKRUZNiCH PIL

« kvalitni pilové kotouce osazené platky karbidu wolframu
« vhodné pro pouZiti — na mékéi masiv (smrk, borovice) se hodi kotou¢ s mensim poctem zubi (stfidavé sikmé brouseni) — na tvrdy masiv se hodi kotou¢ s vétsim poctem zubii
« lamino, hlinik a plast je nutno fezat kotoucem se stfidavym trapézovym zubem, popf. kotoucem s vétsim poctem zubi

30 ATB

OPA14030 140 20mm 1
OPA16024 160 24 ATB 20mm 1
O0PA16060 160 60 ATB 20mm 1
OPA18024 180 24 ATB 20mm 1
OPA18040 180 40 ATB 20mm 1
OPA18060 180 60 ATB 20mm 1
0PA20024 200 24 ATB 30mm 1
0PA20040 200 40 ATB 30mm 1
0PA20060 200 60 ATB 30mm 1

Standardni pilové kotouce s bfitovymi destickami
pro fezéni dreva a plastd:

BEZPECNOST PRI PRACI S PILOVYMI KOTOUCI OPTIMAtools = 0100 Al g el e

» pouzivejte ochranu oci
» pouZivejte ochranu sluchu

» pouZzivejte rukavice
@ @ @ » pouzivejte protiprasnou masku

» zdkaz pouZiti jakkoli poskozeného ndstroje
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OCHRANNE POMUCKY OPTIMAprotect

PRACOVNIBRVLE ) o -
SE ZVYSENOU PEVNOSTI K OCHRANE ZRAKU PRED NARAZEM LETICICH CASTIC (12 M/S) - S

- nastavitelnd délka stranic pro optimalni pfizplisobeni tvéfi
- optickd tfida 1= zadné nebo uZivatelem nerozpoznatelné zkresleni

- CE,EN166
it | M otsimdmoni | Kovimi

BTO1 6 6/12/240
PRA(O\]Ni BRYLE

SE ZVYSENOU PEVNOSTi K OCHRANE ZRAKU PRED NARAZEM LETiCiCH CASTIC (12 M/S) - S

- moznost nasazeni na dioptrické bryle
- optickd tfida 1= zadné nebo uZivatelem nerozpoznatelné zkresleni

- CE, EN166

= ot | nosimdmoni | Kovii
BDO1 6 6/12/240

PRACOVNI BRYLE

K OCHRANE ZRAKU PRED NARAZEM RYCHLE LETICiCH CASTIC (45 M/S) - F
- mékdené stranice, extra nizka hmotnost, vyborné sedici tvar, UV filtr
- optickd tfida 1= Zadné nebo uZivatelem nerozpoznatelné zkresleni

- CE, EN166

= tuiot | M otsimdmotn | Kovimi
BNO1 6 6/12/300

CHRANICE SLUCHU

S ERGONOMICKYM DESIGNEM

- mékke a Siroké polStare z PVC
- mira snizeni hluku NRR: 27db
« CE, EN352-1

Objednaci kod Min.objednacmnoistvi | Ksvhaleni |

S27DB 1 1/50

JEDNORAZOVE TVARQVATELNE ZATKOVE CHRANICE SLUCHU
ZVELMI MEKKE PU PENY

- oblé zakondeni
- minimaIni a rovnomérny tlak na sténu sluchovodu

« CE, EN352-2
Objednaci kéd Min. objednaci mnostvi

Sbu 100 100/2000

JEDNORAZOVE TVAROVATELNE ZATKOVE CHRANICE SLUCHU SE SNURKOU

-z velmi mékké PU pény s oblym zakoncenim
- minimaIni a rovnomérny tlak na sténu sluchovodu
« CE,EN 352-2

Objednaci kéd Min.objednaimnoistvi | Ksvhaleni |

SDu2s 100 100/2000

e



4§ OCHRANNE POMUCKY OPTIMAprotect
”

SKLADANY RESPIRATOR FFP3 BEZ VYDECHOVEHO VENTILU
« FFP3 - md nejvyssi mozny stupen ochrany proti pevnym ¢asticim, kapalnym aerosolGim a dolomitovému prachu
- CE,EN149

Objednaci kéd Min.objednacimnoistvi | Ksvhaleni |

RSFFP3 10 20

SKLADANY RESPIRATOR FFP2 BEZ VYDECHOVEHO VENTILU
« FFP2 - vhodné pro poutZiti pfi fezani, brousent, frézovani, svafovani a vrtani kovd, brouseni sadry, plastti a temeld
- CE,EN149

Objednaci kéd Min.objednacimnoistvi | Ksvhaleni |

RSFFP2 20 50

SKLADANY RESPIRATOR FFP2 S VYDECHOVYM VENTILEM
« FFP2 - vhodné pro poutZiti pfi fezani, brousent, frézovani, svafovani a vrtani kovd, brouseni sadry, plastti a temeld
- CE,EN149

Objednaci kéd Min.objednacimnoistvi | Ksvhaleni |

RSVFFP2 10 20




OCHRANNE POMUCKY OPTIMAprotect

TVAROVANY RESPIRATOR BEZ VYDECHOVEHO VENTILU
« FFP1 - vhodné pouZiti proti pevnym ¢asticim a kapalnym aerosol{im
-CE, EN 149

Objednaci kéd Min.objednacimnoistvi | Ksvhaleni |

RFFP1 20 20/400

TVAROVANY RESPIRATOR S VYDECHOVYM VENTILEM
« FFP1 - vhodné pouiiti proti pevnym ¢asticim a kapalnym aerosolim
«CE,EN 149

Objednaci kod Min. objednaci mnozstvi m

RVFFP1 10 10/200

TVAROVANY RESPIRATOR S VYDECHOVYM VENTILEM
« FFP2 - vhodné pro poutZiti pfi fezani, brousent, frézovani, svafovani a vrtani kovd, brouseni sadry, plastti a tmell
«CE, EN 149

Objednaci kod Min.objednacimnoistvi | Ksvhaleni |

RVFFP2 10 10/200




4§ OCHRANNE POMUCKY OPTIMAprotect
”

« pletené beze3vé polyesterové rukavice
- macené v PU v dlani a na prstech

UNIVERZALNI RUKAVICE BUNTING LIGHT @

« elastickd manZzeta 4131
- CE, EN388
Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m
ORBL6 12 part 12/300 parti
ORBL8 8" 12 périi 12/300 parii
ORBL10 10” 12 périi 12/300 parti
ORBL11 1n” 12 périi 12/300 pard
KOMBINOVANE RUKAVICE SPARK
- dlari ze Zluté vepfové Stipenky
- hibet a manzeta z pruhované bavinéné tkaniny "
- podsivka na dlani
- CE, EN388
Objednaci kod | Velikost | Min.objednaimnosstvi | Ksvbaleni |
ORS10 10 6 par 6/12/120 péri
POVRSTVENE RUKAVICE PALAWAN
« pletené beze3vé nylonové rukavice s vrstvou
- mikroporézniho paropropustného latexu v dlani a na prstech 3731
- pruzny ndplet na zapésti
- CE,EN 388
Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m
ORP7 6 parii 6/12/120 parti
ORP9 9" 6 parti 6/12/120 parii
ORP11 1" 6 parii 6/12/120 parii

SVARECKE RUKAVICE EAGLE

« celokoZené svéfeci rukavice

- dlafi a prsty z tfidéné jemné jehnétiny

- hibet a manzZeta z Stipané hovéziny 3023 Ak

« Sito kevlarovou niti
- CE, EN388, EN407, EN12477 A

Objednaci kéd | Velikost | Min.objednaimnoistvi | Ksvbaleni |

ORE11 1" 1pdrl 6/12/120 parii

UNIVERZALNI RUKAVICE WINGS BLACK @
« jemny bezeSvy polyesterovy dplet
« pruznd manzeta

- dlari a prsty pokryté tenkou vrstvou polyuretanu 4131

- CE, EN388

I T P T
ORWB7 6 pari 6/12/120 parti
ORWB9 9" 6 pari 6/12/120 parii
ORWB11 1" 6 parli 6/12/120 part

A



OCHRANNE POMUCKY OPTIMAprotect

SVARECSKE RUKAVICE WELDERKING @
« celokozené svareci rukavice

- ze silné hovézi Stipenky

« bavinénd podsivka 44 A3xdx
« kryté 3vy Sité kevlarovou niti

- CE, EN388 (4144), EN407 (413x4x), EN12477 A

Objednaci kéd | Velikost | Min.objednaimnosstvi | Ksvbaleni |

ORW11 11" 1 pér 6/12/60 pari
MACENE RUKAVICE ZEBRA
« Sity bavinény tplet poloméceny v nitrilu
« pruzny bavinény néplet na zapésti an
- CE, EN388 (4111)
IR T T T
6 périi 6/12/144 part
ORZ9 9" 6 pari 6/12/144 parii
ORZ10 10” 6 pari 6/12/144 part

MACENE RUKAVICE SPLIT
+ Sity bavinény uplet celomaceny v nitrilu

- tuhd manzeta
- CE, EN388 (4211) am
Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m
ORSP10 10" 6 par 6/12/144 parii

POVRSTVENE RUKAVICE BORA

+ Sity bavinény dplet
« dlafi a prsty povrstvené drobnymi PVC terciky
-(E
Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m
ORB6 12 pérd 12/50/600 périi
ORB8 8" 12 péri 12/50/600 part
ORB10 10" 12 parii 12/50/600 périi

ORB11 1" 12 parii 12/50/600 péri




4§ OCHRANNE POMUCKY OPTIMAprotect
”

CELOKOZENE RUKAVICE PILOT 50TOP
« bila licova hovézina

- $tipenka na hibetni strané

+ stiiih driver 2132
« pruzenka na zapésti
- CE, EN388 (2132)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m

ORPD8 6 pari 6/12/120 parii
ORPD9 9" 6 pari 6/12/120 parii
ORPD10 10" 6 périi 6/12/120 parti
ORPD11 n" 6 parli 6/12/120 parii

KOMBINOVANE RUKAVICE ASTRA RED

- jemnd kozinkova licovka ve dlani

« celokoZeny ukazovak 13

« hibet z bavinéného tpletu
« suchy zip na zapésti
- CE, EN388 (2132)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m

ORA7 6 parii 6/12/120 parti
ORA9 9" 6 parii 6/12/120 parii
ORA10 10" 6 parii 6/12/120 parii
ORA11 n” 6 parii 6/12/120 parii
KOMBINOVANE RUKAVICE TERST
+ silnd jednodilnd Stipand kize
« hibet a manzZeta z bavinéné tkaniny
- . 4133
« podsivka ve dlani
- CE, EN388 (4133)
Objednaci kéd | Velikost | Min.objednacimnoistvi | Ksvbaleni |
ORT105 10,5" 6 parli 6/12/60parl

PROTIREZNE RUKAVICE TONGA

« bezesvé pletené rukavice se stfednim stupném ochrany

- dlafi a prsty povrstvené polyuretanem B0
« neobsahuji DMF

- flexibilni, prody3né, pratelné
- CE, EN388 (4342)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m

ORT06 12 périi 6/12/120 parii
ORTO08 8" 12 pard 6/12/120 parii
ORTO010 10" 12 pard 6/12/120 parii

CHEMICKE RUKAVICE ECONOHANDS

« pfirodni latex, 0,35 mm, velurova dprava

+délka 30,5 cm 1070

« CE, EN388 (1010x), EN374

Objednaci kéd m Min. objednaci mnozstvi m

OREC7 6 part 6/12/144 part
OREC8 8" 6 parti 6/12/144 parii
OREC10 10" 6 parii 6/12/144 parii

> .



OCHRANNE POMUCKY OPTIMAprotect

UNIVERZALNI RUKAVICE MAFLEX FOAM
« bezeSvy nylonovy dplet povrstveny pénovym nitrilem na dlani a prstech

+ pruznd manzeta 431
«vhodné do mirné mastného prostiedi
- CE, EN388 (4131)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m

ORM7 6 parii 6/12/240 parii
ORM9 9" 6 parli 6/12/240 parii
ORM10 10" 6 parli 6/12/240 parti

UNIVERZALNI RUKAVICE SLIM

« nylonové povrstvené rukavice

- extra tenkd vrstva polyuretanu zajistujici maximalni cit pii praci 2121

- CE, EN388 (2121)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m

ORSL6 6 périi 6/12/240 parii

ORSL8 8" 6 périi 6/12/240 parii
ORSL10 10" 6 parti 6/12/240 parii
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RUKAVICE - NORMY A VYSVETLIVKY

”

EN420 - OBECNE POZADAVKY

Tento piktogram vyjadruje, Ze uZivatel se musi fidit pokyny pro pouZiti.

=)

EN388 - MECHANICKA OCHRANA

I
100

500 2000 8000 -
B. Odolnost viici profiznuti (koeficient) 1,2 2,5 5,0 10,0 20,0

A. Odolnost proti odéru (cyklicka)

ABCD
C. Odolnost proti protrzeni (Newton) 10 25 50 75 -

D. Odolnost viici propichnuti (Newton) 20 60 100 150 =
E. Odolnost proti fezu dle ISO (Newtony) 2 5 10 15 22 30
F. Ochrana proti naraziim dle EN USPEL (P) nebo NEUSPEL (bez orznacent)

EN374 - CHEMICKA OCHRANA A/NEBO OCHRANA PROTI MIKOORGANISMUM

Mikroorganismy

ViowosTigROWE 123
15

. 4,0 , 0,65
Uroven EN > 2

Chemickd ochrana

Doba priiniku > 30 min. pro miniméalné A Metanol G Dietylamin

3 chemikdlie ze seznamu: B Acetom H Tetrahydrofuran

(XYZ predstavuji pismena kédu pro C Acetonitril | Etylacetdt

3 ztéchto chemikalii, viici kterym rukavice D Dichlor- Jn-heptan

XYZ dosahla doby préiniku > 30 min.) metan K Hydroxid sodny, 40%

E Sirouhlik L Kyselina sirovd, 96%
F Toluen

(VKOWNOSTMIOROWE 012 3 456
<010 30 0 10 M0 >480

Nizka chemicka odolnost rukavic nebo odolnost vodé (AQL< 4)

Tento piktogram miiZe byt pouzivén pro rukavice, které nespliiuji vyse uvedené pozadavky a maji AQL 4 nebo nizsi.

EN - OCHRANA PROTI TEPLU

<20s
Tl 7 <10s <3s <2s
A. Chovani pii hofeni (plamenem a Zarem) bez <1205 <255 <55
ABCDEF pozadavku
Propichnuti: ® ® ® ®
Urovefi EN > 1 B. Kontaktni teplo (kontaktni teplota a mez. teplota) 100°¢€ 50 350 e
Otér: >15s >15s >15s >15s
Uroveri EN > 1 C. Konvenéni teplo (index tepelné vodivosti) >4s >7s >10s >18s
D. Radiacni/salavé teplo (tepelna vodivost) >5s >30s >90s >150s
E. Malé rozstriky roztaveného kovu (# kapky) >5s >15s >25s >35s
F. Velka mnozstvi roztaveného kovu (hmotnost) 309 60g 1209 200g

EN511 - OCHRANA PROTI CHLADU

A. Konvekéni chlad W/°C/m2 01 2;?2 11)52322 ‘LZOZ;OZ 030
EZ?,QL‘BQ‘CEN‘; 1 B. Kontaktni chlad, teplotni odpor W/°U/m2 [P oggzgz ‘L%Sﬁ]z 0<1001a51 >0,15
ot 1 S g - -
Rukavice chranici pred piimym kontaktem Rukavice chranici pred pfimym kontaktem
s radioaktivnimi latkami. s radiaci (rentgenové zéfeni, Alfa-, Beta-,

Gama- nebo neutonové zareni)
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VTERINOVA LEPIDLA

HTL 800GOt1

HTL 800GO01je vysoce vykonné vtefinové lepidlo
stfedni viskozity, které je specialné vyvinuté pro
naroc¢né aplikace s vysokym stupném namahani. Krom
lepeni kovU, plastd a pryzi, je vhodné pro lepeni obtizné
lepitelnych substratd. Taktéz savych, nebo poréznich
povrchl jako papir, klize a dfevo.

Mezi specifické vlastnosti HTL 800GO01 patfi extrémné
rychly nastup adheze s dosazenim ~50 % konecné
pevnosti po 2 minutach. Mensi stékavost diky stfedni
viskozité, umoznuje pohodiné lepenis vétsim dlrazem
na precizni design spoje.

> D) ~ I b

Extrémné rychly ~50 % konec¢né pevnosti Mensi stékavost Snadné a pohodlné Dostupné v obalech
nastup adheze po 2 minutach diky stfedni viskozité nanaseni 20gab0g

HTL PRIMER GS

HTL PRIMER GS je vyrobek umoznujici lepeni obtizné
lepitelnych nepolarnich plastd, jako je polypropylen,
polyethylen, silikonova pryz a dokonce i Teflon®.

HTL PRIMER GS pUsobi tak, ze zvysuje povrchovou
energii povrchu, na ktery je aplikovan.

Aplikace ze sprejové dézy vyrazné zkracuje ¢as
potfebny na pfipravu povrchu o proti konvenénim
zpUsobUm jako natirani stéteckem, maceni atd.

HTL PRIMER GS je vhodny pro pouZiti ve spojeni
pouze s kyanoakrylatovymilepidly fady HTL 800 Gxx.

%% 1+ /“ =
Rychlé a jednoduchéa Rozsifena oblast pouziti Znacné zvyseni adheze Vysoka efektivita 200 ml
aplikace nastrikem vtefinovych lepidel na nepolérnich plastech sprejovéa dbza

(PE, PP, silikon, Teflon®)

S



VTERINOVA LEPIDLA

HIGH TECH LINE VTERINOVA LEPIDLA

Oznaceni HTL 40GO1 HTL 40G06
stfedné viskozni nizko viskozni
Barva transparentni transparentni
Viskozita 100 mPas 15-25 mPas
Pevnost ve stfihu 21 N/mm? 22 N/mm?
Vysledna pevnost 24 hodin 24 hodin
MAX. Vymezeni spary 0,07 mm 0,05 mm

Teplotni odolnost

-60 °C do +80 °C

-50 °Cdo +80 °C

Velikost baleni

10g, 20g, 509, 5009

10g, 20g, 509, 500¢g

Oznaceni HTL 40G35 HTL 40G54
stfedné viskozni
Barva transparentni transparentni
Viskozita 200-350 mPas Cca 50.000 mPas THIXOTROPNI
Pevnost ve stfihu 22 N/mm?
Vysledna pevnost 24 hodin
MAX. Vymezeni spary 0,15 mm

Teplotni odolnost

-50 °Cdo +80 °C

-55°Cdo +80 °C

Velikost baleni

50g, 50049

209

Pramyslova chemie |



VTERINOVA LEPIDLA

HIGH TECH LINE vTERINOVA LEPIDLA

Oznaceni HTL 40G80 HTL 400G62
strednée viskozni nizko viskdzni
Barva cernad transparentnf
Viskozita 500-1.000 mPas 2-5 mPas
Pevnost ve stfihu 24 N/mm? 21 N/mm?
Vysledna pevnost 24 hodin 24 hodin
MAX. Vymezeni spary 0,70 mm 0,05 mm
Teplotni odolnost -50° C AZ DO +120°C -50° C AZ DO +80°C
Velikost baleni 50g, 5009 20g, 50g, 5009
Oznaceni HTL 480G50 HTL G-HP
nizko viskdzni stredné viskdzni
Barva transparentni transparentni
Viskozita 90-120 mPas 250-300 mPas
Pevnost ve stfihu 20 N/mm? 18-23 N/mm?
Vysledna pevnost 24 hodin 24 hodin
MAX. Vymezeni spary 0,05 mm 0,15 mm

Teplotni odolnost

-60° C AZ DO +80°C

-40 °C do +80 °C

Velikost baleni

50g, 5009

20g, 50g, 5009




VTERINOVA LEPIDLA

HIGH TECH LINE vTERINOVA LEPIDLA

Oznaceni HTL G-HT HTL G-RS
vysoce viskozni stredné viskozni

Barva transparentni bezbarvé

Viskozita 2.500-3.000 mPas 120-170 mPas

Pevnost ve stfihu 24 N/mm?

Vysledna pevnost 24 hodin 24 hodin

MAX. Vymezeni spary 0,75 mm 0,75 mm

Teplotni odolnost -50 °C do +135 °C -40 °C do +80 °C

Velikost baleni 509, 500¢g 209, 509, 5009

Primyslova chemie
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ZAJISTENI SROUBOVY

ANEROBNI LEPIDLA

’

CH SPOJU

Oznaceni HTL 20G22 HTL 20G43 HTL 20G62
Pevnost nizka stredni stredni az vysoka
Barva purpurova modra cervena

Viskozita 900-1100 mPas 2.000-7.500 mPas 3.000-6.000 mPas
Moment odtrhu 4-8 Nm 17-22 Nm 20-35 Nm

Pevnost ve stfihu 3-5N/mm? 9-13 N/mm? 10-15 N/mm?
Manipulac¢ni pevnost 15-30 minut 10-20 minut 10-15 minut
Vysledna pevnost 12 hodin 12 hodin 12 hodin

MAX. Vymezeni spary 0,20 mm 0,25 mm 0,25 mm

Teplotni odolnost

-55°C AZ +150 °C

-55°C AZ +150 °C

-55°C AZ +150 °C

Maximalni velikost zavitu

M24

M 36

M 36

Velikost baleni 10g, 509, 2509 10g, 509, 2509 10g, 509, 2509
Oznaceni HTL 20G70 HTL 20G72

Pevnost vysoka vysoka

Barva zelena cervena

Viskozita 400-700 mPas 8.000-15.000 mPas

Moment odtrhu 28-35 Nm 20-35 Nm

Pevnost ve stfihu 15-20 N/mm? 15-20 N/mm?

Manipulac¢ni pevnost 15-30 minut 20-40 minut

Vysledna pevnost 12 hodin 12 hodin

MAX. Vymezeni spary 0,15 mm 0,30 mm

Teplotni odolnost

-55°C AZ +150 °C

-55°C AZ +230 °C

Maximalni velikost zavitu

M 20

M 36

Velikost baleni

10g, 509, 2509

10g, 509, 2509

R



UPEVNENI VLOZEK A LOZISEK

ANEROBNI LEPIDLA

Oznaceni HTL 60GO03 HTL 60G38
Pevnost vysoka vysoka

Barva zelena zelena

Viskozita 100-150 mPas 1.500-2.500 mPas
Moment odtrhu 25-30 Nm 30-40 Nm
Pevnost ve stfihu 17-22 N/mm? 25-30 N/mm?
Manipulac¢ni pevnost 10 minut 10 minut
Vysledna pevnost 12 hodin 12 hodin

MAX. Vymezeni spary 0,70 mm 0,20 mm

Teplotni odolnost -55°C AZ +150 °C -55°C AZ +150 °C
Maximalni velikost zavitu M12 M 36

Velikost baleni 10g, 509, 2509 10g, 509, 2509
Oznaceni HTL 60G48 HTL 60G20
Pevnost vysoka vysoka

Barva zelena zelena

Viskozita 400-600 mPas 8.000-15.000 mPas
Moment odtrhu 30-35Nm 25-30 Nm
Pevnost ve stfihu 20-30 N/mm2 15-25 N/mm?
Manipulac¢ni pevnost 10-20 minut 20-40 minut
Vysledna pevnost 12 hodin 12 hodin

MAX. Vymezeni spary 0,15 mm 0,30 mm

Teplotni odolnost -55°C AZ +175 °C -55°C AZ +230 °C
Maximalni velikost zavitu M 20 M 56

Velikost baleni 10g, 509, 2509 10g, 509, 2509

A
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ANEROBNI LEPIDLA

PLOSNA TESNENI

Oznaceni HTL 50G73 HTL 50G10 HTL 50G18 HTL 50G74
Pevnost nizka stredni stredni strednf
Barva zelend cervena cervena oranzova
Viskozita 17.000-50.000 mPas 70.000-300.000 mPas 50.000-250.000 mPas 30.000-100.000 mPas
THIXOTROP

Pevnost ve st¥ihu 4-6 N/mm? 5-10 N/mm? 8-13 N/mm? 5-10 N/mm?
Manipulaéni pevnost  20-40 minut 15-30 minut 10-20 minut 15-30 minut
Vysledna pevnost 12 hodin 24 hodin 12 hodin 12 hodin
MAX. Vymezeni spary 0,30 mm 0,50 mm 0,50 mm 0,50 mm
Teplotni odolnost -55°C AZ +150 °C -55°C AZ +200 °C -55°C AZ +150 °C -55°C AZ +150 °C
Velikost baleni 50g, 2509 50g, 250¢g 50g, 250¢g 5049, 250¢g
ZAJISTENI TRUBKOVYCH ZAVITL

JIS UBKOVYC U
Oznaceni HTL 50G42 HTL 50G77 HTL 60G20R
Pevnost stredni stredni vysoka
Barva hneda zluta zelena
Viskozita 500-700 mPas 24.000-70.000 mPas 3.000-5.000 mPas
Moment odtrhu 12-16 Nm 18-22 Nm 28-36 Nm
Pevnost ve stfihu 8-12 N/mm? 3-13 N/mm?2 15-25 N/mm?
Manipulaéni pevnost 10-20 minut 15-30 minut 20-40 minut
Vysledna pevnost 12 hodin 12 hodin 12 hodin
MAX. Vymezeni spary 0,15 mm 0,50 mm 0,25 mm
Teplotni odolnost -55°C AZ +150 °C -55°C AZ +150 °C -55°C AZ +200 °C
Maximalni velikost zavitu M 20 M 80 M 56
Velikost baleni 10g, 509, 2509 509, 2509 509, 2509

e
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CI1sTIC BRZD GBRE.D600O
je svym slozenim koncipovan pro rychlé - Cisténi strojC a zarizeni
a ucinné cisténi sSirokého spektra povrchi
v pribéhu oprav a montazi. G-FIX CISTIC
BRZD cisti rychle a bezproblémové kovy,
sklo, keramiku a témeér vsechny plasty.
Cisti bezezbytku. Diky svym vlastnostem
nalezne uplatnéni napfi¢ pramyslovym
spektrem.

pump a prevodovek

PRUMYSLOVA CHEMIE

« Cisténi povrch findlnich vyrobkd
- Cisténi bubnovych a kotou¢ovych brzd
« Cisténi spojek, ¢asti motord, olejovych

MONTAZNI €ISTIC PREMIUM GMRE.D500

je vysoce efektivni Cistici prostfedek

na bazi citrusovych terpent a specidlnich
alkohold. Diky vyzrdlé recepture umoznuje
vyuziti na Sirokém spektru povrcht s velmi
rychlym a bezezbytkovym odvétranim.

Doba odvétrani priblizné 5 minut v zavislosti

na teploté a okolnim prostiedi. MONTAZNI
CISTIC PREMIUM G-FIX odstranuje bez
kompromist necistoty od oleje, tukd, dehtu,
bitumenu a zbytkl lepidla.

PRUMYSLOVY ODSTRANOVAC GPRO.D500

je velmi efektivni a ucinny vyrobek, ktery
diky svému vyzralému slozeni umoznuje
odstranéni zbytkd lepidel, voskovych

a lihovych popisovacu, graffiti, etiket

a zbytkd barev. G-FIX PRUMYSLOVY
ODSTRANOVAC také velmi efektivné
odstranuje oleje, pryskyrice a dalsi bézné
necistoty. Je doporucen pro pouziti na
omyvatelnych povrsich jako jsou plasty,
hlinik, ocel, sklo, kdmen a beton.

« Primyslova vyroba
e Tiskafsky prdamysl
* Vyroba nabytku

* Autoopravarenstvi

* |dedlIni ¢istici prostredek pro sériovou

vyrobu, montazni prace, opravy a udrzbu

« Odstranuje oleje, tuky, dehtové skvrny,

bitumen a zbytky lepidel

« Cisti motorové dily, elektricka zafizeni,

startéry a valiva loziska

* Lze je pouzit na kovy, plasty a lakované

* Dopravni podniky a sprava budov

povrchy
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PENOVY CISTIC GSUS.D500

je vysoce ucinny pénovy cistici prostredek
s mnohostrannym pouzitim. Diky
optimalizované smési ucinnych latek

a vysokému podilu citrusovych terpend,
odstranuje necistoty rychle, setrné

a efektivné. PENOVY CISTIC G-FIX vytvari
nestékavou homogenni pénu a umoziuje
pohodlIné ¢isténi jak horizontdlnich, tak
vertikadlnich ploch. Diky pouzitelnosti

na Sirokém spektru materidld, nalezne své
uplatnéni napfi¢ prdmyslovym spektrem.

.

.

.

.

Cisténi sirokého spektra materidld
pro véeobecné pramyslové vyuziti
Finalni opticke cCistici operace
vyrobkd a strojl pred expedici
Plastikarsky pramysl

Efektivni ¢isténi skel, zrcadel,
okennich ramu

A



PRUMYSLOVA CHEMIE

PRUMYSLOVY RYCHLOCISTIC GISR.D400

je vysoce vykonny ¢isti¢ s rychlym « Cisti rychle a efektivné

odveétranim a primarnim urcenim pro « Jemné a pritom ucinné ocisténi

finalni oc¢isténi substratd pred lepenim. * Bezezbytkové odvétrani

G-FIX PRUMYSLOVY RYCHLOCISTIC &isti + Vhodny pro $iroké spektrum materiald

jemné a uc¢inné s pouzitelnosti na Sirokém
spektru materidld jako kovy, plasty, sklo atd.
Odveétrava bezezbytku a nezanechava mapy.

PROFI-INN G-FIX GESP.D500

je specializovanym vyrobkem pro cisteni, *« Oblozeni fasad z nerezové oceli
konzervaci a povrchové lesténi sirokého * Lakované vyrobky

spektra materidld. Diky specidlnimu slozeni * Vyroba kolejovych a osobnich vozidel,
zanechava konzervacni film, ktery chrani komercénich kuchyni

povrch pred korozi a pusobi antistaticky » Vyroba pramyslovych vrat, balicich

- snizuje ulpivani necistot na oSetreném strojd, davkovacich zafizeni, digestofi,
povrchu a tim usnadnuje budouci ¢isténi. armatur

Diky obsahu inovativnich lesticich slozek,
|ze dosdhnout vysokého lesku ¢isténych
materidld, jako napftiklad nerezova ocel,
lakované povrchy, plasty, hlinik a chrom.

CIsTIC FOREM GCFO0.D400

je specialni ¢isti¢ pro odstranovani « Vhodny jako cisti¢ forem a néastrojd
polymernich usazenin na bazi smési v plastikarském prdamyslu
organickych rozpoustédel s hnacim

plynem oxidu uhli¢itého.




O PRUMYSLOVA CHEMIE
”

ANTI-SEIZE SPREJ GANS.D400

je excelentni a vykonné mazivo pro mazani * Mazani teplotné namahanych soucasti
vysoce staticky namahanych soucasti pri « Hridele, loziska, sroubové spoje, kluzné
pusobeni nizkych i vysokych teplot. Diky plochy atd.

svym mazacim schopnostem nalezne » Topna télesa, vstrikovaci formy
uplatnéni Sirokého spektra narocnych » Separace povrchi

aplikaci. Vyborné snasi tlakové zatizeni,
korozi, zadreni, oxidaci a snizuje opotrebeni.

MULTIFUNKCN{ SPREJ GMFS.D400

je nizkoviskozni vicelucelové mazivo bez * Mazani zavitl, zavésu, uchyceni dveri

obsahu silikonu, které je uréené pro Siroké a oken, kolec¢ek a pruzin

spektrum aplikaci v oblasti vyroby a udrzby: * Spolehlivé vytésni vodu z elektrickych
strojirenstvi, elektrotechnicky prémysl, kontaktd

vyroba a oprava vozidel, zamecnické prace, * Rychle a jednoduse uvolni zarezavélé

drevozpracujici pramysl, stavebnictvi atd. spoje

* Diky svym penetracnim schopnostem
chréni vic¢i povrchové korozi

PTFE SPREJ GPTF.D400

je specidlni smés transparentniho * Dlouhodobé mazani kluznych a rotac¢nich
maziva na polyalfaolefinové (PAO) bazi soucasti

a syntetického PTFE. Pouzité specidlni PAO *« Automobilovy, textilni a dfevozpracujici
mazivo se vyznacuje krom vynikajicich pramysl, strojirenstvi, udrzba, servisni
mazacich Ucinkd také svou cistotou a dokaze prace

v mnoha oblastech nahradit klasické * Kluzna loziska v Zzihacich a susicich
mineralni oleje a maziva. Vysoky podil pecich, ventilatorech, dmychadlech
obsahu PTFE zajistuje dlouhodobé kluzné, « Mazani pantd, zavitd, tdhel, ozubenych
mazaci ucinky a diky nizkému koeficientu kol, retézu, kloubovych spojd, lan atd.

treni snizuje opotrebeni mazanych soucasti.
PTFE SPREJ G-FIX neobsahuje silikon a diky
své optimalizované viskozité nalezne své
uplatnéni u velmi sirokého spektra aplikaci
napfi¢ pramyslovym spektrem.
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PTFESM SPREJ GPTFSM.D400

je specialné koncipovany produkt urceny * Dlouhodobé mazani kluznych ¢asti strojd
jako rychleschnouci praskové povlakovani a zarizeni

kluznych a vysoce namahanych soucasti. * Strojirenstvi, dfevovyroba, udrzba,
Vysoky podil obsahu PTFE zajistuje servisni prace

dlouhodobé kluzné a mazaci ucinky. * Lze pouzit jako separator forem

PTFE SPREJ G-FIX neobsahuje oleje

ani tuky a vytvari zcela suchy, kluzny,
mazaci film, ktery nepodporuje ulpivani
prachovych ¢astic na oSetfeném povrchu
a zamezuje nasledné abrazi.

A



PRUMYSLOVA CHEMIE

SILIKONOVY SPREJ GSIS.D400

je kluzny, oddélovaci, mazaci, ochranny e Separace a mazani

a impregnacni prostredek pro Siroké * Impregnace a ochrana
spektrum prdmyslovych aplikaci. Diky * Odpuzuje vodu
specialni kombinaci mnoha vysoce * Ochrana proti namraze
kvalitnich silikonl, dosahuje vynikajicich * Péce o pryzoveée povrchy
vysledkl v oblasti vyroby a udrzby: * Péce o plastoveé povrchy

strojirenstvi, elektrotechnicky prdmysl,
vyroba a oprava vozidel, zadmecnické prace,
dfevozpracujici a papirnicky pramysl.

MEDENE MAZIVO GKUS.D400

je mazivo na bdzi médi s vysokou teplotni * Montdzni mazivo u Sroubovych spojent,

a tlakovou odolnosti. Diky nizkému pohyblivych ¢asti brzd, pantl, spojek atd.
koeficientu tfreni snizuje opotrebeni soucasti. * Ochrana trubkovych, pfirubovych
Vyborné chrani pred korozi a redukuje a armaturnich Sroubeni horkovzdusnych
vibrace. MEDENE MAZIVO G-FIX nalezne rozvodu, vyfukovych potrubi

uplatnéni u Sirokého spektra prdmyslovych a spalovacich komor

aplikaci. * Mazani tfecich ploch, zatéZzovanych

lozisek a dalsich spojl

VRTACI A REZACIi OLEJ GBUS.D400

je speciadlni vysoce vykonny mazaci olej bez * Vhodny pro triskové obrabéni, které
obsahu agresivnich latek, ktery je primarné klade vysoké naroky na fezaci a chladici
urcen jako mazivo pro triskové obrabéni. prostredky

Diky svému vyzralému slozeni prodluzuje « Rezani zavitl , vrtani, fezani pdsovymi
zivotnost obrabécich nastrojd a zvysuje a kotouc¢ovymi pilami, soustruzent,
povrchovou jakost obrabénych dild. frézovani atd.

* Vhodny pro Siroké spektrum materialQ

VRTACI A REZACi PENA EXTREME GBUSS.D400

na bazi kluznych aditiv s extrémni * Vhodny pro triskové obrdabéni, které
pfrilnavosti k mnoha povrchdm nalezne klade vysoké naroky na rezaci a chladici
své uplatnéni v Sirokém spektru obrdbeéni prostredky

rGznorodych materiald jako napfriklad: « Rezani zavitl , vrtani, Fezdni pasovymi
uslechtila ocel, ocel, hlinik, Siroké spektrum a kotoucovymi pilami, soustruzent,
plastd atd. frézovani atd.

* Vhodny pro Siroké spektrum material

el
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PRUMYSLOVA CHEMIE

ZINKOVY SPREJ OPRAVNY GZAS.D400

je smés hliniku a zinku poskytujici teplotné
odolnou ochranu pfed korozi mnoha
zakladnim kovim. Diky své barevné
podobnosti s cerstve pozinkovanymi
materidly plsobi G-FIX ZINKOVY SPREJ
OPRAVNY opticky témér stejné.

ZINKOVY SPREJ ZAKLADOVY GZIN.D400

je rychleschnouci antikorozni prostredek
urceny k dlouhodobé antikorozni ochrané
kovUl, jehoz zakladem je vysoce kvalitni
zinek a pryskyrice. Vysoce kvalitni zinek
poskytuje katodickou ochranu proti rzi

a pryskyrice velmi tvrdy, odolny film.
Suchy film obsahuje vice nez 90 % zinku.
Diky vysokému obsahu zinku je také

* Opravy poskozeného pozinkovani
* Vyroba vzduchotechniky a klimatizaci
* Vyroba topnych zafizeni

* Ochrana proti korozi po svarovani, vrtani,

brouseni atd.

* Teplotné odolny do +490 °C

* Vysoky stupen lesku

* Extrémné odolny vici otéru s vynikajici
prilnavosti

* |dedIni ochrana pred korozi

vyrobek vodivy pro bodové svarovani.
Barevnost filmu - tmaveé Sedy.

ZINKOVY ANTIKOROZNI NATER G-ZAN.DS8OO

je antikorozni natér s vysokym obsahem
zinku pro ochranu konstrukénich oceli
pred korozi. Krom precizni antikorozni
ochrany vynikd svym rychlym vytvrzenim,

moznosti nasledného prelakovani, ¢i
bodového svarfovani a v neposledni

fadé odolnosti proti povétrnostnim

podminkam.

« Cistota zinku 98 % - 99 %

* Pres 90 % zinku v suchém filmu

* Ochrana pred korozi s dlouhodobou
ochranou

* Teplotni odolnost 400 °C

* Odolnost proti vodé

* Vodivy pro bodové svarovani

* Solny test ISO 9227 240 hodin

Primyslova chemie




PRUMYSLOVA CHEMIE

ANTIKOROZNi OCHRANNY VOSK GRSW.D400

je excelentni a prakticky sprej pro « Konzervace forem a nastroj
dlouhodobou konzervaci kov(. « Konzervace kovovych vyrobkd a strojnich
soucasti

« Udrzba strojd, konzervace métidel,
posuvnych mechanismd atd.

SPECIALNi SEPARATOR NA FORMY GFRW.D400

je specidlni separaéni prostredek na formy - * Rychle schnouci bezbarvy film
kluzny bez oleje, tuku a silikonu. Vysoce * Nepatrna vrstva déliciho filmu
hodnotna kombinace Uc¢innych latek * Dobrd prilnavost

snizuje ulpivani vstrikovaného materidlu * Prodluzuje zivotnost nastroje

na formach a nastrojich. » Osetfené plochy chrani vici korozi

SVAROVACI SPREJ GSWS.D400

slouzi jako ochranny prostfedek v prdbéhu * Svarovani elektrickym proudem
svarovani a zajistuje Cistotu svaru a jeho a obloukové svarovani v ochranné
okoli. Naneseny ochranny film zamezuje plynové atmosfére

ulpivani rozstriku pfi svarovani. Rozstrik - Cisténi a pécée svarovacich trysek

zUstava volné lezet na povrchu a je mozné je « Ochrana dild, které maji byt svareny
rychle odstranit. Povrchy svarovanych dild

jsou tak dlouhodobé chranény a odpada

nutnost dalsiho mechanického ¢isténi svaru.

SOK NA REZ GROS.D400

je specialni vysoce vykonny prostredek * Uvolnuje zarezlé Sroubové spoje
k rozpousténi rzi a oxidace na bazi * Rozpousti rez a oxidaci
podchlazovaciho efektu. Uc¢inkuje velmi * Rychly a efektivni Uucinek

rychle, efektivné a diky své nizké viskozité « Siroké spektrum vyuzitf

pronika hluboko do pord materiédlu. * Nizkd spotreba

Vytésnuje vihkost a chrani pred korozi.

ES
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OCHLAZOVACI SPREJ GKSB.D400

ochlazovaci sprej hoflavy, se pouziva » Okamzité a rychlé ochlazeni karburator(
k rychlému a u¢innému ochlazeni a vstfikovacich zafizeni, tranzistor( a odport
az na -40°C. * Okamzité ochlazeni pristroje po jeho vypnuti

* Brani tepelnému poskozeni mist pfi letovani
* Usnadnuje vkladani ucpavek, lozisek,
hrideli atd. do Uzkych otvor
» Zjednodus$uje hledani zavad pfi termickych
prerusenich

NASTRIKOVE LEPIDLO GSPK.D500

je bezzapachové kontaktni lepidlo * Bezzadpachoveé

pramyslové kvality na bazi syntetického * Vytvarirychlé a pevné spoje
kaucuku, rozpoustédla a stlaceného plynu * Vyborné se hodi k lepeni poréznich
dimethyletheru. Vyznacuje se vysokou materiald

efektivitou diky kratkym odvétracim ¢asdm
3-5 minut v zavislosti na okolni teploté

a savosti podkladu. NASTRIKOVE LEPIDLO
G-FIX je vybaveno 6cestnym rozstrikovacim
ventilem pro maximalni optimalizaci Sire
rozstriku lepidla a tim dosazeni optimalni
ekonomickeé efektivity aplikace. Teplotni
odolnost —25 °C az +70 °C, kratkodobé

az +80 °C.

TEKUTE RUKAVICE GFHS.D400

je nemastny a Sirokospektralni ochranny * Vysoky stupen ochrany

prostredek bez silikonu, ktery se snadno * VVyrazné snizuje ulpivani maziv, barev,
roztird na pokozku a rychle se vstrebava. lakd, PU, lepidel atd.

Chrani ruce pred odolnou a tézko * Bez obsahu silikonu

odstranitelnou $pinou po dobu priblizné * Velmi vysoka vytéznost

4-5 hodin. G-FIX TEKUTE RUKAVICE
obsahuji hnaci plyny Setrné k zivotnimu
prostredi. Zvlaste citlivé a tézko cCistitelné
oblasti (jako je nehtové lGzko, spodni ¢ast
prstl atd.) Ize po praci Setrné vycistit bez
dlouhého drhnuti. Velmi vysoka vytéznost:
100 az 150 pouziti.

Primyslova chemie




PRUMYSLOVA CHEMIE

- Vyborna schopnost zateceni s naslednou
vysokou prilnavosti

- Vysoka teplotni odolnost -35 °C az +200 °C

. Zatizeni Timken OK, ASTM D2782 > 50

- Test Koroze ASTM D 665 destilovand voda -
zadna koroze

- Test Koroze ASTM D 665 morska voda -
zadna koroze

- Obsahuje antikorozni pfisadu -
chrani pred korozi

- Obsahuje aditiva proti opotfebeni -
snizeni opotrebenia treni

- Obsahuje PTFE

Oblasti pouziti mazani:

- Pohyblive soucasti vystavené vysokym
tlakdm, razdm a vibracim

- Pohyblivé ¢asti stroj a zarizeni

- Snekové Srouby, tahla, vodicich plochy

. Ozubena kola, hridele, ocelova lana

- Soucastivystavenych vy§sim teplotam do +200 °C

- VSeobecné tam, kde vznika potreba dlouhodobéeho
mazani a snizeni opotrebeni

ES



O PRUMYSLOVA CHEMIE

Diky svym parametrlm nalezne uplatnéni
u celé rady dalSich Cisticich operaci, kde
je vyzadovano precizni ocisténi povrchu.
Snadna a pohodIna aplikace pomoci
sklopného adapteru.

Primyslova chemie

» Rychly a efektivni ucinek

» Bezezbytkové odvétrani

« Vhodny pro Siroké spektrum materiala

» Vysoka odstranovaci a Cistici schopnost
« Snadna a pohodlIna aplikace




Triskove obrabeni

Monolitni karbidove
frézy

Monolitni karbidove
vrtaky

Britove desticky






NINKOTOOLS

Pro kompletni nabidku
a Fezné parametry:

www.sorma.net/en/cutting-tools/nikko-tools

\ 226.



“HOSAWA

DRILLS END MILLS

Pro kompletni nabidku
a Fezné parametry:

'.=.;1.EI

www.sorma.net/en/cutting-tools/osawa
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MONOLITNI KARBIDOVE FREZY - UNIVERZALNI

. g o . <45 45
- univerzalni stopkové frézy s Sirokou Skdlou aplikaci pro rlizné strategie N HRC / Zﬁi
- vhodné pro materialy ISO P, M, K, N s velmi dobrym pomérem ceny a vjkonu 30° ROHOVA 2
« vybér z 2-bifitych rohovych fréz se standardni délkou
« pro kompletni nabidku a fezné parametry navstivte www.osawa.it H |L

e BOCNI 7
DRAZKOVANI| | prgzovAni | (VYVRTAVANI

» Dodani do 3-5 dnii.

| Objednacikod | primervmm | 1| L] sopa | Pocetviti | _Pouak | Ksvbaleni |
3 50 S04 2 PVD 1

G2C52010 1,0

G2C52015 15 45 50 S04 2 PVD 1
G2(52020 2,0 6 50 S04 2 PVD 1
G2(52025 25 7 50 S04 2 PVD 1
G2(52030 3,0 8 50 S04 2 PVD 1
G2(52040 40 1 50 S04 2 PVD 1
6252050 50 13 50 S06 2 PVD 1
G2(52060 6,0 15 50 S06 2 PVD 1
6252070 7,0 17 60 S08 2 PVD 1
6252080 8,0 20 60 S08 2 PVD 1
G2€52090 9,0 23 75 10 2 PVD 1
G2(52100 10,0 30 75 S10 2 PVD 1
G2(52120 12,0 30 75 S12 2 PVD 1
G2(52140 14,0 26 83 S14 2 PVD 1
G2(52160 16,0 32 92 516 2 PVD 1
G2(52200 20,0 40 100 520 2 PVD 1

T Lea v 2 S P . <45 V %
« univerzalni stopkové frézy s Sirokou $kalou aplikaci pro riizné strategie N HRC / Z é{
« vhodné pro materiély 150 P, M, K, N s velmi dobrym pomérem ceny a vykonu 45° ROHOVA B

« vybér z 3-bifitych rohovych fréz se standardni délkou
« pro kompletni nabidku a fezné parametry navstivte www.osawa.it

OCNI

00
FREZOVANI

» Dodani do 3-5 dnii.

| Objednacikod | primérvmm | 1| L | sopa_| Pocetbiti | _Pouak | Ksubaleni |
3 50 3 PVD 1

G2(SH3010 1,0 S04

G2CSH3015 15 45 50 S04 3 PVD 1
G2CSH3020 2,0 6 50 S04 3 PVD 1
G2CSH3025 2,5 7 50 S04 3 PVD 1
G2CSH3030 3,0 8 50 S04 3 PVD 1
G2CSH3040 4,0 n 50 S04 3 PVD 1
G2CSH3050 5,0 13 50 S06 3 PVD 1
G2CSH3060 6,0 15 50 S06 3 PVD 1
G2CSH3070 7,0 17 60 S08 3 PVD 1
G2(SH3080 8,0 20 60 S08 3 PVD 1
G2CSH3090 9,0 23 75 10 3 PVD 1
G2CSH3100 10,0 30 75 $10 3 PVD 1
G2CSH3120 12,0 30 75 S12 3 PVD 1
G2CSH3140 14,0 26 83 S14 3 PVD 1
G2(SH3160 16,0 32 92 16 3 PVD 1
G2CSH3200 20,0 40 100 $20 3 PVD 1

e



<’ MONOLITNI KARBIDOVE FREZY - UNIVERZALNI
/

6254 - =14
s cea v - s o . . <45 V e

« univerzdlni stopkové frézy s Sirokou Skalou aplikaci pro rlizné strategie N HRC Y ]

+ vhodné pro materidly ISO P, M, K, N s velmi dobrym pomérem ceny a vykonu 30° ROHOVA 2

« vybér z 4-bifitych rohovych fréz se standardni délkou
« pro kompletni nabidku a fezné parametry navstivte www.osawa.it |L

BOCN]
FREZOVAN

» Dodani do 3-5 dnii.

I ) T 0 ) A T

62054010

62054015 15 45 50 S04 4 PVD 1

6254020 20 6 50 S04 4 PVD 1

62054025 25 7 50 S04 4 PVD 1

G2(54030 3,0 8 50 S04 4 PVD 1

62054040 40 n 50 S04 4 PVD 1

G2(54050 50 13 50 506 4 PVD 1

G2(54060 60 15 50 506 4 PVD 1

G2(54070 7,0 17 60 508 4 PVD 1

G2(54080 8,0 20 60 508 4 PVD 1

6254090 9,0 3 75 510 4 PVD 1

G2(54100 10,0 30 75 510 4 PVD 1

62054120 12,0 30 75 512 4 PVD 1

62054140 14,0 2 83 S14 4 PVD 1

62054160 16,0 32 92 516 4 PVD 1

62054200 20,0 40 100 520 4 PVD 1
G2CS4R —
- univerzaini stopkové frézy s Sirokou Skdlou aplikaci pro rlzné strategie N % ;;g '%
- vhodné pro materialy 150 P, M, K, N s velmi dobrym pomérem ceny a vykonu 30° RADIUS
- vybér z 4-bifitych toroidnich fréz se standardni délkou
« pro kompletni nabidku a fezné parametry navstivte www.osawa.it |L

BOCN|
FREZOVAN

» Dodani do 3-5 dnii.

I e B N Y T

G2(S4R05020 2,0 R0,5 4 S04

G2(S4R05030 30 R0,5 6 50 S04 4 PVD 1
G2(S4R05040 40 R0,5 8 50 S04 4 PVD 1
G2(54R10040 40 R1,0 8 50 S04 4 PVD 1
G2(S4R05060 6,0 R0,5 12 50 S06 4 PVD 1
G2(54R10060 6,0 R1,0 12 50 506 4 PVD 1
G2(S4R05080 8,0 R0,5 16 60 S08 4 PVD 1
G2(S4R10080 8,0 R1,0 16 75 S08 4 PVD 1
G2(S4R05100 10,0 R0,5 20 75 $10 4 PVD 1
G2(S4R10100 10,0 R1,0 20 75 $10 4 PVD 1
G2(S4R20100 10,0 R2,0 20 75 $10 4 PVD 1
G2(S4R05120 12,0 R0,5 24 75 $12 4 PVD 1
G2(S4R10120 12,0 R1,0 24 75 $12 4 PVD 1
G2(S4R20120 12,0 R2,0 24 75 S12 4 PVD 1

A



MONOLITNI KARBIDOVE FREZY - UNIVERZALNI

. g o . <45 45
- univerzalni stopkové frézy s Sirokou Skdlou aplikaci pro rlizné strategie N HRC / Zﬁi
- vhodné pro materialy ISO P, M, K, N s velmi dobrym pomérem ceny a vjkonu 45° ROHOVA z6
« vybér z 6-bifitych rohovych fréz se standardni délkou
« pro kompletni nabidku a fezné parametry navstivte www.osawa.it |L

BOCN]
FREZOVAN

» Dodani do 3-5 dnii.

| Objednacikod | primérvmm | 1| 1| sopa | Pocetbiti | Pouak | Ksubaleni |
50 S06 6 PVD 1

G2(SHM060 6,0 15
G2(SHM080 8,0 20 60 508 6 PVD 1
G2(SHM100 10,0 30 75 510 6 PVD 1
G2(SHM120 12,0 30 75 512 6 PVD 1
G2(SHM160 16,0 35 92 516 6 PVD 1
G2(SHM200 20,0 40 100 520 6 PVD 1
G2(SB2 -
- univerzaini stopkové frézy s Sirokou Skdlou aplikaci pro rlzné strategie N - ;g: @
- vhodné pro materialy IS0 P, M, K, N s velmi dobrym pomérem ceny a vykonu 30° KULOVA 22
- vybér z 2-bifitych kulovych fréz se standardni délkou
« pro kompletni nabidku a fezné parametry navstivte www.osawa.it I:I

KOPIROVANi

» Dodani do 3-5 dnii.

| Objednacikod | Primérvmm | Radius | 1| L | Supka | Potetbiti | Pouiak | ksvbalen |
2 PVD 1

G2(SB2010 1,0 R0,5 2 50 S04

G2(SB2015 15 R0,75 3 50 S04 2 PVD 1
G2(5B2020 2,0 R1,0 4 50 S04 2 PVD 1
G2(5B2025 2,5 R1,25 5 50 S04 2 PVD 1
G2(5B2030 3,0 R1,5 6 50 S04 2 PVD 1
G2(5B2040 40 R2,0 8 50 S04 2 PVD 1
G2(SB2050 50 R2,5 10 50 S06 2 PVD 1
G2(SB2060 6,0 R3,0 12 50 S06 2 PVD 1
G2(SB2070 7,0 R3,5 14 60 S08 2 PVD 1
G2(5B2080 8,0 R4,0 16 60 S08 2 PVD 1
G2(SB2090 9,0 R4,5 18 75 $10 2 PVD 1
G2(SB2100 10,0 R5,0 20 75 $10 2 PVD 1
G2(SB2120 12,0 R6,0 24 75 $12 2 PVD 1

el



<’ MONOLITNI KARBIDOVE FREZY - UNIVERZALNI
/

L g cea v - o o . . <45 V -
« univerzdlni stopkové frézy s Sirokou Skalou aplikaci pro rlizné strategie N HRC Y '
+ vhodné pro materidly 1SO P, M, K, N s velmi dobrym pomérem ceny a vykonu 30° KULOVA | | Z4BALL

« vybér z 4-bifitych kulovych fréz se standardni délkou
« pro kompletni nabidku a fezné parametry navstivte www.osawa.it I:I
KOPiROVANi

» Dodani do 3-5 dnii.

| Objednacikod | Primervm | Radius | 1| _L__| Stopka | Potetbiti | Poviak | ksvbalen |
50 S04 4 PVD 1

G2(5B4030 3,0 R15 6
G2(5B4040 40 R2,0 8 50 S04 4 PVD 1
G2(5B4050 5,0 R25 10 50 506 4 PVD 1
G2(5B4060 6,0 R3,0 12 50 506 4 PVD 1
G2(5B4080 8,0 R4,0 16 60 S08 4 PVD 1
G2(5B4100 10,0 RS,0 20 75 510 4 PVD 1
G2(5B4120 12,0 R6,0 2% 75 12 4 PVD 1
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- univerzalni stopkové frézy s Sirokou $kalou aplikaci pro riizné strategie 30 ROHOVA 22
« vhodné pro materidly 1SO P, M, K, N s velmi dobrym pomérem ceny a vykonu
- vybér z 2-bifitych rohovych fréz s prodlouzenou délkou H |L
« pro kompletni nabidku a fezné parametry navstivte www.osawa.it DRAZKOVANI| | provonnmi | |VYVRTAVANI

» Dodani do 3-5 dnii.

| Objednacikod | primérvmm | 1| L | sopa_| Pocetbiti | _Pouak | Ksubaleni |
9 75 2 PVD 1

62210020 2,0 S04

62210030 30 15 75 S04 2 PVD 1
62210040 40 20 75 S04 2 PVD 1
62210050 50 25 75 S06 2 PVD 1
62210060 6,0 25 75 S06 2 PVD 1
62211060 6,0 30 100 S06 2 PVD 1
62211080 8,0 35 100 S08 2 PVD 1
62211100 10,0 40 100 10 2 PVD 1
62211120 12,0 45 100 S12 2 PVD 1




MONOLITNI KARBIDOVE FREZY - UNIVERZALNI
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« univerzaIni stopkové frézy s Sirokou Skdlou aplikaci pro rlizné strategie
«vhodné pro materily ISO P, M, K, N s velmi dobrym pomérem ceny a vykonu
- vjbér z 3-bfitych rohovych fréz s prodiouzenou délkou AZKOVANI| | ppl0CM
« pro kompletni nabidku a fezné parametry navstivte www.osawa.it

» Dodani do 3-5 dni.

| Objednacikod | primérvmm | 1| 1| sopa | Pocetviti | _Pouak | Ksvbaleni |
9 75 S04 3 PVD 1

62310020 2,0

G2310030 3,0 15 75 S04 3 PVD 1
62310040 40 20 75 S04 3 PVD 1
G2310050 50 25 75 S06 3 PVD 1
62310060 6,0 25 75 S06 3 PVD 1
62311060 6,0 30 100 S06 3 PVD 1
G2311080 8,0 35 100 S08 3 PVD 1
62311100 10,0 40 100 $10 3 PVD 1
62311120 12,0 45 100 S12 3 PVD 1
62312100 10,0 50 150 S10 3 PVD 1
62312120 12,0 50 150 S12 3 PVD 1
62312160 16,0 70 150 516 3 PVD 1
62312200 20,0 80 150 520 3 PVD 1
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- univerzalni stopkové frézy s Sirokou Skdlou aplikaci pro rlizné strategie
«vhodné pro materidly ISO P, M, K, N s velmi dobrym pomérem ceny a vykonu |L

- vjbér z 4-biitych rohovych fréz s prodiouzenou délkou i
« pro kompletni nabidku a fezné parametry navstivte www.osawa.it

» Dodani do 3-5 dnii.

| Objednacikod | Primérvmm | 1| 1| sopla | Pocetviti | _Pouak | Ksubaleni |
9 75 S04 4 PVD 1

62410020 2,0

62410030 3,0 15 75 S04 4 PVD 1
62410040 40 20 75 S04 4 PVD 1
G2410050 50 25 75 S06 4 PVD 1
62410060 6,0 25 75 S06 4 PVD 1
G2411060 6,0 30 100 S06 4 PVD 1
G2411080 8,0 35 100 S08 4 PVD 1
G2411100 10,0 40 100 $10 4 PVD 1
G2411120 12,0 45 100 S12 4 PVD 1
62412100 10,0 50 150 S10 4 PVD 1
62412120 12,0 50 150 S12 4 PVD 1
62412160 16,0 70 150 S16 4 PVD 1
62412200 20,0 80 150 S20 4 PVD 1
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<’ MONOLITNI KARBIDOVE FREZY - UNIVERZALNI
/
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« univerzdlni stopkové frézy s Sirokou Skalou aplikaci pro rlizné strategie N HRC A @ @@

- vhodné pro materialy 150 P, M, K, N s velmi dobrym pomérem ceny a vykonu 30° KULOVA 2
« vybér z 2-bifitych kulovych fréz s prodlouzenou délkou

« pro kompletni nabidku a fezné parametry navstivte www.osawa.it I:I
KOPiROVANi

» Dodani do 3-5 dnii.

| Objednacikod | Primérvm | Radius | 1| _L__| Swpka | Potetbiti | Poviak | ksvbalen |
S04 2 PVD 1

62250010 1,0 R0,5 2 75

62250015 15 R0,75 3 75 S04 2 PVD 1
62250020 2,0 R1,0 4 75 S04 2 PVD 1
62250030 3,0 R1,5 6 75 S04 2 PVD 1
62250040 40 R2,0 8 75 S04 2 PVD 1
62250050 50 R2,5 10 75 S06 2 PVD 1
62250060 6,0 R3,0 12 100 S06 2 PVD 1
62250080 8,0 R4,0 16 100 S08 2 PVD 1
62250100 10,0 R5,0 20 100 $10 2 PVD 1
62250120 12,0 R6,0 24 100 S12 2 PVD 1




MONOLITNI KARBIDOVE VRTAKY
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- univerzalni vysoce vykonny karbidovy vrtak 3 D 6537K 7% O
«vhodné pro materialy ISO P, M, K, N, S s velmi dobrym pomérem ceny a vykonu Py 140°+C45°) | 30°
« bez sttedového piivodu kapaliny

« pro kompletni nabidku a fezné parametry navstivte www.osawa.it

353PU0300 3,00 20 62 6 PVD 1
353PU0310 3,10 20 62 6 PVD 1
353PU0320 3,20 20 62 6 PVD 1
353PU0330 3,30 20 62 6 PVD 1
353PU0340 3,40 20 62 6 PVD 1
353PU0350 3,50 20 62 6 PVD 1
353PU0360 3,60 20 62 6 PVD 1
353PU0370 3,70 20 62 6 PVD 1
353PU0380 3,80 24 66 6 PVD 1
353PU0390 3,90 24 66 6 PVD 1
353PU0400 4,00 24 66 6 PVD 1
353PU0410 410 24 66 6 PVD 1
353PU0420 4,20 24 66 6 PVD 1
353PU0430 430 24 66 6 PVD 1
353PU0440 4,40 24 66 6 PVD 1
353PU0450 4,50 24 66 6 PVD 1
353PU0460 4,60 24 66 6 PVD 1
353PU0470 4,70 24 66 6 PVD 1
353PU0480 4,80 28 66 6 PVD 1
353PU0490 4,90 28 66 6 PVD 1
353PU0500 5,00 28 66 6 PVD 1
353PU0510 510 28 66 6 PVD 1
353PU0520 5,20 28 66 6 PVD 1
353PU0530 530 28 66 6 PVD 1
353PU0540 5,40 28 66 6 PVD 1
353PU0550 5,50 28 66 6 PVD 1
353PU0560 5,60 28 66 6 PVD 1
353PU0570 5,70 28 66 6 PVD 1
353PU0580 5,80 28 66 6 PVD 1
353PU0590 590 28 66 6 PVD 1
353PU0600 6,00 28 66 6 PVD 1
353PU0610 6,10 34 79 8 PVD 1
353PU0620 6,20 34 79 8 PVD 1
353PU0630 6,30 34 79 8 PVD 1
353PU0640 6,40 34 79 8 PVD 1
353PU0650 6,50 34 79 8 PVD 1
353PU0660 6,60 34 79 8 PVD 1
353PU0670 6,70 34 79 8 PVD 1
353PU0680 6,80 34 79 8 PVD 1
353PU0690 6,90 34 79 8 PVD 1
353PU0700 7,00 34 79 8 PVD 1
353PU0710 7,10 4 79 8 PVD 1
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‘ MONOLITNI KARBIDOVE VRTAKY

353PU0720 7,20 4 79 8 PVD 1
353PU0730 730 4 79 8 PVD 1
353PU0740 7,40 4 79 8 PVD 1
353PU0750 7,50 4 79 8 PVD 1
353PU0760 7,60 4 79 8 PVD 1
353PU0770 7,10 4 79 8 PVD 1
353PU0780 7,80 4 79 8 PVD 1
353PU0790 790 4 79 8 PVD 1
353PU0800 8,00 41 79 8 PVD 1
353PU0810 8,10 47 89 10 PVD 1
353PU0820 8,20 47 89 10 PVD 1
353PU0830 8,30 47 89 10 PVD 1
353PU0840 8,40 47 89 10 PVD 1
353PU0850 8,50 47 89 10 PVD 1
353PU0860 8,60 47 89 10 PVD 1
353PU0870 8,70 47 89 10 PVD 1
353PU0880 8,80 47 89 10 PVD 1
353PU0890 8,90 47 89 10 PVD 1
353PU0900 9,00 47 89 10 PVD 1
353PU0910 9,10 47 89 10 PVD 1
353PU0920 9,20 47 89 10 PVD 1
353PU0930 9,30 47 89 10 PVD 1
353PU0940 9,40 47 89 10 PVD 1
353PU0950 9,50 47 89 10 PVD 1
353PU0960 9,60 47 89 10 PVD 1
353PU0970 9,70 47 89 10 PVD 1
353PU0980 9,80 47 89 10 PVD 1
353PU0990 9,90 47 89 10 PVD 1
353PU1000 10,00 47 89 10 PVD 1
353PU1010 10,10 55 102 12 PVD 1
353PU1020 10,20 55 102 12 PVD 1
353PU1030 10,30 55 102 12 PVD 1
353PU1040 10,40 55 102 12 PVD 1
353PU1050 10,50 55 102 12 PVD 1
353PU1060 10,60 55 102 12 PVD 1
353PU1070 10,70 55 102 12 PVD 1
353PU1080 10,80 55 102 12 PVD 1
353PU1090 10,90 55 102 12 PVD 1
353PU1100 11,00 55 102 12 PVD 1
353PU1110 11,10 55 102 12 PVD 1
353PU1120 11,20 55 102 12 PVD 1
353PU1130 11,30 55 102 12 PVD 1
353PU1140 11,40 55 102 12 PVD 1
353PU1150 11,50 55 102 12 PVD 1
353PU1160 11,60 55 102 12 PVD 1
353PU1170 1,70 55 102 12 PVD 1
353PU1180 11,80 55 102 12 PVD 1

A



MONOLITNI KARBIDOVE VRTAKY

353PU1190 11,90 55 102 12 PVD 1
353PU1200 12,00 55 102 12 PVD 1
353PU1210 12,10 60 107 14 PVD 1
353PU1220 12,20 60 107 14 PVD 1
353PU1230 12,30 60 107 14 PVD 1
353PU1240 12,40 60 107 14 PVD 1
353PU1250 12,50 60 107 14 PVD 1
353PU1260 12,60 60 107 14 PVD 1
353PU1270 12,70 60 107 14 PVD 1
353PU1280 12,80 60 107 14 PVD 1
353PU1290 12,90 60 107 14 PVD 1
353PU1300 13,00 60 107 14 PVD 1
353PU1310 13,10 60 107 14 PVD 1
353PU1320 13,20 60 107 14 PVD 1
353PU1330 13,30 60 107 14 PVD 1
353PU1340 13,40 60 107 14 PVD 1
353PU1350 13,50 60 107 14 PVD 1
353PU1360 13,60 60 107 14 PVD 1
353PU1370 13,70 60 107 14 PVD 1
353PU1380 13,80 60 107 14 PVD 1
353PU1390 13,90 60 107 14 PVD 1
353PU1400 14,00 60 107 14 PVD 1
353PU1410 14,10 65 15 16 PVD 1
353PU1420 14,20 65 15 16 PVD 1
353PU1430 14,30 65 115 16 PVD 1
353PU1450 14,50 65 15 16 PVD 1
353PU1460 14,60 65 115 16 PVD 1
353PU1470 14,70 65 15 16 PVD 1
353PU1480 14,80 65 15 16 PVD 1
353PU1500 15,00 65 15 16 PVD 1
353PU1510 15,10 65 115 16 PVD 1
353PU1520 15,20 65 15 16 PVD 1
353PU1530 15,30 65 115 16 PVD 1
353PU1550 15,50 65 15 16 PVD 1
353PU1560 15,60 65 15 16 PVD 1
353PU1570 15,70 65 15 16 PVD 1
353PU1580 15,80 65 15 16 PVD 1
353PU1600 16,00 65 15 16 PVD 1
353PU1650 16,50 73 123 18 PVD 1
353PU1700 17,00 73 123 18 PVD 1
353PU1750 17,50 73 123 18 PVD 1
353PU1800 18,00 73 123 18 PVD 1
353PU1850 18,50 79 131 20 PVD 1
353PU1900 19,00 79 131 20 PVD 1
353PU1950 19,50 79 131 20 PVD 1
353PU2000 20,00 79 131 20 PVD 1
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‘ MONOLITNI KARBIDOVE VRTAKY

355"?“ R DIN % LA
- univerzalni vysoce vykonny karbidovy vrtak 5 D 6537K > O
- vhodné pro materidly IS0 P, M, K, N, S s velmi dobrym pomérem ceny a vykonu HPY 140°+045°) | 30°
« se stedovym pfivodem kapaliny

« pro kompletni nabidku a fezné parametry navstivte www.osawa.it

355HPU0300 3,00 28 66 6 PVD 1
355HPU0310 3,10 28 66 6 PVD 1
355HPU0320 3,20 28 66 6 PVD 1
355HPU0325 3,25 28 66 6 PVD 1
355HPU0330 3,30 28 66 6 PVD 1
355HPU0340 3,40 28 66 6 PVD 1
355HPU0350 3,50 28 66 6 PVD 1
355HPU0360 3,60 28 66 6 PVD 1
355HPU0370 3,70 28 66 6 PVD 1
355HPU0380 3,80 36 74 6 PVD 1
355HPU0390 3,90 36 74 6 PVD 1
355HPU0400 4,00 36 74 6 PVD 1
355HPU0410 4,10 36 74 6 PVD 1
355HPU0420 4,20 36 74 6 PVD 1
355HPU0430 4,30 36 74 6 PVD 1
355HPU0440 4,40 36 74 6 PVD 1
355HPU0450 4,50 36 74 6 PVD 1
355HPU0460 4,60 36 74 6 PVD 1
355HPU0465 4,65 36 74 6 PVD 1
355HPU0470 4,70 36 74 6 PVD 1
355HPU0480 4,80 44 82 6 PVD 1
355HPU0490 4,90 44 82 6 PVD 1
355HPU0500 5,00 44 82 6 PVD 1
355HPU0510 510 44 82 6 PVD 1
355HPU0520 5,20 44 82 6 PVD 1
355HPU0530 530 44 82 6 PVD 1
355HPU0540 5,40 44 82 6 PVD 1
355HPU0550 5,50 44 82 6 PVD 1
355HPU0555 5,55 44 82 6 PVD 1
355HPU0560 5,60 44 82 6 PVD 1
355HPU0570 5,70 44 82 6 PVD 1
355HPU0580 5,80 44 82 6 PVD 1
355HPU0590 590 44 82 6 PVD 1
355HPU0600 6,00 44 82 6 PVD 1
355HPU0610 6,10 53 91 8 PVD 1
355HPU0620 6,20 53 91 8 PVD 1
355HPU0630 6,30 53 91 8 PVD 1
355HPU0640 6,40 53 91 8 PVD 1
355HPU0650 6,50 53 91 8 PVD 1
355HPU0660 6,60 53 9 8 PVD 1
355HPU0670 6,70 53 91 8 PVD 1
355HPU0680 6,80 53 91 8 PVD 1

A



MONOLITNI KARBIDOVE VRTAKY

355HPU0690 6,90 53 91 8 PVD 1
355HPU0700 7,00 44 82 8 PVD 1
355HPU0710 7,10 53 91 8 PVD 1
355HPU0720 7,20 53 91 8 PVD 1
355HPU0730 7,30 53 91 8 PVD 1
355HPU0740 7,40 53 91 8 PVD 1
355HPU0745 7,45 53 91 8 PVD 1
355HPU0750 7,50 53 91 8 PVD 1
355HPU0760 7,60 53 91 8 PVD 1
355HPU0770 7,70 53 9 8 PVD 1
355HPU0780 7,80 53 91 8 PVD 1
355HPU0790 7,90 53 91 8 PVD 1
355HPU0800 8,00 53 91 8 PVD 1
355HPU0810 8,10 61 103 10 PVD 1
355HPU0820 8,20 61 103 10 PVD 1
355HPU0830 8,30 61 103 10 PVD 1
355HPU0840 8,40 61 103 10 PVD 1
355HPU0850 8,50 61 103 10 PVD 1
355HPU0860 8,60 61 103 10 PVD 1
355HPU0870 8,70 61 103 10 PVD 1
355HPU0880 8,80 61 103 10 PVD 1
355HPU0890 8,90 61 103 10 PVD 1
355HPU0900 9,00 53 91 10 PVD 1
355HPU0910 9,10 61 103 10 PVD 1
355HPU0920 9,20 61 103 10 PVD 1
355HPU0925 9,25 61 103 10 PVD 1
355HPU0930 9,30 61 103 10 PVD 1
355HPU0935 9,35 61 103 10 PVD 1
355HPU0940 9,40 61 103 10 PVD 1
355HPU0945 9,45 61 103 10 PVD 1
355HPU0950 9,50 61 103 10 PVD 1
355HPU0960 9,60 61 103 10 PVD 1
355HPU0970 9,70 61 103 10 PVD 1
355HPU0980 9,80 61 103 10 PVD 1
355HPU0990 9,90 61 103 10 PVD 1
355HPU1000 10,00 61 103 10 PVD 1
355HPU1010 10,10 7 18 12 PVD 1
355HPU1020 10,20 U 18 12 PVD 1
355HPU1030 10,30 7 18 12 PVD 1
355HPU1040 10,40 n 18 12 PVD 1
355HPU1050 10,50 U 18 12 PVD 1
355HPU1060 10,60 n 18 12 PVD 1
355HPU1070 10,70 7 18 12 PVD 1
355HPU1080 10,80 n 18 12 PVD 1
355HPU1090 10,90 7 18 12 PVD 1
355HPU1100 11,00 n 18 12 PVD 1
355HPU1110 11,10 7 18 12 PVD 1
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‘ MONOLITNI KARBIDOVE VRTAKY

355HPU1120 11,20 7 18 12 PVD 1
355HPU1125 1,25 n 18 12 PVD 1
355HPU1130 11,30 7 18 12 PVD 1
355HPU1140 11,40 7 18 12 PVD 1
355HPU1150 11,50 U 18 12 PVD 1
355HPU1160 11,60 n 18 12 PVD 1
355HPU1170 1,70 U 18 12 PVD 1
355HPU1180 11,80 n 18 12 PVD 1
355HPU1190 11,90 7 18 12 PVD 1
355HPU1200 12,00 n 18 12 PVD 1
355HPU1210 12,10 77 124 14 PVD 1
355HPU1220 12,20 77 124 14 PVD 1
355HPU1230 12,30 77 124 14 PVD 1
355HPU1240 12,40 77 124 14 PVD 1
355HPU1250 12,50 77 124 14 PVD 1
355HPU1260 12,60 77 124 14 PVD 1
355HPU1270 12,70 77 124 14 PVD 1
355HPU1280 12,80 77 124 14 PVD 1
355HPU1290 12,90 77 124 14 PVD 1
355HPU1300 13,00 77 124 14 PVD 1
355HPU1310 13,10 77 124 14 PVD 1
355HPU1320 13,20 77 124 14 PVD 1
355HPU1330 13,30 77 124 14 PVD 1
355HPU1340 13,40 77 124 14 PVD 1
355HPU1350 13,50 77 124 14 PVD 1
355HPU1360 13,60 77 124 14 PVD 1
355HPU1370 13,70 77 124 14 PVD 1
355HPU1380 13,80 77 124 14 PVD 1
355HPU1390 13,90 77 124 14 PVD 1
355HPU1400 14,00 77 124 14 PVD 1
355HPU1410 14,10 83 133 16 PVD 1
355HPU1420 14,20 83 133 16 PVD 1
355HPU1430 14,30 83 133 16 PVD 1
355HPU1440 14,40 83 133 16 PVD 1
355HPU1450 14,50 83 133 16 PVD 1
355HPU1460 14,60 83 133 16 PVD 1
355HPU1470 14,70 83 133 16 PVD 1
355HPU1480 14,80 83 133 16 PVD 1
355HPU1490 14,90 83 133 16 PVD 1
355HPU1500 15,00 83 133 16 PVD 1
355HPU1510 15,10 83 133 16 PVD 1
355HPU1520 15,20 83 133 16 PVD 1
355HPU1530 15,30 83 133 16 PVD 1
355HPU1540 15,40 83 133 16 PVD 1
355HPU1550 15,50 83 133 16 PVD 1
355HPU1560 15,60 83 133 16 PVD 1
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MONOLITNI KARBIDOVE VRTAKY

355HPU1570 15,70 83 133 16 PVD 1
355HPU1580 15,80 83 133 16 PVD 1
355HPU1590 15,90 83 133 16 PVD 1
355HPU1600 16,00 83 133 16 PVD 1
355HPU1610 16,10 93 143 18 PVD 1
355HPU1620 16,20 93 143 18 PVD 1
355HPU1630 16,30 93 143 18 PVD 1
355HPU1640 16,40 93 143 18 PVD 1
355HPU1650 16,50 93 143 18 PVD 1
355HPU1660 16,60 93 143 18 PVD 1
355HPU1670 16,70 93 143 18 PVD 1
355HPU1680 16,80 93 143 18 PVD 1
355HPU1690 16,90 93 143 18 PVD 1
355HPU1700 17,00 93 143 18 PVD 1
355HPU1710 17,10 93 143 18 PVD 1
355HPU1720 17,20 93 143 18 PVD 1
355HPU1730 17,30 93 143 18 PVD 1
355HPU1740 17,40 93 143 18 PVD 1
355HPU1750 17,50 93 143 18 PVD 1
355HPU1760 17,60 93 143 18 PVD 1
355HPU1770 17,70 93 143 18 PVD 1
355HPU1780 17,80 93 143 18 PVD 1
355HPU1790 17,90 93 143 18 PVD 1
355HPU1800 18,00 93 143 18 PVD 1
355HPU1810 18,10 101 153 20 PVD 1
355HPU1820 18,20 101 153 20 PVD 1
355HPU1830 18,30 101 153 20 PVD 1
355HPU1840 18,40 101 153 20 PVD 1
355HPU1850 18,50 101 153 20 PVD 1
355HPU1860 18,60 101 153 20 PVD 1
355HPU1870 18,70 101 153 20 PVD 1
355HPU1880 18,80 101 153 20 PVD 1
355HPU1890 18,90 101 153 20 PVD 1
355HPU1900 19,00 101 153 20 PVD 1
355HPU1910 19,10 101 153 20 PVD 1
355HPU1920 19,20 101 153 20 PVD 1
355HPU1930 19,30 101 153 20 PVD 1
355HPU1940 19,40 101 153 20 PVD 1
355HPU1950 19,50 101 153 20 PVD 1
355HPU1960 19,60 101 153 20 PVD 1
355HPU1970 19,70 101 153 20 PVD 1
355HPU1980 19,80 101 153 20 PVD 1
355HPU1990 19,90 101 153 20 PVD 1
355HPU2000 20,00 101 153 20 PVD 1

.
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